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(54): Zarizeni na Upravu plyni pro vakuova zaiizeni na tepelné
a chemicko tepelné zpracovani kovovych vyrobkd
Zatizeni Fe3{ Upravu plynd a sklada [ = ——
se ze sekce pro Upravu vodiku, sekce pro @7
dpravu dusiku a sekce pro uUpravu St¥pené- o
ho &pavku, které jsou mezi sebou spojeny =

za pouZiti prvki pro regulaci pritoku
plynu a Stépide &pavku. Dalsi cast zabi-
zeni jsou sus$ide, zatizeni decxo a elek-
tromagnetické ventily. Zatizeni je urdeno
pro upravu plynd u vakuovych procesi

ve vékuovych nddobach pro tepelné a che-
1&cko tepelné zpracovani kovovych soudds-
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Vyndlez se tyké zarizeni pro udpravu plynd s vyhodu vyuZi-
vaného u vakuovych procesi v zarizeni pro tepelné a chemicko-
tepelné zpracovani soudldsti,

V soulasné dob& jsou zndmé zatizeni ne dpravu plynd pouze
laeboratorniho typu anebo s jednostrannym vyuZitim, bud jako
susdide plynd nebo jako St&pile &paviku. U té&chto zarizen{ neni
- PeSena regenerace ndplnd, &imZ neni zajist&no Jjejich nepretr-
%2ité pouZivédni. U provoznich vakuovych zarizeni , slouZicich
pro tepelné zpracovédni strojirenskych souddsti je provddén
ohrev za vysokého vakua, které u t&chto technologii zéroven
tvo¥i ochrannou atmosféru p¥i ohfevu souldsti, a tim zajistuje
neokyslideni a neoduhlieni povrchu souldsti. Pi kaleni sou-
gésti v proudu neupravovanych plynd vS8ak dochdzi k &éstelnému
znehodnoceni povrchi souldsti okyslidenim popi.oduhlidenim.
Vzhledem k nestdlé Zistotd doddvanych plynd v tlakovych
lahvich a kontejnerech je kvalita povrchu souldsti ovlivno-
védng vice &i méné mnoZstvim zbytkové nedistoty doddvanych
plyndi. Tim se dostatedn& nedosahuje efektu, ktery umoZnuje
vekuové technika. Cena téchto zalffzeni oproti klagickym za-
P{zenim pro tepelné a chemicko tepelné zpracovéni je vysoks,
proto je nutné tato technologickéd vekuovéd zarizeni vyuZit s
maximdlnim efektem, co% znsmend zaJjistit meximélni hodnotu
kvality povrchu soulésti a pouZivat je nejen pro tepelné,ale
i pro chemicko-tepelné zpisoby zpracovéni, '

Podstata re3eni dle vyndlezu spodivd v tom, Ze zarizeni
dle vyndlezu sestévé ze samostatnych sekci - sekce pro Upravu
vodiku, sekce pro udpravu dusiku a sekce pro Upravu Sté&peného
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&pavku, prifemZ sekce pro Upravu vodiku je napojena jednou vét-
vi na sekci pro dpravu dusiku a del3{i vétvi na zarfizeni pro
regulaci pritoku plynu, sekce pro dpravu dusiku Je napojena

na zaifizeni pro regulaci pritoku plynu a sekce pro udpravu
Stépeného &pavku je napojena na zafizeni pro regulaci pri-

toku plynu, které je spojeno s vekuovou nédobou, p¥icemZ
uvnit® kazdé sekce je umisténo zarizeni deoxo, které je

spojeno s elektromagnetickymi ventily. Ddle mé dva sudide,
které jsou spojeny zpétnymi ventily a uzaviracim ventilem,

Za¥izeni dle vyndlezu je releno tek, Ze mé zvysenou ka-
pacitu s moZnosti napojeni na n&kolik vakuovych zarizeni.
Tekto upravené plyny zaruduji &istotu na 99,999 % a rosny
bod - 80°C, coZ odpovidd i zbytkovému obsahu vzdusného
kysliku atmosféry v nédob& vyvekuovené na 1 x 10°* F2 co
je hodnota vakua, pouZivand pri té&chto technologiich., Vy3si
W&inek spolivd v tom, Ze se jednd o vyrobn& jednoduchou kon-
cepci, vyuZitelnou pro n&kolik druhi plyni se zarulenymi
technologickymi efekty pro né&kolik primyslovych zarizeni.

Na pripojenych vykresech je zarizeni dle vyndlezu zné-
zorn&no schematicky, jednotlivé vykresy znadi :
obr. 1 - schéme celkového uspordéddéni zarizeni pro udpravu
plyni, 4
obr. 2 - vnit¥ni uspofdédéni jednotl.sekci - jeko priklad
zvolena sekce pro dpravu dusiku, '
obr. 3- vnit¥mi uspordddni susdi&d, sudié 10 i 15 je stejny,
obr. 4 pohled shore na su3i¢ s odkrytim urdéité dasti,

Zerizeni dle vyndlezu na obr. 1 se sklédéd z vysokotla-
ké ¥4sti, st¥edotleké &dsti a nizkotlaké Zdsti. Vysokotlaké
t4st obsehuje tlekové ldhve 5 s pouZivenymi plyny, t.Jj.&pe-
vek, vodik, dusik, vysokotlekou baterii 6 a redukéni venti-
ly 7, které redukuji tlaek jednotlivych plynd na vstupu do
vliastniho za¥izeni na Upravu té&chto plynd. Vliastni zarizeni
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(sti*edotlakd ¥dst) se sklddéd ze sekce 1 na Upravu vodiku
(t.j. suSeni a desoxidace), sekce 2 na Udpravu dusiku, 5t&-
pile &pavku 4 a sekce 3 na dpravu &pavku (jiZ roz¥t&peného
Epavku). Z jednotlivych sekci jsou plyny vedeny do nizko-
tlaké &dsti t.j. zarizeni 13 pro regulaci pritoku plynu,kde
se nastavuje piesnéd hodnota tlaeku plynu - 5kPa, piesny po-
Zadovany pritok jednotlivych plynd, zdvisejicich na mnoha
faktorech napi¥. velikosti, tvaru, povrchu a materidlu zpra-
; covévanych soulésti a na technologii. Ze zafizeni 13 pro
regulaci pritoku plynu Jsou plyny vedeny pies jednotlivé
elektromagnétickx7$38¥fly do vakuové nédoby l4.:

Princip Adpravy plynd je v sekci 1,2,3, shodny. Na obr,
2 je vnit¥ni uspordéddni keidé ze sekci 1,2 a 3. Jako p¥i-
klad Upravy plynd v sekci je zde popséna dprava dusiku N2
v sekci 2. Dusik N2 Jje privddén 2z tlekovych lahvi 5 pres
vysokotlakou baterii 6 a redukéni ventil 7 do deoxa 8,kde
je za p¥{itomnosti vodiku H2 , ktery je veden 2z tlakovych
laehvi 5 pres vysokotlakou baterii 6 & redukéni ventil 7
rovnéZ do deoxe 8 na paladiovém katelysdtoru védzén kyslik
02 na vodu. Plyn zbaveny kysliku, sle obohaceny vodni pa-
rou je veden pres elektromagneticky ventil 9 do sudile 10
resp. sudile 15 p¥ivodem 18 neupraveného plynu (viz obr.3).
V su8iéi 10 resp. 15 Jje plyn zbavovén vodnich par ne mo-
lekulovych sitech 21 (viz obr.4) s velikosti pord do 5 K.
V té&chto susicich je plyn su3en @Z na rosny bod - 60°C +

-80°C. Ze sudide 10 resp. 15,6 odchdzi upraveny plyn odvo-
dem 17 pro upraveny plyn (viz obr.3) pfes jednocestny ven-
til (viz obr.2) do zafizeni 13 pro regulaci pritoku plynu
(viz obr.l) a odtud do vakuové nddoby l4. Ve vakuové nddob&
14 se provdadi chemicko ~ tepelné a tepelné zpracovédni kovo-
vych souddsti. |

Sudidem ;Q,resp.li,mﬁie plyn prochédzet tek dlouho,dokud
hodnota rosného bodu mé¥end za deoxem 8 a susilem 10 &i 15
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aepresdhne - 55°C . Po dosaZeni této hodnoty je nutné népln
suside 10 &i 15 + molekulové sitae 21 - zregenerovat. Po do-
bu regenerace pracuje (vysousi) druhy susi& 10 &i 15 .MnoZst-
vi plynu, které je moZné vysuSit zdvisi na tom, Jjaky stupen
zne&isté&ni (obssh kysliku a vody) vykazuje pred dprevou.&im
vét31 je znedidt¥ni, tim mien3{ mnoZstvi upraveného plynu

je moZno ziskat. SusSide 10 a 15 pracuji stridavé,

Na obr.3 e obr.&.4 je zndzornéno vnit¥ni usporddéni sudi-
& 10 a 15. Regenerace népln& nap¥. sudile 13, probihd timto
zpisobem, Susié 10 pracuje za pokojové teploty. Vysudeny plyn
je z vdts{ &4sti odvédén do zae¥izeni 13 pro regulaci pritoku
plynu a do vakuové nadoby 14. Jd4st plynu je odvédéne pres
uzaviraci ventil 16 (viz obr.2) v protism&ru piivodu 23
(viz obr.3) do suside l5. Sudi& 15 Je vytépén odporovym
topenim 19, plyn se na Zebrech 22 pfedehiivd a pek probihd
néplni molekulovych sit 21,véZe na sebe vodni péru a "mokry"
odchézi odvodem 24 (Viz obr.3) pres elektromaegneticky ventil
12 (viz obr.2) do vyfuku (nezndzorn&no). Z obr.&.4 je zrejmé
usporddéni molekulovych sit 21 mezi Zebry 20, které umo ¥nu-
ji rovnomérné rozloZeni teploty pii regeneraci. Regenerace
sudidd 1% a 10 se miZe v pravidelnych &asovych intervae-
~lech stridat.

Obdobnym zpisobem probihd v sekci i.ﬁprava vodiku a v
sekci 3 dprava &pavku predem St&peného ve St&pic¢i 4 s tim
rozdilem, Ze pro reskci probihajici v deoxu 8 neni zapotfe-
b1l p¥ipousténi vodiku.

Zarizeni dle vyndlezu umoZnuje desoxidaci, suseni plynd
a 3té&peni ¥pavku s ndslednou desoxidaci a suSenim. Zarize-
ni lze vyufit u velkokapacitnich vakuovych zarizeni,kde Je
nutno pouZivat pracovni plyny s velmi vysokou &istotou.Jed-
né se napr. o zarizeni na difuzni pochody ve vekuu, vakuové
pece na tepelné a chemicko tepelné zpracovéni kovovych
souldsti.
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Zatizeni na dpravu plynd pro vekuovéd zaiizeni na tepelné
a chemicko - tepelné zpracovdni kovovych vyrobki, které md
zafizeni pro regulaci pritoku plynd a 3tépi& &pavku, vyznadu-
jici se tim, %e sestdvéd ze samostatnych sekci - sekce (1)
pro dpravu vodiku, sekce (2) pro dpravu dusiku a sekce (3)
pro upravu 3t&peného &pavku, prilemZ sekce (1) pro dpravu
vodiku je napojena jednou v&tvi na sekci (2) pro dpravu du-
siku a dalsi vétvi na zarizeni (13) pro regulaci pritoku
plynu , sekce (2) pro dpravu dusiku je napojena na zarize-
ni (13) pro regulaci prttoku plynu a sekce (3) pro dpravu
§t&peného &pavku je napojena na za¥izeni (13) pro regulaci
pritoku plynu, které je spojeno s vekuovou nddebou (14),
pridemZ uvnit® kaZdé samostatné sekce (1,2,3) je umisté&no
zabdizeni deoxo (8), které je spojeno s elektromagnetickymi
ventily (9,12)f1dé1emgzhgﬁéié (10)a susi& (15), které jsou
spojeny zp&tnymi ventily (11) a uzaviracim ventilem (16).

3 vykresy
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