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Piec do wytwarzania czterochlorku wegla.
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Znane jest wytwarzanie czterochlorku
wegla przez ogrzewanie w wysokich tem-
peraturach (powyzej 900°C) mieszaniny
wegla i chloru w obecnoSci zwigzkéw siar-
ki, Jedna z najwazniejszych przyczyn, z
powodu ktérych sposéb ten nie moégt byé
zastosowany w przemys§le, byl brak dosta-
tecznie trwalego materialu do budowy ko-
mory reakcyjnej. Jest mianowicie cecha
wspbélng wszystkich materialéw ceramicz-
nych, z ktérych budowana jest taka komo-
ra reakeyjna, ze co najmniej jeden z ich
skladnikéw zawierajacy tlen ulega prze-
mianie chemicznej w obecnos$ci wegla lub
tlenku wegla oraz chloru w temperaturze
tworzenia sie czterochlorku wegla. Powsta-
le zwigzki ulatniajg sie w postaci chlor-
kéw, tak iz Scianki komory reakcyjnej

szybko ulegaja zniszczeniu. Ré6wniez i ma-
terialy nie zawierajace tlenkéw, jak weglik
krzemu i inne wegliki, nie sa w stanie
przez dluzszy czas opieraé sie niszczacemu
dzialaniu chloru, wegla lub tlenku wegla
oraz siarki stosowane]j zwykle jako kata-
lizator lub zwigzkéw siarki, wystepuja-
cych przy tym jako produkty poSrednie.
Okazalo sie jednak, ze przy chlorowa-
niu np. wegla drzewnego, koksu z wegla
brunatnego, wegla aktywnego i podob-
nych produktéw weglowych mozna stoso-
waé jako wykladzine pieca wegiel wypalo-
ny w wysokiej temperaturze, w rodzaju
np. wegla stosowanego do wyrobu elek-
trod. Wprawdzie i wymieniony material
weglowy jest réwniez nagryzany przez
chlor w warunkach tego rodzaju pracy,



lecz w obecnodci gatunkéw wegla mniej
odpornych na dzialanie chloru nagryzanie
to nie zachodzi. Wegiel taki, wypalony w
wysokie] temperaturze, pozostaje prakty-
cznie biorgc niezmieniony. To szczegdlne
zachowanie sie wegla wypalonego w wy-
sokiej temperaturze wzglednie grafitu jest
pokazane na nastepujacych przykladach
poréwnawczych.

Kawalek grafitu, otrzymanego w tem-
peraturze okolo 2600°C, oraz kawalek we-
gla niegrafitowanego, wypalonego w tem-
peraturze okolo 1400°C, ogrzewano w ru-
rze porcelanowej do temperatury 1100°C
w ciggu 100 godzin w parach chlorku siar-
ki. Po zakoficzeniu tej préby zaré6wno gra-
fit, jak i oméwiony wegiel, staly si¢ kru-
che i czeSciowo rozpadly sie. Ubytek na
wadze omawianego wegla wynosil 36/,
grafitu za§ — 289/ w stosunku do wagi
pierwotnej.

W celu poréwnania poddano takiej sa-
mej prébie w dokladnie takich samych
warunkach omawiany wegiel oraz grafit
w mieszaninie z drobnymi kawalkami we-
gla drzewnego. Ubytek na wadze omawia-
nego wegla, wynosit 0,35%,, a grafitu —
0,3%o w stosunku do wagi pierwotnej. Ten
nieznaczny ubytek na wadze nalezy przy-
pisaé prawie wylacznie wyparowanej wil-
goci.

Dzigki temu spostrzezeniu okazalo sie,
ze mozna woéwczas wytwarzaé czterochlo-
rek wegla w piecu, ktérego wylozenie sta-

nowi masa weglowa, wypalona w wysokiej
temperaturze, gdy do ladunku stosuje sie
wegle latwo reagujace, np. wegiel drzew-
ny, koks z wegla brunatnego lub podobne
produkty weglowe.

Na wykladzine pieca nadajg sie zwia-
szcza ksztaltki z tak zwanego wegla elek-
trodowego lub tez brykiety weglowe, wy-
twarzane z pewnych gatunkéw koksu. Do
tych materiatéw dodawane sg §rodki wia-
zace. Po wytloczeniu ksztaltki sg poddawa-
ne wypalaniu, ewentualnie i grafitowaniu.

Do ogrzewania ladunku pieca do tem-
peratur wyzszych od temperatury czerwo-
nego zaru mozna stosowaé znane sposoby
ogrzewania, zwlaszcza wewnetrzne ogrze-
wanie elektryczne, najkorzystniej tak, aby
ladunek pieca byl ogrzewany do wyzszych
temperatur, niz wylozenie pieca.

Zastrzezenie patentowe.

Piec do wytwarzania czterochlorku we-
gla z wegla drzewnego lub innych latwo
reagujacych odmian wegli i chloru, zna-
mienny tym, ze jest wylozony weglem wy-
palonym w wysokiej temperaturze, ewen-
tualnie grafitowanym.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.

DRUK. M. ARCT. CZERNIAKOWSKA 225



	PL29255B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


