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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Ziindersockel flir einen Airbagziinder gemaB dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1.

[0002] In Airbags sind Gasgeneratoren enthalten, welche das zum Aufblasen des Airbags
erforderliche Gas erzeugen. Dabei ist in der Regel das Ziinden eines Brandsatzes vorgesehen,
wozu ein entsprechender Airbagziinder vorgesehen ist. Derartige Airbagziinder weisen einen
zylindrischen Kérper auf, durch welchen elekirisch isoliert ein leitender Kontakt geflhrt ist. Beim
Ausldsen des Brandsatzes wird dabei der Airbagziinder mit dem vollen Druck belastet, welcher
durch den Brandsatz verursacht wird, und welcher letztendlich den Gasgenerator antreibt und
den Airbag aufbldst. Dadurch sind derartige Airbagziinder einer erheblichen mechanischen
Kurzzeitbelastung, dhnlich einem Schlag, ausgesetzt, und es werden besondere Anforderungen
an diese gestellt.

[0003] Derartige Airbagziinder weisen einen Zindersockel mit einer Grundplatte auf, wobei
durch die Grundplatte zwei Stifte gefiihrt sind, wobei ein Stift gegeniber der Grundplatte
elektrisch isoliert ist. Fir den Airbagziinder wird an den Enden der beiden Stifte eine Z(ind-
leiterplatte befestigt und elekirisch kontaktiert, welche bei einem Anlegen einer Ziindspannung
ein Zindmittel im Airbagzinder ziindet, welches Ziindmittel weiters den Brandsatz ziindet. Die
Befestigung der Zindleiterplatte an den beiden Enden erlaubt hierbei eine besonders zuverlas-
sige und prazise Anbindung der Zindleiterplatte an dem Zindersockel, welche fir die notwen-
dige Zuverlassigkeit des Airbagzilnders vorteilhaft ist.

[0004] Der Zindersockel versiegelt hierbei als Teil des Airbagziinders das Ziindmittel gegen-
Uber der Umwelt. Dadurch sind die Anforderungen an den Zindersockel, insbesondere an die
Durchfiihrungen der Stifte, sehr hoch, da beispielsweise ein Eindringen von Feuchtigkeit in den
Airbagziinder diesen unbrauchbar machen kann. Weiters muss der Ziindsockel der Druckbelas-
tung beim Zinden des Airbagzinders standhalten. Ein Versagen eines Airbagzinders stellt
hierbei eine groBe Gefahr fir das Leben des Benutzers dar.

[0005] Aus der EP 2437352 A1 ist ein Ziindersockel fiir einen Airbagziinder bekannt, wobei ein
elektrisch leitfahigen Grundkérper eine Glasdurchfiihrungséffnung, durch welche ein Stift fihrt,
und ein Sackloch aufweist, wobei ein weiterer Stift bereichsweise in dem Sackloch angeordnet
ist.

[0006] Nachteilig daran ist, dass derartige Zundersockel in der Herstellung sehr aufwendig sind,
da die Anforderungen an die Dichtheit der Durchfiihrungen der Stifte sehr hoch sind. Aufgabe
der Erfindung ist es daher einen Zindersockel flr einen Airbagzinder der eingangs genannten
Art anzugeben, welcher einfach in der Herstellung ist und dennoch eine hohe Sicherheit bezlig-
lich der Funktionstiichtigkeit des Airbagzinders bietet.

[0007] Erfindungsgem&n wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

[0008] Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass lediglich eine Glasdurchfihrungséffnung fiir den
ersten Stift durch den Grundkérper ausgebildet werden braucht, wahrend der zweite Stift ledig-
lich im Sackloch angeordnet wird. Dadurch entféllt die Notwendigkeit die Lotverbindung des
zweiten Stiftes hermetisch dicht auszubilden. Weiters kann dadurch ein kiirzerer zweiter Stift
verwendet werden, wodurch die Materialkosten gering gehalten werden kénnen. Durch den
Zentrier-Pin kann in besonders vorteilhafter Weise eine Ubliche Zindleiterplatte verwendet
werden, welche ansonsten an den beiden Enden der Stifte eines herkdmmlichen Ziindersockels
befestigt wird. Dadurch kann auch ohne Durchfihrung eines zweiten Stiftes durch den Grund-
kérper eine prazise und zuverldssige Anbindung der Zindleiterplatte an dem Grundkérper
erreicht werden.

[0009] Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels fur
einen Airbagziinder gemal dem Patentanspruch 9.

[0010] Aufgabe der Erfindung ist es daher weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Ziinder-
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sockels fur einen Airbagzinder anzugeben, welcher besonders einfach herzustellen ist und
dennoch eine hohe Sicherheit bezlglich der Funktionstiichtigkeit des Airbagziinders bietet.

[0011] Die dadurch zu erzielenden Vorteile entsprechen den vorstehenden Vorteilen des vor-
teilhaft ausgebildeten Ziindersockels.

[0012] Die Unteranspruche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

[0013] Ausdricklich wird hiermit auf den Wortlaut der Patentanspriche Bezug genommen,
wodurch die Anspriche an dieser Stelle durch Bezugnahme in die Beschreibung eingefiigt sind
und als wértlich wiedergegeben gelten.

[0014] Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in wel-
chen lediglich bevorzugte Ausfihrungsformen beispielhaft dargestellt sind, ndher beschrieben.
Dabei zeigt:

[0015] Fig. 1 eine erste bevorzugte Ausfihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im Sei-
tenriss;

[0016] Fig. 2 eine zweite bevorzugte Ausflihrungsform eines Zindersockels als Schnitt im
Seitenriss;

[0017] Fig. 3 eine dritte bevorzugte Ausfihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im Sei-
tenriss;

[0018] Fig. 4 eine vierte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im
Seitenriss;

[0019] Fig. 5 eine flnfte bevorzugte Ausfihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im
Seitenriss;

[0020] Fig. 6 eine sechste bevorzugte Ausfiihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im
Seitenriss;

[0021] Fig. 7 eine siebente bevorzugte Ausfihrungsform eines Ziindersockels als Schnitt im
Seitenriss; und

[0022] Fig. 8 eine achte bevorzugte Ausfiihrungsform eines Zindersockels als Schnitt im
Seitenriss.

[0023] Die Fig. 1 bis 8 zeigen bevorzugte Ausfihrungsformen eines Ziindersockels 1 fir einen
Airbagziinder umfassend einen elektrisch leitfahigen Grundkdrper 11 mit einer Glasdurchfiih-
rungséffnung 21 und einem in der Glasdurchfiihrungséffnung 21 in einem Glaskdrper 22 ange-
ordneten ersten Stift 3 und einem mit dem Grundkoérper 11 elektrisch leitend verbundenen
zweiten Stift 4. Der Grundkérper 11 kann besonders bevorzugt eine im Wesentlichen zylinder-
scheibenférmige Grundform aufweisen. Insbesondere kann der Grundkdrper 11 umfassend
Stahl, besonders bevorzugt Edelstahl, ausgebildet sein. Die Dicke des Grundkérpers kann
insbesondere zwischen 2 mm und 4 mm, besonders bevorzugt zwischen 2,2 mm und 2,8 mm,
betragen. Der erste Stift 3 und/oder der zweite Stift 4 kénnen insbesondere als Rundstifte mit
einem Stiftdurchmesser von 1 mm ausgebildet sein.

[0024] Der erste Stift 3 ist durch eine Glasdurchfiihrungséffnung 21 des Grundkdrpers 11 ge-
fohrt, und mittels eines Glaskérpers 22, welche insbesondere als Glasmasse ausgebildet ist,
vom Grundkérper 11 elektrisch isoliert, wobei die betreffende Verbindung weiters gasdicht
ausgefuhrt ist. Derartige Verbindungen werden auch als ,glass to metal seal* kurz GTMS be-
zeichnet. Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Grundkdrper 11 mit dem Glaskérper 22 ver-
schmolzen ist.

[0025] Der zweite Stift 4 ist elektrisch leitend mit dem Grundkérper 11 verbunden und kann
insbesondere als Masseanbindung des Ziindersockels 1 ausgebildet sein.

[0026] Vorgesehen ist, dass der Grundkdrper 11 an einer ersten Seite 12 ein Sackloch 5 auf-
weist und der zweite Stift 4 bereichsweise in dem Sackloch 5 angeordnet ist, und dass ein
Zentrier-Pin 6 auf einer, der ersten Seite 12 gegeniiberliegenden, zweiten Seite 13 des Grund-
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kdrpers 11 in der Verlangerung des zweiten Stiftes 4 ausgebildet ist. Die zweite Seite 2 ist jene
Seite des Grundkdrpers 11, an welcher beim vorgesehenen Einbau des Ziindersockels in einen
Airbagziinder die Zundleiterplatte, also eine Leiterplatte mit einem Zindwiderstand, angeordnet
ist. In Verlangerung des zweiten Stiftes 4 ist der Zentrier-Pin 6 an der zweiten Seite 13 des
Grundkérpers 11 ausgebildet, welcher dadurch an jener Stelle angeordnet ist, bei welcher Stelle
bei Durchflihrung des zweiten Stiftes 4 durch den Grundkérper 11 der zweite Stift 4 angeordnet
ware. Der Zentrier-Pin 6 ist hierbei ein Fortsatz, welcher zusammen mit dem ersten Stift 4 zur
zuverlassigen Befestigung und elektrischer Kontaktierung einer Zindleiterplatte vorgesehen ist.

[0027] Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass lediglich eine Glasdurchfliihrungséffnung 21 fir den
ersten Stift 3 durch den Grundkdrper 11 ausgebildet werden braucht, wahrend der zweite Stift 4
lediglich im Sackloch 5 angeordnet wird. Dadurch entféllt die Notwendigkeit die Lotverbindung
des zweiten Stiftes 4 hermetisch dicht auszubilden. Weiters kann dadurch ein kiirzerer zweiter
Stift 4 verwendet werden, wodurch die Materialkosten gering gehalten werden kénnen. Durch
den Zentrier-Pin 6 kann in besonders vorteilhafter Weise eine Ubliche Zindleiterplatte verwen-
det werden, welche ansonsten an den beiden Enden der Stifte eines herkdmmlichen Ziinderso-
ckels 1 befestigt wird. Dadurch kann auch ohne Durchflihrung eines zweiten Stiftes 4 durch den
Grundkorper 11 eine prazise und zuverldssige Anbindung der Ziindleiterplatte an dem Grund-
kérper erreicht werden.

[0028] Fir ein Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels 1 flr einen Airbagziinder ist
vorgesehen, dass durch den leitfahigen Grundkdrper 11 die Glasdurchfliihrungséffnung 21
ausgebildet, vorzugsweise gestanzt, wird, dass das Sackloch 5 an der ersten Seite 12 des
Grundkérpers ausgebildet wird, dass der Zentrier-Pin 6 auf einer, der ersten Seite 12 gegen-
Uberliegenden, zweiten Seite 13 des Grundkérpers 11 gegenilberliegend vom Sackloch 5 aus-
gebildet wird, dass in der Glasdurchflihrungséffnung 21 der erste Stift 3 in einem Glaskoérper 22
angeordneten wird, und dass der zweite Stift 4 bereichsweise in dem Sackloch 5 angeordnet
und elektrisch leitend mit dem Grundkérper 11 verbunden wird.

[0029] Das Sackloch 5 ist vorgesehen zur sicheren Verbindung des Grundkdrpers 11 mit dem
zweiten Stift 4, wobei der zweite Stift 4 durch die Anordnung eines Endbereiches 41 des zwei-
ten Stiftes 4 im Sackloch 5 gegeniiber einem unbeabsichtigten Abscheren geschitzt ist. Wei-
ters kann der zweite Stift 4 insbesondere mittels einer, ein Lotmaterial 51 umfassende, Lotver-
bindung gut mit dem Grundkérper 11 elektrisch leitend verbunden werden, wobei durch die
Anordnung des Endbereiches 41 des zweiten Stiftes 4 im Sackloch 5 eine besonders groBe
Oberflache zur Verbindung des zweiten Stiftes 4 mit dem Grundkérper 11 mittels des Lotmate-
rials 51 erzielt werden kann. Als Lotmaterial 51 kdnnen insbesondere Lote umfassend Cu
und/oder Ag verwendet werden. Derartige Lote weisen eine hohe elekirische Leitfahigkeit sowie
gute mechanische Eigenschaften auf.

[0030] Gem&B den bevorzugten Ausflhrungsformen in Fig. 1 bis 4 kann insbesondere vorge-
sehen sein, dass das Sackloch 5 im Wesentlichen kegelstumpfférmig ausgebildet ist. Dadurch
kann der Endbereich 41 des zweiten Stiftes 4 leicht in das Sackloch 5 eingefiihrt und mittels
dem Lotmaterial 51 befestigt werden. Weiters kann ein derartiges Sackloch 5 leicht mittels eines
Umformverfahrens ausgebildet werden.

[0031] GemaB den bevorzugten Ausfihrungsformen in Fig. 5 bis 8 kann weiters vorgesehen
sein, dass das Sackloch 5 im Wesentlichen zylinderférmig ausgebildet ist. Dadurch kann eine
gute Zentrierung des zweiten Stiftes 4 im Sackloch 5 erreicht werden. Weiters kann dadurch die
Dicke der Lotverbindung, welche zwischen dem zweiten Stift 4 und den Wanden des Sacklo-
ches 5 angeordnet ist, gleichmaBig ausgebildet sein.

[0032] Gem&B den Ausfihrungsformen in Fig. 3 bis 6 kann insbesondere vorgesehen sein,
dass der Endbereich 41 des zweiten Stiftes 4 insbesondere eine im Wesentlichen ebene Stirn-
flache aufweist. Durch die im Wesentlichen ebene Stirnfldche kann ein groBflachiger und direk-
ter Kontakt zwischen dem zweiten Stift 4 und den Wanden des Sackloches 5 bereitgestellt
werden.

[0033] GemaB den Ausflhrungsformen in Fig. 1, 2, 7 und 8 kann insbesondere vorgesehen
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sein, dass der Endbereich 41 des zweiten Stiftes 4 abgerundet, insbesondere halbkugelférmig,
ausgebildet ist. Derartige zweite Stifte besonders einfach herzustellen.

[0034] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass der Zentrier-Pin 6 und der Grundkér-
per 11 einstlickig ausgebildet sind. Dadurch kann eine besonders zuverlassige elektrisch lei-
tende Verbindung zwischen Zentrier-Pin 6 und Grundkérper 11 sichergestellt sein. Weiters kann
der Zindersockel 1 dadurch besonders einfach hergestellt werden, da der Zentrier-Pin 6 nicht
mit dem Grundkérper 11 verbunden werden braucht.

[0035] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass das Sackloch 5 mittels eines Um-
formverfahrens in den Grundkérper 11 gepresst wird, und dass in dem Umformverfahren zur
Ausbildung des Sackloches 5 der Zentrier-Pin 6 aus dem Grundkérper 11 ausgebildet wird. Der
Zentrier-Pin 6 und der Grundkdrper 11 kénnen dadurch einfach einstiickig hergestellt werden,
da der Zentrier-Pin 6, beim Einpressen des Sackloches 5 durch einen Stempel an der ersten
Seite 12, an der gegeniiberliegenden zweiten Seite 13 aus dem Grundkérper 11 gedriickt wird.

[0036] Das Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches 5 kann insbesondere mittels
Kaltumformen durchgefiihrt werden.

[0037] Weiters kann insbesondere vorgesehen sein, dass das Ausbilden, insbesondere Stan-
zen, der Glasdurchfihrungséffnung 21 und das Umformverfahren zur Ausbildung des Sacklo-
ches 5 in einem Herstellungsschritt durchgefihrt werden.

[0038] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das bei dem Umformverfahren zur Ausbil-
dung des Sackloches 5 Material des Grundkdrpers 11 zur Ausbildung des Zentrier-Pins 6 in
eine an der zweiten Seite 13 des Grundkdrpers 11 angeordnete Umformmaske gepresst wird.
Hierbei kann beim Umformverfahren zunachst eine Umformmaske an der zweiten Seite 13
angeordnet werden, welche eine gegengleich zu der finalen Form des Zentrier-Pins 6 ausgebil-
dete Ausnehmung aufweist. Dadurch kann beim Umformverfahren der Zentrier-Pin 6 kontrolliert
und mit einer hohen Genauigkeit aus dem sich verformenden Grundkdrper 11 geformt werden.

[0039] Es kann vorgesehen sein, dass der Zentrier-Pin 6 einen zylinderférmigen ersten Ab-
schnitt 61 und einen im Wesentlichen halbkugelférmigen Endabschnitt 62 aufweist. Mit anderen
Worten, dass der Zentrier-Pin 6 in der Form einem Ende eines Rundstiftes nachgebildet ist.
Dadurch kdnnen besonders zuverlassig herkdmmliche Zindleiterplatten, welche ansonsten an
den Enden zweier Stifte befestigt werden, am Zentrier-Pin 6 befestigt werden.

[0040] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die zweite Seite 13 des Grundkdrpers
11 eine ebene Flache 14 aufweist, und dass der Zentrier-Pin 6, insbesondere senkrecht, aus
der ebenen Flache 14 hinausragt. Dadurch kann die Ziindleiterplatte gut auf der ebenen Flache
14 aufliegen und mit dem ersten Stift 3 und dem Zentrier-Pin 6 befestigt werden.

[0041] Insbesondere kann vorgesehen sein, dass ein Endbereich 31 des ersten Stiftes 3 mit
einer ersten Lange aus der ebenen Flache 14 hinaus ragt, und das der Zentrier-Pin 6 mit einer
zweiten Lange aus der ebenen Flache 14 hinausragt, und dass die erste Lange im Wesentli-
chen gleich ist der zweiten Lénge. Dadurch kann der Zentrier-Pin 6 gut einen Endbereich des
zweiten Stiftes 4 imitieren und zur zuverlassigen Befestigung einer Ziindleiterplatte verwendet
werden. Hierbei kann insbesondere vorgesehen sein, dass der Endbereich 31 des ersten Stiftes
3 und der Zentrier-Pin 6 im Wesentlichen die gleiche Form aufweisen. Die erste Lédnge kann
insbesondere zwischen 0,5 mm und 2 mm betragen.

[0042] Weiters kann vorgesehen sein, dass ein Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin 6 und der
ebenen Flache 14 im Wesentlichen rechtwinkelig ist. Bevorzugte Ausfiihrungsformen mit einem
im Wesentlichen rechtwinkelig Ubergang sind in den Fig. 1, 3, 6 und 8 dargestellt. Der Uber-
gang zwischen dem Zentrier-Pin 6 und der ebenen Flache 14 ist hierbei der Ansatz des Zent-
rier-Pins 6 an der ebenen Flache. Durch den im Wesentlichen rechtwinkeligen Ubergang kann
am Ansatz eine definierte Kante ausgebildet werden, welche bewirkt, dass eine scharfkantige
plane Zindleiterplatte im Bereich des Zentrier-Pin 6 vollflachig und zentriert auf der ebenen
Flache aufliegen kann, und nicht durch einen flieBenden Ubergang zwischen ebender Flache
14 und Zentrier-Pin 6 von der ebenen Flache 14 abgehoben wird. Im Wesentlichen rechtwinke-
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lig bezieht sich darauf, dass herstellungstechnisch ein exakt scharfkantiger Ubergang schwer
zu bewerkstelligen ist. Weiters wirde ein scharfkantiger Ubergang durch die Kerbwirkung zu
einem unvorteilhaften Spannungsverlauf fiihren.

[0043] Es kann insbesondere vorgesehen sein, dass der Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin
6 und der ebenen Flache 14 eine Abrundung aufweist, und dass ein Radius dieser Abrundung
kleiner als 0,1 mm, insbesondere kleiner als 0,05 mm, ist. Es hat sich gezeigt, dass eine derar-
tige Abrundung einen vorteilhaften Spannungsverlauf bewirkt und eine Zindleiterplatte mit
einem geringen Toleranzspiel verwendet werden kdnnen.

[0044] Gem&B den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 2, 4, 5 und 7 kann besonders
bevorzugt vorgesehen sein, dass am Ubergang zwischen Zentrier- P|n 6 und der ebenen Flache
14 eine Hinterschneidung 63 in den Grundkorper ausgebildet ist. Die Hinterschneidung 63 kann
insbesondere um den ganzen Umfang des Uberganges zwischen dem Zentrier-Pin 6 und der
ebenen Flache 14 angeordnet sein. GemaB den bevorzugten Ausfiihrungsformen in den Fig. 2,
4, 5 und 7 reicht die Hinterschneidung in den Grundkérper hinein, sodass der Ansatz des Zent-
rier-Pin 6 unterhalb der ebenen Flache 14 angeordnet ist. Dadurch kann eine Zindleiterplatte
direkt und mit geringer Fehlertoleranz am Zentrier-Pin 6 anliegen und hierbei vollflachig auf der
ebenen Flache 14 aufliegen.

[0045] Hierbei kann bei dem Verfahren zur Herstellung eines Zlindersockels 1 vorgesehen sein,
dass die Hinterschneidung 63 bei einem Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin 6 und einer
ebenen Flache 14 der zweiten Seite 13 des Grundkdrpers 11 ausgebildet wird.

[0046] Zu Ausbildung der Hinterschneidung 63 kann nach dem Umformverfahren zur Ausbil-
dung des Sackloches 5 Material am Ubergang zwischen Zentrier-Pin 6 und ebener Flache 14
abgetragen werden.

[0047] Besonders bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Hinterschneidung 63 bei dem
Umformverfahren zur Ausbildung des Sackloches 5 durch die Umformmaske in dem Grundkér-
per 11 ausgebildet wird. Hierbei kann die Umformmaske einen gegengleich zur Hinterschnei-
dung 63 ausgebildeten Fortsatz aufweisen, welcher beim Umformverfahren in den Grundkdrper
11 gedriickt wird und derart die Hinterschneidung 63 ausbildet.
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Patentanspriiche

1. Zlndersockel (1) fir einen Airbagzinder umfassend einen elektrisch leitfahigen Grundkér-
per (11) mit einer Glasdurchflihrungséffnung (21) und einem in der Glasdurchfiihrungsoff-
nung (21) in einem Glaskdrper (22) angeordneten ersten Stift (3) und einem mit dem
Grundkorper (11) elektrisch leitend verbundenen zweiten Stift (4), wobei der Grundkérper
(11) an einer ersten Seite (12) ein Sackloch (5) aufweist und der zweite Stift (4) bereichs-
weise in dem Sackloch (5) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein Zentrier-Pin
(6) auf einer, der ersten Seite (12) gegenlberliegenden, zweiten Seite (13) des Grundkor-
pers (11) in der Verlangerung des zweiten Stiftes (4) ausgebildet ist.

2. Zundersockel (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zentrier-Pin (6)
und der Grundkdrper (11) einstiickig ausgebildet sind.

3. Zindersockel (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zentrier-
Pin (6) einen zylinderférmigen ersten Abschnitt (61) und einen im Wesentlichen halbkugel-
férmigen Endabschnitt (62) aufweist.

4. Zindersockel (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Seite (13) des Grundkdrpers (11) eine ebene Flache (14) aufweist, und dass der
Zentrier-Pin (6), insbesondere senkrecht, aus der ebenen Flache (14) hinausragt.

5. Zindersockel (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Endbereich (31)
des ersten Stiftes (3) mit einer ersten Lange aus der ebenen Flache (14) hinaus ragt, und
das der Zentrier-Pin (6) mit einer zweiten Lange aus der ebenen Flache (14) hinausragt,
und dass die erste Lange im Wesentlichen gleich ist der zweiten Lénge.

6. Zindersockel (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Ubergang
zwischen dem Zentrier-Pin (6) und der ebenen Flache (14) im Wesentlichen rechtwinkelig
ist.

7. Zindersockel (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass am Ubergang zwi-

schen Zentrier-Pin (6) und der ebenen Flache (14) eine Hinterschneidung (63) in den
Grundkdrper ausgebildet ist.

8. Zlindersockel (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Sackloch (5) im Wesentlichen kegelstumpfférmig ausgebildet ist.

9. Verfahren zur Herstellung eines Ziindersockels (1) fir einen Airbagziinder, wobei

- durch einen leitfahigen Grundkérper (11) eine Glasdurchfihrungséffnung (21) ausge-
bildet wird,

- ein Sackloch (5) an einer ersten Seite (12) des Grundkérpers ausgebildet wird,

- in der Glasdurchfiihrungsoffnung (21) ein erster Stift (3) in einem Glaskérper (22) an-
geordneten wird, und

- ein zweiter Stift (4) bereichsweise in dem Sackloch (5) angeordnet und elektrisch lei-
tend mit dem Grundkdrper (11) verbunden wird,

dadurch gekennzeichnet, dass ein Zentrier-Pin (6) auf einer, der ersten Seite (12) ge-
geniberliegenden, zweiten Seite (13) des Grundkdrpers (11) gegeniiberliegend vom Sack-
loch (5) ausgebildet wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Sackloch mittels eines
Umformverfahrens in den Grundkérper (11) gepresst wird, und dass in dem Umformverfah-
ren zur Ausbildung des Sackloches (5) der Zentrier-Pin aus dem Grundkdrper (11) ausge-
bildet wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das bei dem Umformverfah-
ren zur Ausbildung des Sackloches (5) Material des Grundkdrpers (11) zur Ausbildung des
Zentrier-Pins (6) in eine an der zweiten Seite (13) des Grundkdrpers (11) angeordnete Um-
formmaske gepresst wird.

6/9



> gsterreichisches AT 513 904 B1 2014-11-15
V patentamt

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass eine Hin-
terschneidung (63) bei einem Ubergang zwischen dem Zentrier-Pin (6) und einer ebenen
Flache (14) der zweiten Seite (13) des Grundkorpers (11) ausgebildet wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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