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Urzadzenie do wykonywania opakowan blaszanych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania opakowan blaszanych, zwlaszcza opako-
wan w ksztaldie otwartych pudel dla paczek blach
cienkich przesylanych transportem kolejowym lub
morskim.

Paczkii blachy cienkiej, przeznaczone do transportu
kolejowego lub morskiego muszg by¢ odpowiednio
opakowane dla zabezpieczenia ich zaréwno przed
uszkodzeniami mechanicznymi, jak i przed wply-
wami atmosferycznymi. Najcze$ciej paczki blach
zabezpieczane s3 opakowaniami blaszanymii, ktére
majg ksztalt otwartych pudel.

Dla wykonania opakowania w postaci otwartego
pudla nacinano naroza odpowiedniego -arkusza
blachy przeznaczonego na opakowanie, po czym jego
obrzeza zaginano pod katem 90°. W ten spos6b
otrzymywano otwarte pudio w ktérego narozach
znajdowaly sie szczeliny pozostale po naciediach.
Podczas transportu paczek blach ma odkrytych wa-
gonach lub podczas skladowania ich na otwartej
przestrzeni, poprzez szczeliny znajdujgce sie w na-
rozach tych opakowan dochodzila woda, powodujac
korozje opakowanych arkuszy blach. Dla lepszego
zabezpieczenia narozy paczkowanej blachy zabez-
pieczano paczki dodatkowo naroznikami wykonany-
mi wedlug wynalazku zgloszonego do UP PRL za
numerem P-166740.

Celem wynalazku jest skonstruowaniie urzgdzenia
do mechanicznego wykonywania opakowan blasza-
nych w postaci otwartych pudel, o zréznicowanych
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wymiarach, bez konieczmo$ci nacinania  narozy
arkuszy blachy przeznaczonej do wykonania opako-
wania. .

Urzadzenie wedlug wynalazku w gérnej rucho-
mej czedci urzgdzenia, na dwéch watach ma osadzone
cztery przesuwne stemple wyposazone w luzno pod-
wieszone goérne dociskacze z obdigznikami. Pomie-
dzy stemplami zamocowana jest wymienna rama.
Goérna czeS¢é urzadzenia napedzana jest znanymi
silownikami, ktérych tloczysko polgczone jest
z dwuramienng diwigniia zaopatrzong na koncach
w zebate kola. W dolnej czeSci urzgdzenie ma dwie
przesuwne listwy, do ktérych podwieszone sg swo-
bodnie dolne dociskacze zaopatrzone w przeciwcie-
zary. Poprzecznie do listew i ponizej nich, osadzo-
ne sg dwlie przesuwne rolki.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
ktadzie wykonania na zalgczonym rysunku, na kité-
rym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia, z cze-
Sciowym przekrojem, od strony zakladania prze-
znaczonej na opakowanie blachy, a fig. 2 — widok
z boku.

Urzadzenie wedlug wynalazku ma stalowsg kon-
strukcje 1, na ktérej pionowych slupkach przy-
twierdzone sa ze¢bate listwy 2, ktére przy pomocy
zebatych két 3, ulozyskowanych na koncach dwu-
stronnej dzwigni 4 majg za zadanie réwnolegle
prowadzenie pozostalych elementéw urzadzenia za-
mocowanych na dwéch walach 5, Na waly 5 na-
tozone sg cztery przesuwne tuleje 6, do ktérych
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" przytwierdzone s3 stemple 7. Poprzecznie do waléw
5, stemple 7 polgczone sa parami rzymskimi §ruba-
mi 8. Od strony zewnetrznej i w kierunku réwno-
leglym do walow 5 stemple 7 wyposazone sg w luz-
no osadzone goérne dociskacze 9 posiadajgce od
dolu prostokatne stopki 10 oraz ograniczniki 11,
a od géry — obcigzniki 12.

Dwustronne dzwignie 4 polagczone sg z tloczyskami
hydraulicznych silownikéw 13, zamocowanych do
dolnej czesci stalowej konstrukcji 1 urzadzenia. Po-
miedzy stemple 7 zamocowywana jest wymienna,
prostokgtna rama 14, ktérej wielko§é zalezna jest
od wymiaréw arkuszy blachy, dla ktérych wykony-
wane jest opakowanie. Dla dokonania wymiany
prostokgtnej ramy 14, regulacja wielkoéci rozstawu
stempli 7 dokonywana jest w jednej osi wzdluz wa-
6w 5, przy pomocy przesuwnych tulei 6, w drugiej
osi, poprzecznej do waléw 5, przy pomocy rzym-
skich §rub 8. i

W dolnej czeéci urzgdzenia - wedlug wynalazku
znajdujg sie dwie przesuwme listwy 15, do ktérych
przytwierdzone s ograniczajgce zderzaki 16 i 17.
Ponadto do listew 15 podwieszone sg swobodnie na
przesuwnych wieszakach 18, dolne dociskacze 19
zaopatrzone w przeciwciezary 20. Poprzecznie do
listew 15, na belkach 21 znajdujacych sie ponizej
listew 15, osadzone sg dwie rolki 22, ktérych roz-
staw jest regulowany w zaleznoéci od dlugosci wy-
konywanych pudel.

Dla otrzymania opakowania w ksztalcie otwarte-

go pudla, przyciety na odpowiedni wymiar, arkusz’

blachy uklada sie ma dolnych dociskaczach 19, do-
suwajgc go do ograniczajacych zderzakéw 16 i 17.
Po uruchomieniu hydraulicznej pompy 23 oraz po-
przez znany otwér dlawigcy, ciecz podawana jest
do hydraulicznych silownikéw 13, ktére za posred-
nictwem dwustronnych diwigni 4 obniZzajg gérng,
ruchomg cze$é urzadzenia wedlug wynalazku.

Po zetknigciu sie¢ stempli 7 i ramy 14 z powierz-
chnig blachy nastepuje nacisk na dolne dociskacze

10

15

20

25

30

4

19, ktére wraz z arkuszem blachy obnizajg sie.
Obrzeza blachy napotykaja na listwy 15 wzdluz
ktérych oraz wzdluz brzegéw ramy 14 i krawedzi
stopek 10, nastepuje zaginanie blachy. B

Po zagieciu dwéch przeciwleglych bokéw blachy,
ograniczniki 11 gérnych dociskaczy 9 opierajg sie
0 gérne powierzchnie wieszaké6w 18 i zatrzymujg sie.
Stemple 7 wraz z ramg 14 i zagietq w ksztalcie ko-
rytka blachg nadal przemieszczajg sie w doél. Na-
stepnie niezagiete dotad poprzeczne obrzeza blachy
napotykaja na rolki 22, ktére zaginajq pozostale dwa
boki wraz z istniejagcymi nadmiaramj blachy w ro-
gach arkusza, ktére zostajg zawalcowane do §rodka
rolkami 22 wzdluz dwéch bokéw ramy 14. Gotowe
opakowanie, w ksztalcie otwartego pudla, opada
w dolng czeéé urzadzenia skad pojedymczo lub po
kilka sztuk zostaje odebrane dla przekazania go na
odpowiednie skladowisko opakowan. Po przelgcze-
niu zaworu dlawigcego, gérna czes$¢ urzgdzenia po-
wraca do polozenia wyjsciowego i jest gotowa do
wykonania nastepnego opakowania.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wykonywania opakowan blasza-
nych, zwlaszcza opakowan w ksztalcie otwartych
pudel, znamienne tym, ze w gérnej, ruchomej c¢zesci
urzgdzenia na dwéch walach (5) osadzone sg cztery
przesuwne stemple (7) wyposazone w luZzno pod-
wieszone goérne dociskacze (9) z obdigznikami (12),
a pomiedzy stemplami (7) zamocowana jest wymien-
na rama (14), przy czym gérna cze§¢é urzadzenia na-
pedzana jest znanymi silownikami (13), ktérych
tloczysko polgczone jest z_ dwuramienna dzwignia
(4) zaopatrzong na koncach w zebate kota (3), za$
w dolnej czesci, urzgdzenie ma dwie przesuwne
listwy (15), do ktérych podwieszone sg swobodnie
dolne dociskacze (19) zaopatrzone w przeciwciezary
(20), a poprzecznie do listew (15) i ponizej nich,
osadzone s dwie przesuwne rolki (22).
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