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Przedmiotern wynalazku jest udoskonalone urzg-
dzenie do mieszania roztwor6éw przedzalniczych
i innych lepkich cieczy wedlug patentu gléwnego
nr 61.155.

Urzadzenie do mieszania roztworéw przedzalni-
czych i innych lepkich cieczy wedlug patentu gléw-
nego nr 61.155 posiada zbiornik podzielony na trzy
komory, z ktérych dwie stuzg do osobnego dopro-
wadzania kazdego z komponentéw poprzez rozdzie-
lacz do wspdlnej komory. Rozdzielacz stanowi per-
forowana plytka ze szczelinami lub/i otworami
z osadzonym w niej elementem uksztaltowanym
w sposéb zapewniajgcy optymalne warunki prze-
plywu komponentéw przez perforowang plytke
i wspélng komore. W dolnej cze$ci urzgdzenia we
wspélnej komorze za perforowang plytka rozdziela-
cza umieszczony jest pierScien kierowniczy z lopat-
kami, lub kilka pierscieni kierowniczych. Dla
wiekszego rozdrobnienia strug komponentéw, urzg-
dzenie zaopatrzone jest dodatkowo w perforowang
plytke lub plytki zamocowane u wylotu wspdlnej
komory.

W odmianie opisanego wyzej urzadzenia rozdzie-
lacz stanowig dwie perforowane plytki polaczone
ze soba rurkami, przy czym tylko cze§é szczelin
lub/i otworéw jednej ptytki polgczona jest odpo-
wiednio rurkami ze wszystkimi szczelinami lub/i
otworami drugiej plytki. Zastosowanie takiego roz-
dzielacza pozwala na wyehmlnowame p1ersc1en1
kierowniczych z lopatkami. - SRR
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Urzadzenie wedtug patentu gtéwnego w obydwu
swych odmianach, aczkolwiek pozwala na uzyska-
nie dosyé duzej ilo§ci wzajemnie przemieszczonych
i rozdrobnionych strug roztworéw przedzalniczyeh,
ma jednak t¢ wade, Ze przekroje poprzeczne po-
szczegblnych strug sg rézne co do wielkoéei i ksztal-
tu oraz ilo§é strug uzyskanych w urzadzeniu jest
niewystarczajaca dla wytwarzania wldkien wielo-
skladnikowych o wysokim stopniu skarbikowania,
to znaczy o ilosci karbiké6w powyzej 4 karbi-
kéw/cm. Istnieje bowiem $cisla zaleznos§é miedzy
ilocig strug doptywajacych do dyszy przedzalniczej,
a zawartoscia wldkienek dwu- lub wieloskladni-
kowych w stosunku do iloéci wldkienek jednosklad-
nikowych w tasiemee formowanych wildkien. Im
wigksza jest ilo$¢é strug, tym wieksza jest ilogé
wielo- lub dwuskladnikowych elementarnych wié-
kienek w tej tasiemce i tym wiekszy jest stopien
skarbikowania wytwarzanych wiékien.

Znane jest ré6wniez urzgdzenie do wytwarzania
wldkien dwuskladnikowych posiadajgce komory do
osobnego doprowadzania komponentéw, gdzie wy-
lot z tych komér przedzielony jest wspélng ostrg
krawedzia, usytuowang w ten sposéb, ze wyplywa-
jace z komér komponenty lgcza sie ze sobg bezpo-
$rednio przed dysza przedzalnicza lub w otworach
dyszy przedzalniczej. Dysza przedzalnicza ma otwo-
ry w ukladzie liniowym lub pierScieniowym, przy
czym krawedzie $cian pionowych oddzielajgce dwa
komponenty s3 tak usytuowane, ze do kazdego
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otworu doprowadzane sg dwa rézne komponenty.
Zamierzone efekty strukturalne elementarnych
wldkien uzyskuje sie przeéz odpowiednie ustawienie
i ksztalt ostrej krawedzi wzdluz ktore] nastepuje
zetkniecie si¢ komponentéw wyplywajacych z ko-
moér. Opisane wyzéj- urzla;dlzeme ma te wade, ze
moze byé jedynie stosowane dla dysz przedzalni-
czych o niewielkiej iloci: otworéw.

Celem wynalazku jest udoskonalenie konstrukcji
urzgdzenia do mieszania roztworéw przedzalniczych
i innych lepkich cieczy wedlug patentu gléwnego

nr- 61,155 ‘przy stosowaniu dysz przedjz-ahniczych, _

w ktérych ilo§é otworow siega 40.000, a Srednica
kazdego otworu jest rzedu kilkunastu mikronéw,
ktére umozliwi wy'twarza;nie wlékien wieloskladni-
kowych o ilosci karbikéw powyzej 4 karbikéw/cm.

Zadanie techlnnczne prowadzace do tego celu . po-
lega na znalezieniu’ tak1e; konstrukeji rozdzielacza,

ktéra w stosunku do znanych rozdzielaczy zapewni

zwiekszenie ilo§ci strug roztworéw o zamierzonych
co do wielkosci i ksztaltu przekrojach poprzecz-

nych, gdzie strug1 Jednego roztworu przedmelone sg

strugami drugiego roztworu oraz zapewni réwro-

mierny rozklad tych. strug w calym prze‘krom po-.,

przecznym wspdélnej komory.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zostala opraco-
wana konstrukcja rozdzielacza w postaci zespolu
centrycznie wzgledem siebie ustawionych pierscie-
ni tworzacych pienScieniowe  komory, przy czym
piercienie te maja na powierzchniach bocznych
wypusty. W kazdym wypuscie wykonane sg szcze-
liny lub/i otwory dowolnego ksztaltu pod katem
10—90° w stosunku do powierzchni czolowej pier-
Scieni, przez ktére przeplywa wzdluz pierscieniowej
komory tylko jeden komponent. W S$ciankach za$
bocznych tych pierScieni. nad. lub pod wypustami
wykonane sg szczeliny  lub/i otwory. pod katem
0—80° w stosunku do powierzchni czolowej pier-
Scieni, przy czym przez szczeliny te lub/i otwory
stanowiace polaczenie miedzy sasiadujacymi ze so-
ba pierscieniowymi komorami przeplywa tez tylko
jeden komponent, Wzajemne polozenie szczelin lub/i
otworéw jest takne ze- najmniejsza odleglosé K
miedzy osiami sasmduga,cych ze sobg szczehn lub/i
otworéw wykonanych w wypustach, a szczelinami
lub/i otworami wykonanymi nad lub pod wypu-
stami w écialnkach bocznych pierscieni spelnda wa-

runelk K> — \/ F,+F,, gdzie F, i F; oznaczajg od-

powiednio pow1etrzchme szczelin lub/i otworéw wy-
konalnych w wypustach i $ciankach bocznych pier-
Scieni. )

Odmiane urzadzenia wedlug wynalazku stanowi
rozwigzanie konstrukeyjne, w ktérym centrycznie
wzgledem siebie ustawione piersScienie tworzace
pierscieniowe komory majg na zewnetrznych i wew-
netrznych $ciankach szczeliny, przy czym pierscie-
nie te sg gladkie lub posiadajg zgrubienia od stro-
ny ich wylotu. Kat a powierzchni bocznych tych
szczelin w stosunku do powierzchni czolowej pier-
$cieni od strony wyplywu zawarty jest w granicach
30° < a < 90° za$§ kat f nachylenia powierzchni
czolowej tych szczelin w stosunku do powierzchni
czotowych pier$cieni zawarty jest w granicach 20°
= f = 80° Dlugo$é¢ szczelin 1 mierzona na po-
wierzchniach czolowych pierscieni od strony wy-
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_pow1erzchn1 zawarta jest w gramcaqh
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plywu zawarta jest w gran’icach-‘?t =1 =1, ko~
rzystnie gdy 1 = t, gdzie t jest odlegloécia miedzy
powierzchniami zewnetrznymi dwoéch sasiadujg-
cych ze sobg pierscieni. Odleglosé za§ W miedzy
szczelinami wykonanymi na zewnetrznej powierzch-
ni pierscieni,” a . szczelinami na 1ch wewneltrznej

(31 + S9)

< W < 2 (S + Sy, korzystnie g’dy W = >

(Sy + Syp), gdzie Sy i Sp oznacza Srednig szerokosé

‘kazdej ze szcze]nn przy czym przez Srednig szero-

ko§¢ szczeliny rozumiemy sredma, ary‘t:metyczna
najmniejszej i na]wuelksze] jej SZBI'UkOSCl mierzo-
nej na powierzchni czolowej pierscwnla

Dla zapewnienia prawidlowego przeb'legu proce-"

“su, to znaczy dla zabezpieczenia réwnomiernego

doplywu roztworéw przedzalniczych do pierscienio-
wych komér rozdzielacza .na calym ich obwodzie
w. stosunku do powierzchni przekroju poprzecznego

" kazdej pierscieniowej komory, szczegblnie w przy-

padku rozdzielacza skladajgcego sie z wickszej ilo-
Sci pierscieni np. powyzej czterech pierscieni, urza-
dzenie v_vypas,a_zone jest w - rozdzuelacz wstepny
umieszczony bezposrednio przed zespolem pierScieni
od strony wilotu. ' ’

Rozdzielacz wstepny sklada sie z dwéch szczel-
nie do siebie przylegajacych plytek ze szczelinami
lub/i otworami. Jedna z plytek, a mianowicie plyt-
ka ograniczajgca od strony wylotu komory do kto-
rych doprowadzane sg osobno roztwory przedzalni-
cze, zwana dalej plytka gérna jest czescig skladowsg
rozdzielacza wedlug patentu gléwnego nr 61.155.
Druga za$ plytka, zwana dalej plytka dolng stanowi
ograniczenie pierscieniowych komoér od strony wlo-
tu. . )
Plytka gérna ma szczeliny lub/i otwory umiesz-
czone w szeregu linii, ktérych kierunek jest zblizo-
ny do Kkierunku promienia poprzecznego korpusu
urzadzenia, przy czym wszystkie szczeliny lub/i
otwory umieszczone w jednej linii stanowig polg-
czenie tylko z jedna komorg do ktérej doprowadza-
ny jest jeden z roztworéw przedzalniczych.

Plytka dolna ma natomiast szczeliny lub/i otwo-
ry umieszczone w szeregach linii odpowiadajgcych
w _ przyblizeniu szeregom linii w plytce gérnej, przy
czym otwory te umieszczone sg na okregach, kto-
rych $rednice odpowiadajg $rodkowym S$rednicom
piericieniowych komoér od strony wlotu. Stosunek
powierzchni szczelin lub/i otworé6w w plytce dolnej
na jednym z okregéw do powierzchni szczelin
lub/i otworéw umieszczonych w tejze plytce na
dowolnym innym okregu, odpowiada w przyblize-
niu stosunkowi odpowiednich powierzchni przekro-
jow poprzecznych pierScieniowych komér, do
ktérych szczeliny te lub/i otwory staxiowia wejscie,
przy czym dopu'szczalne odchylenie wartosci tego
stosunku jest nie wieksze niz 30%. )

- Urzadzenie do mieszania roztworow przedzalni-
czych i innych lepkich cieczy, wedlug wynalazku,
zapewnia zwiekszenie ilo$ci strug roztworéw o za-
mierzonych co do wielko§ci i ksztaltu przekrojach
poprzecznych, gdzie strugi jednego roztworu prze-
dzielone s3 strugami drugiego roztworu oraz réw-
nomierny rozklad tych strug w calym przekroju
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poprzecznym wsp6lnej komory. Daieki temu zawar-
to§¢é wldkienék dwu- lub wieloskladnikowych w
tasiemce formowanych wildkien jest 2zblizona do
100%, co pozwala na wytwarzanie wiékien wielo-
skladnikowych wysokoskarbikowanych o ilo$ci kar-
bik6w powyzej 4 karbikéw/cm.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku w przykladach wykonania.

Fig. 1. przedstawia- urzgdzenie do mieszania
dwéceh roztworé6w przedzalniczych i innych lepkich
cieczy w przekroju podluznym, fig. 2 — przekroéj
wzdluzny pierScienia rozdzielacza, fig. 3 — widok
pierd§cienia z boku, fig. 4 — widok pierscienia od
strony powierzchni czotowej, fig. 5 — fragment
ukladu pierécieni tworzacych piersScieniowe komo-
ry, w ktérych zaznaczono przeptyw dwéch réznych
roztworéw, a fig. 6 — rozmieszczenie strug roz-
twor6w po wyjSciu z pierécieniowych komér roz-
dzielacza.

Fig. 7 obrazuje odmiane urzadzenia do mieszania
dwéch roztworéw przedzalniczych i innych lep-
kich cieczy w przekroju podluznym, fig. 8 — wi-
dok pierscienia rozdzielacza od strony wyplywu, fig.
‘9 — pierécienn rozdzielacza w przekroju wzdiuznym,
fig. 100 — fragment ukladu pierscieni tworzgcych
pier§cieniowe komory, w ktérych zazmaczono prze-
plyw dwéch réznych roztworéw, a fig. 11 — roz-
mieszezenie strug roztworéw po wyjSciu z pier-
$cieniowych komor rozdzielacza.

Fig. 12 obrazuje urzgdzenie do mieszania trzech
roztworow przedzalniczych i innych lepkich cieczy
wedlug odmiany pierwszej z zastosowaniem roz-
dzielacza wstepnego w przekroju podiuznym
wzdluz linii A—A, fig. 13 — urzadzenie wzdluz
linii B—B pokazanych na fig. 14, przedstawiajgcej
urzgdzenie w przekroju poprzecznym wzdtuz linii
C—C na fig. 12. Fig. 15 obrazuje fragment ukla-
du pierScieni tworzacych pierScieniowe komory,
w ktérych zaznaczono przeplyw trzech réznych

roztworéow, fig. 16 — rozmieszczenie strug
roztworé6w po wyjSciu z pierécieniowych komor
rozdzielacza, a fig. 17 — fragment widoku dwéch

sgsiednich pier§cieni obrazujacy wzajemne usytuo-
wanie szczelin i wypustéw w kazdym z pierscieni.

Fig. 18 przedstawia widok fragmentu pierscienia
z otworami, gdzie otwory w $ciance bocznej pier-
$cienia mijaja sie z otworami w wypuscie, a fig.
19 — przekro6j podluzny tego pierscienia.

Fig. 20 obrazuje widok fragmentu pierscienia
z otworami o réznych $rednicach, gdzie odleglosé
K miedzy sagsiednimi otworami w wypuscie i w
éciance bocznej wynosi /2 d, gdzie d jest §rednica
wiekszego z otworéw, a fig. 21 — jego przekrdj
podluzny.

Fig. 22 przedstawia widok fragmentu pierscienia
ze szczelinami w wypustach i otworami w $ciance
bocznej, gdzie co drugi otw6r w S$ciance bocznej
wykonany jest pod katem, a fig. 23 — jego prze-
kréj podluzny obrazujgcy wykonanie otworéw w
$ciance bocznej.

Fig. 24 przedstawia widok fragmentu pierscienia
ze szczelinami w $ciankach bocznych i szczelina-
mi w wypustach, przy czym szczeliny te wykonane
sg pod réznym katem, a fig. 25 — jego przeKroj
podluzny. - -

Fig. 26 przedstawia widok fragmentu rozdziela-
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cza stanowigcego odmiane urzgdzenia wedlug wy-
nalazku pokazanego na fig. 7, fig. 27 — frag-
ment jego przekroju podluinego od strony wylotu
z uwidocznionymi na pierécieniach zgrubieniami,
w ktérych wykonane sg szczeliny, a fig. 28 — roz-
mieszczenie strug roztworéw po wyjsciu z pier-
Scieniowych komor rozdzielacza.

Fig. 29 przedstawia przekr6j podiuzny pierécieni
rozdzielacza, gdzie pierScienie nie posiadajg zgru-
bienn, a szczeliny wykonane sg bezpoérednio na
powierzchniach pierscieni, a fig. 30 — jeden z pier-
Scieni w przekroju poprzecznym.

Urzadzenie do mieszania roztworéw przedzalni-
czych i innych lepkich cieczy przedstaWione na
fig. 1 sklada si¢ z korpusu 1 u géry zamknietego
pokrywa 2, przy czym w pokrywie 2 wykonane sg
dwie komory a i b, do ktérych doprowadza sie
osobno roztwory przedzalnicze oraz otwory 3.
W korpusie 1 umieszczone sg cziery centrycznie
wzgledem siebie ustawione pier§cienie 4 zamoco-
wane do pokrywy 2 za pomocg lacznika 5. Zesp6t
pierécieni 4 tworzy pier§cieniowe komory 6 1 6
i wraz z lgcznikiem 5 oraz z kierunkowymi pier-
Scieniami 7 stanowi rozdzielacz.

PierScienie 4 majg na swych krawedziach od
strony wyplywu szczeliny 8 wykonane pod katem
0° w stosunku do powtierachni czolowej pierscieni
4, przy czym szczeliny te usytuowane sg w jed-
nym rzedzie. Nad kazda szczeling 8 znajduje sie
wypust 9 o szerokosci réwnej szerokosci tej szcze-
liny, przy czym dlugo$¢ wypustu 9 odpowiada od-
leglo$ci miedzy $Sciankami wewnetrznymi pier-
§cieniowych komér 6 i 6’. Odstepy miedzy wypu-
stami 9 tworzg szczeliny 8 wykonane pod katem
90° w stosunku do powierzchni czolowej pierscieni
4, co pokazano na fig. fig. 2—4. Szeroko§é szczelin
8 odpowiada szerokosci szczelin 8.

Dolne zakonczenie Igcznika 5 stanowig caztery
kierunkowe lopatki 10 nachylone pod katem 45°
do powierzchni czolowych pier§cieni 4, umieszczone
we wspélnej komorze C.

Roztwory polimeréw wprowadza sie do urzadze-
nia w sposéb ciaggly, przy czym kazdy z roztwo-
réw doprowadzany jest oddzielnie do komér a.i b
w pokrywie 2, skgd otworami 3 doprowadzany jest
z komory a do pier$cieniowych komér 6, a z ko-
mory b do pierécieniowych komoér 6°.

Przeplywajgcy przez kazdg z komér 6 i 6° roz-
twor dzieli sié na dwie czesci, z ktérych jedna prze-
plywa szczelinami 8° co powoduje dalsze podziele-
nie jej na strugi, druga za$ cze$¢ wplywa szczelina-
mi 8 do sgsiedniej pier§cieniowej komory réwniez
w postaci strug. Wzajemne usytuowanie szczelin 8

1 8 jest takie, ze strugi jednego roztworu przeply-

wajace szczelinami 8 wplywaja do sasiedniej pier-
$cieniowej komory miedzy strugami drugiego roz-
tworu przeplywajacégvo szczelinami 8°.

Realizacja takiego ukladu jest spowodowana tym,
ze kazda ze szczelin 8 wykonana jest nad wypusta-
mi 9 w komorze z ktérej roztwér tymi szczelinami
wyplywa, pod wypustami 9 za§ w komorze do kté-
rej ten roztwoér wplywa.

Takie usytuowanie szczelin 8 i 8 powoduje ukiad
wzajemnie si¢ przeplatajacych strug dwéch roztwo-
réw przedzalniczych, co pokazano ma fig. fig. 5 i 6.
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" “Tak rozdrobnione i réwnomiernie’ rozlozone: strux
gi roztworéw przedzalniczych wplywaja do komory
C, z ktérej doprowadzane sa, dalej do dyszy prze-
dzalniczej. ‘

Urzadzenie przedstawione w swej odmianie na
fig. 7 sklada si¢ z korpusu 1 u géry zamknigtego
pokrywa 2, w ktéorej wykonane sa dwie komory
a i b do osobnego doprowadzania roztworéw prze-
dzalniczych oraz otwory 3.

W korpusie 1 umieszczone sg trzy centrycznie
wzgledem siebie ustawione pierscienie 4 zamocowa-
ne do pokrywy 2 lacznikiem 5, ktérego zakonczenie
stanowna ‘cztery kierunkowe lopatki 10 nachylone
pod katem 45° do powierzchni czolowych pierscie-
ni 4, umieszczone w kqmorze C. Zesp6l pierscieni 4
tworzy pierscieniowe komory 6 i 6° i wraz z lgcz-
nikiem 5 stanowi rozdzielacz.

" PierScienie 4 ‘majg u wylotu od stmny zewnetrz-

nej odsady 11, a od strony wewnetrznej odsady 115,
przy czym w odsadach 11 wykonane s3 szczeliny 12,
a w odsadach 11¢ szczeliny 12 Kat nachylenia
szezelin 12 i 12° 'w stosunku do powierzchni czolo-
wej kazlego pier§cienia 4 od strony wyplywu wy-
nosi 45°, za$ kat nachylenia powierzchni bocznych
tych szczelin wynosi 90°.
‘ Dlugoéé szczelin 12 i 12° mierzona na powierzch-
niach czolowych pierécieni 4 od strony - wyplywu
réwna sie odlegloéci miedzy powierzchniami zew-
netrzhymi sa;sié,du:ia‘cych ze sobg pierscieni 4. Odle-
‘glo§¢ natomiast miedzy szczelinami 12 i 12° réwna
sie polowie ich lgcznej szerokosci, przy czym sze-
rokosci ‘tych szczelin sg sobie réwne.

Wzajemne usytuowanie szczelin 12 i 12, do kté-
rych wlot znajduje si¢ w tej samej pierscieniowej
kbmé-rze jest takie, ze szczelina 12 jest przesunig-
ta w stosunku do szczeliny 12° w przybhzemu o sze-
rokoéé jednej ze szczelin.

' Przeplywajacy przez kazdg z komér 6 i 6° roz-
twor przedzalniczy dzleli sie- na dwie czesdci, z kto-
rych jedna cze$§é¢ przeplywa szczelinami 12, druga
za§ cze$é szczelinami 12 co pokazano na fig. 10,
tworzac w ten sposéb na wlocie do komory C sze-
reg wzajemnie sie przeplatajacych strug dwéch réz-
nych roztworéw, co pokazano na fig. 11,

- Tak rozdrobnione strugi roztworé6w przedzalni-
czych doprowadza sie dalej do dyszy przedzalniczej.

Urzadzenie przeznaczone do mieszania trzech roz-
tworéw przedzalniczych z zastosowaniem rozdzie-
lacza wstepnego przedstawione na fig. 12 sklada sig
z korpusu 1, ktérego wnetrze podzielone jest cylin-
drycznymi §ciankami 16 oraz rozdzielaczem na czte-
ry komory a, b, d i c.

Rozdzielacz stanowi zespol szesciu cenftryczme
wzgledem siebie ustawionych pierscieni 4 i dwéch
kierunkowych pierécieni 7 oraz plytek 14 i 15 pola-
czonych lacznikiem 5.

Zespél pierscieni 4 oraz kierunkowych piersScieni
7 tworzy pierscieniowe komory 6, 6° i 6%.

Plytka 14 ze $ciSle do miej przylegajgca plytksg 15
tworzy rozdzielacz wstepny, przy czym plytka 15
stanowi zamkniecie komér a, b i d, a plytka 14
przylega bezposrednio do pierscieni 4. Plytka 15 ma
otwory 17, 17 i 17“ o jednakowej $rednicy stano-
‘wigce polaczenie komér a, b i d z odpowiednimi
‘szczelinami 18, 18’ i 18” o jednakowej szerokosci
‘i glebokosci, rozmieszczonymi symetrycznie, przy
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8
<zym kierunek’ ich zblizony jest do klerun[ku prov
‘mienia poprzecznego korpusu 1.

Plytka 14 ma otwory 19, 19’ i 19” umieszczone w

szeregu. linii odpowiadajgcym szczelinom 18, 18°, 18”
przy czym otwory te umieszczone sy odpowiednio
na okregach, ktérych Srednice odpowiadajg $redni-
com. pier§cieniowych komér 6, 6° i 6“ od strony
wlotu. Stosunek powierzchni otworéw 19, 19¢ i 19
w plytce 14 'wykonanych na- kazdym z okregéw,
do powierzchni otworéw na dowolnym innym okre-
gu odpowiada w przyblizeniu stosunkowi odpowied-
nich przekrojéw poprzecznych pierscieniowych ko-
mor 6, 6° i 6 do ktérych otwory te stanowig wej-
Scie. . '
Pierscienie 4 tworzace pierscieniowe komory 6,
6°, 6“ réznig sie od siebie szeroko$ciami szczelin 8
i 8 wykonanymi pod wypustem 9, przy czym sze-
rokos$é szczeliny 8 w jednym pierscieniu odpowiada
szerokosci wypustu 9, a w sasiednim pierscieniu
szeroko$é szczeliny 8” réwna sie polowie szerokosci
wypustu 9. Wzajemne usytuowanie szczelin 8 i 8%
oraz wypustow 9 w dwoch sgsiednich pierscieniach
obrazuje fig. 17.
"~ Trzy roztwory polimeréw x,y,z — wprowadza sig
do urzadzenia w spos6b ciaggly, przy czym roztwér
X wprowadza si¢ do komory a, roztwér y do ko-
mory b, a roztwér z do komory d. Przebieg prze-
plywu poszczegdlnych roztwordw jest mastepujgcy:
roztwér x otworami 17 doprowadzony jest do szcze-
lin 18, skad otworami 19 przeplywa do pierscienio-
wych komor 6, analogicznie roztwér y otworami 17
doprowadzany jest do szczelin 18’, skad otworami
19° przeplywa do pierScieniowych komér 6%, a roz-
twér z — otworami 17“ doprowadzany. jest do
szczelin 18“ skad otworami 19 przeptywa do pier-
Scieniowych komér 6“. W ten sposéb w. sasiadujg-
cych ze soba ‘pierscieniowych komorach znajduja
sie¢ na przemian roztwory X, y i z.

W dalszym ciggu roztwér x z. pierscieniowych
komoér 6 szczelinami 8“ przeplywa pod wypustami
9 znajdujacymi sie w komorach 6° szczelinami 8 do
komér 6% W ten spos6b strugi roztworu x znalazly
sie pod wypustami 9 w pierscieniowych komorach
6“ u ich wylotu.

Roztwor y zas z komédr 6° szczelinami 8 wplywa
do pierscieniowych komoér 6“ pod wystepy 9 znaj-
dujace sie¢ w tych komorach. W ten sposéb strugi
roztworu y znajdujg sie obok strug roztworu x
pod wypustami 9 w pierscieniowych komorach 6%
u tich wylotu.

Roztwér z — matomiast znajdujacy sie w pier-
Scieniowych komorach' 6“ przeplywa szczelinami
miedzy wypustami 9 do dolnych cze$ci komér 6%,
w ktérych znajdujg sie juz roztwory x i y. Roz-
mieszczenie szczelin 8 i 8% i wypustéw 9. oraz ich
wzajemne usytuowanie gwarantuje prawidlowy roz-
klad roztworéw x, y, z, co pokazano na fig. 16,
w dolnej cze$ci pierscieniowych komér 6%, z kto-
rych wyplywaja one dalej do wspdlnej komory C.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzgdzenie do mieszania roztworéw przedzal-

niczych i innych lepkich cieczy skladajgce sie ze
zbiornika podzielonego na trzy lub' wicgcej komér, z
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ktérych cze$é stuzy do osobnego doprowadzenia
kazdego z komponentéw poprzez rozdzielacz do
wspélnej komory wedlug patentu gléwnegdo> nr
61.155, znamienne tym, ze rozdzielacz stanowi zes-
pol centrycznie wzgledem siebie ustawionych pier-
Scieni (4) ze szczelinami lub/i otworami, tworzacych
pierscieniowe komory (6), przy czym pierscienie (4)
maja na powierzchniach bocznych wypusty (9), W
ktéorych wykonane sg szczeliny lub/i otwory (89),
za§ w $ciankach bocznych pierscieni (4) nad lub
pod wypustami (9) wykonane s3 szczeliny lub/i ot-
wory (8), ktére stanowig polgczenie miedzy dwiema
sasiadujgcymi ze sobg pier§cieniowymi komorami
(6).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze szczeliny lub/i otwory (8) wykonane sa pod ka-
tem 10—90°, a szczeliny lub/i otwory (8) pod ka-
tem 0—80° w stosunku do powierzchni czolowej
pierscieni (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze najmniejsza odleglo§é K miedzy osiami sg-

siadujgcych ze sobg szczelin lub/i otworéw (8) i

1
{8°) spelnia warunek K> 10

\/ F, + F,, gdzie

F; i F; oznaczajg odpowiednio powierzchnie szcze-
lin lub/i otworéw (8) i (8°).

4. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze centrycznie wzgledem siebie ustawione
pier§cienie (4) tworzgce pier§cieniowe komory (6)
majg na zewnetrznych S$ciankach szczeliny (12), a
na wewnetrznych $ciankach szczeliny (12°), przy
czym kat a powierzchni bocznych szczelin (12) i
(12°) w stosunku do powierzchni czolowej pierscieni
(4) od strony wyplywu zawarty jest w granicach
30°=a=<90° za$ kat f nachylenia powierzchni czolo-
wej szczelin (12) i (12°) w stosunku do powierzchni
czolowej pierscieni (4) zawarty Jest w granicach
20°<5<80°.

5. Urzadzenie wedlug zastrz.- 4, znamienne tym,
ze dlugosé 1 szczelin- (12 i 12°) mierzona ma po-
‘wierzchniach czolowych p1ersc1en1 (4) od strony
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wyplywu zawarta jest w granicach 3 t<=l<t, ko-

rzystnie gdy 1=t, gdzie t jest odlegloscia miedzy
powierzchniami zewmehrznym1 dwdch sas1adu1acych
ze sobg pierscieni (4)..

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5, znamienne
tym, ze odlegtoﬁé W mledzy szczelinami (12) i (12°)

LS+ SI<W<2E, +

zawarta jest w gramcach

Ss), korzystnie gdy W = ? (S; + Sy, gdzie S; i

Se oznacza Srednig szeroko$é kazdej ze szczelin, przy
czym przez S$rednig szeroko$é szczeliny rozumiemy
Srednig arytmetyczng najmniejszej i najwiekszej jej
szerokosci mierzonej na powierzchni czolowej pier-
Scienia (4).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym,
ze jest wyposazone w rozdzielacz wstepny zlozony
z dwéch plytek (14) i (15) ze szczelinami lub/i
otworami, umieszczony bezposrednio przed zespo-
lem centrycznie wzgledem siebie ustawionych pier-
Scieni (4), tworzacych pier§cieniowe komory (6),
od strony wlotu, gdzie plytka (15) jest cze$cig skla-
dowg. rozdzielacza wedlug patentu gléwnego nr
61.155, a plytka (14) ma szczeliny lubAi otwory
umieszczone, w szeregach linii odpowiadajgcych w
przyblizeniu szeregom linii szczelin lub/i otworéw
w plytce (15), przy czym otwory te lub/i szczeliny
umieszczone sg na okregach, ktérych S$rednice od-
powiadajag Srodkowym §rednicom pierscieniowych
komoér (4) od strony wlotu. o

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,
Zze stosunek powierzchni szczelin lub/i otworéw w
plytce (14) na kazdym z okregéw do powierzchni
szczelin lub/i otworéw umieszczonych w tejze plyt-
ce na dowolnym innym iokregu, odpowiada w przy-
blizeniu stosunkowi odpowiednich powierzchni
przekrojé6w poprzecznych pierscieniowych komor
(6), do ktérych szczeliny te lub/i otwory stanowig
wejscie, przy czym dopuszczalne odchylenie war-
tosci tego stosunku jest nie wieksze niz 30%.
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