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{54) Spdsob zvérania malych su‘,lastok chemicko- tepelne alebo tepelne

spracovanych na vysoki tvrdost
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Vynaélez sa tyka spdsobu zvédrania malych
stiiastok chemicko-tepelne alebo tepelne
spracovanych ma vysoki tvrdost, ktory u-
moZiiuje ich. zvarenie bez ovplyvnenia tvr-
dosti ich funkénej plochy a bez deformécie
tychto stciastok. Pri tomto spOsobe sa pouZi-
je prievarkového zvdrania v COz zvéaracim
pradom v rozsahu 100 aZ 180 A za dobu od
2 do 10 sec., za intenzivneho odvodu tepla
tak, aby na funk&nom povrchu staciastky ne-

prekrofila teplota 100 °C.
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Vynélez sa tykaspOsobu zvdrania malych
siiiastok chemiciko-tepelne alebo tepelne
spracovanych na vysoka tvrdost, ktory u-
‘moZiluje ich zvarenie bez ovplyvnenia tvr-
dosti ich funk&nej plochy bez deformaécie
tychto suciastok.

Doteraz zndmy spdsob zvdrania takychto
sli¢iastok je metdoda TIG v -ochrannej atmo-
sfére argénu is pridanim potrebného detailu
pre vyplnenie tvaru zvarového spoja s pre-
vySenim. Nevyhodou tejto metdédy zvdrania
je vysokd pracnost, nakolko tdto metdda si
vyzaduje vyrobit a pouZit pridavny detail.
Kvalita zvarového spoja dosahuje nizke pev-
nostné vlastnosti a pomaly reZim zvarania
zniZuje tvrdost funkénej plochy sudiastky,
pridom zvarané suciastky sa eSte deformuja.
Cena ochranného plynu argdmu je vysoka.

Uvedené nedostatky odstraiiuje spdsob
zvarania malych stc¢iastok chemicko-tepel-
ne alebo tepelne spracovanych na vysoki
tvrdost pri pouZiti prievarkového zvéarania
v COz podla vyndlezu, iktorého podstata
spofiva v tom, Ze sa zvéra zvaracim prudom
v rozsahu od 100 aZ 180 A za dobu od 2 do
10 sec., pri intenzivhom odvode tepla z
funkéného povrchu stuéiastky tak, aby teplo-
ta na tejto ploche neprekrofila 100 °C.

Vyhodou spdsobu zvarania malych sucias-
tok podla vyndlezu je, Ze sa dosiahne kva-
litného zvarového spoja bez ovplyvnenia
tvrdosti funkénych pléch a bez deformaécie
" tychto zvaranych sidiastok.

Ako priklad spdsobu zvéarania podla vy-
nalezu moZno uviest zvaranie &apu s tiah-

PREDMET

Spdsob zvdrania malych stéiastok che-
micko-tepelne alebo tepelne spracovanych
na vysoku tvrdost pri pouZiti prievarkového
zvdrania v CO2 vyznacCujuci sa tym, Ze sa
zvéra zvaracim pridom v rozsahu od 100 aZ

-’.2 :

lom, pricom &ap je nitrocementovany a ka-
leny. V ocelovom tiahle o hribke 3 mm je
vytvoreny otvor, do ktorého je nasunuty
gap v dizke 2,5 mm. Cap sa upne v priprav-
ku, ktory zabezpe€i sprdvnu polohu voci
ocelovému tiahluy, t. j. kolmost a hlavne ten-
to pripravok odvddza teplo pri zvérani Ca-
pu. Potom sa ma €ele €apu, ktoré je v rovine
s tiahlom, vytvori prievarkovy zvar v CO2
pri pouZiti zvdracieho pridu 150 A za dobu
4 sec. pri intenzivnom odvode tepla s rych-
lostou tepelného spddu 1500 °C/0,5 aZ 1
mindatu. Teda v tomto konkrétnom pripade
tap ustaveny v tiahle je zovrety &elustami
pripravku, ktoré cdvéadzaja teplo dodané v
oblasti ¢ela Sapu, kde je vytvoreny zvarovy
spoj tak, aby nenastalo popustenie ostatnej
funkc'ne] plochy ¢&apu, ktord je v nitroce-
mentovom a kalenom stave. ’

ZvySenie t&innosti odvodu tepla prostred—
nictvom &elusti pripravku je realizované
prietokom chladiaceho média cez chladiace
otvory vytvorené v ¢&elustiach pripravku.
Popustend z6ma ovplyvnend zvarom pred-
stavuje cca 0,5 aZ 1 mm funk&nej dizky &a-
pu od oblasti tiahla.

Teplota zvaranych sudiastok v mieste zva-
rového spoja je tavnd, t. §. nad 1500 °C a v
mieste funkénom, t. j. vo vzdialenosti 0,5 aZ
1 mm od tiahla aZ do konca €apu neprestii-

pi teplota 100 °C vzhladom k poZiadavkdm

na kvalitu nitrocementovanej a Kkalenej
funkénej plochy &apu. Uvedené hodnoty st
optim4lne pre ¢ ¢apu 8 mm a hrdbku tiah-
la 3 mm. '
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180 A za dobu od 2 do 10 sec. pri intenziv-
nom odvode tepla z funk¢ného povrchu si-
tiastky tak, aby teplota na tejto ploche ne-
prekro€ila 100 °C.
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