PL 244530 B1

(19)

(12)

1
(22
@3
@5

— — ~— ~—

URZAD

PATENTOWY

’ RZECZYPOSPOLITE)J
POLSKIEJ

Numer zgtoszenia: 437557
Data zgtoszenia: 2021.04.12

a0 PL 244530 B1

Opis patentowy

Data publikacji o zgtoszeniu: 2022.10.17 BUP 42/2022
Data publikacji o udzieleniu patentu: 2024.02.05 WUP 06/2024

(51)  MKP:
E06B 3/76  (2006.01)
E06B 3/70  (2006.01)

(73)

(72)

(74)

Uprawniony z patentu:

PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE
MAR-TOM SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Jedrzejow, PL

Tworca(-y) wynalazku:

KRZYSZTOF KOWALCZYK, Piskorzowice, PL
MATEUSZ DABROWSKI, Ludwinéw, PL

Petnomocnik:
rzecz. pat. Sylwia Fietko-Basa, Kielce, PL

(54)

Tytutk:

Skrzydto drzwi z ukrytymi uchwytami oraz sposéb wytwarzania skrzydia drzwi z ukrytymi

uchwytami



2 PL 244530 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest skrzydto drzwiowe z ukrytymi uchwytami o przestrzennie uksztatto-
wanej zewnetrznej powierzchni oraz sposob produkcji takiego skrzydta drzwiowego.

Znane sa ze stanu techniki skrzydta drzwiowe, utworzone z zewnetrznych powierzchni ograni-
czajacych oraz ramy umieszczonej pomiedzy tymi powierzaniami, w ktérych przestrzeh wewnetrza wy-
petniona jest materiatem izolacyjnym. Aby sprosta¢ oczekiwaniom odbiorcéw odnosnie atrakcyjnego
wygladu, producenci drzwi wejsciowych wykonywali zdobienia przestrzenne poprzez wykorzystanie gte-
bokiego ttoczenia na powierzchni ptyt skrzydta lub poprzez umieszczanie elementu zdobniczego w for-
mie naktadki mocowanej na zewnatrz powierzchni gotowego skrzydta.

Znane jest przyktadowo z polskiego opisu patentowego nr PL233559 skrzydto drzwi wejsciowych
z motywami ozdobnymi, uzywane jako zewnetrzne zamkniecie budynku sktadajgce sie z korpusu skrzy-
dta, ktérego powierzchnie zewnetrzne stanowiag oktadziny zamocowane na ramie nosnej skrzydta, two-
rzacej jego $ciany boczne a miedzy oktadzinami i rama skrzydto posiada wypetnienie materiatem izola-
cyjnym, przy czym oktadzina albo obie oktadziny maja otwory, w ktérych umieszczony jest wktad oz-
dobny. Wktad ozdobny posiada budowe jednowarstwowe] ptyty, ktéra umieszczona jest od wewnatrz
oktadziny i jest mocowana do niej na tasmie klejacej dwustronnej, a od zewnatrz otworu zawiera
uszczelnienie krawedziowe maskujace potaczenie oktadziny z wktadem ozdobnym.

Z tego samego opisu patentowego nr PL233559 znany jest rowniez proces produkcji skrzydta
drzwi wejsciowych z motywem ozdobnym polegajacy na wykonaniu korpusu skrzydta z wykorzystaniem
oktadzin, ramy skrzydta i wktadu ozdobnego oraz materiatu izolacyjnego pomiedzy oktadzinami, ktéry
charakteryzuje sie tym, ze

1. w pierwszym kroku, wykonuje sie otwdr w oktadzinie pod wktad ozdobny,

2. w drugim kroku, wktad ozdobny okleja sie na obrzezach tasmg klejaca dwustronna i umiesz-
cza sie na otworze pierwszej oktadziny,

3. wtrzecim kroku, na oktadzine po obwodzie, zgodnie z linig styku z ramg no$ng nanosi sie klej
i umieszcza rame,

4. w czwartym kroku, na gérna powierzchnie ramy nanosi sie klej i nakleja sie druga oktadzine,

5. w piatym kroku, wypetnia sie znanym sposobem, materiatem izolacyjnym pustg przestrzenh
pomiedzy oktadzinami i wktadem ozdobnym,

6. w szdstym kroku, uszczelnia sie uszczelkg krawedziowa otwdr po zewnetrznej stronie skrzy-
dta, na potaczeniu oktadziny z wktadem ozdobnym.

Znane sa rowniez z europejskiego opisu patentowego nr PL/EP 2581540 drzwi do budynku two-
rzace zewnetrzne zamkniecie budynku, w ktérych ptyta skrzydia jest wyposazona: w pokrywy wykonane
z metalowych blach, w rame ptyty, w warstwe materiatu izolacyjnego osadzong miedzy pokrywami oraz
w zespdt szyb umocowany w obszarze przynajmniej jednego wyciecia swietlikowego wykonanego w co
najmniej jednej pokrywie. Warstwe materiatu izolacyjnego wykonuje sie przez spienienie materiatu,
wprowadzonego do pustej przestrzeni utworzonej miedzy pokrywami, a zespot szyb izolacyjnych jest
otoczony spienionym materiatem. Miedzy obszarem krawedziowym jednej z pokryw i zespotem szyb
izolacyjnych jest umieszczona warstwa kleju, tworzaca uszczelnienie, a miedzy warstwa kleju i wycie-
ciem swietlikowym jest umieszczona tasma uszczelniajaca, wyrdwnujaca tolerancje wymiarowe miedzy
obszarem krawedziowym i zespotem szyb izolacyjnych.

Z tego samego opisu PL/EP 2581540 znany jest rowniez proces produkcji skrzydta drzwi bu-
dynku, w szczegdlnosci skrzydta drzwi wejsciowych, ktory przebiega w nastepujacych krokach:

a) produkcja korpusu skrzydta z wykorzystaniem ptyt kryjacych,

b) wyznaczenie wneki na otwér w ptytach kryjacych,

c) roziozenie szklanej warstwy izolacyjnej w obszarze wneki otworu w ptytach kryjacych, w taki
sposdb, ze roztozenie szklanej warstwy izolacyjnej i ptyty kryjacej wyznaczaja pusta prze-
strzer w korpusie skrzydta,

d) wypetnienie pianka utworzonej w kroku c) pustej przestrzeni, aby w ten sposoéb utworzy¢ war-
stwe izolacyjna.

Znane ze stanu techniki rozwigzania nie dawaty mozliwosci uzyskania zadowalajacych efektow
zdobniczych, w tym efektu zdobienia trojwymiarowego. Znane skrzydta drzwiowe posiadaty oktadziny
zewnetrzne wykonane z blachy, w ktérych elementy zdobienia umieszczane byty w wykonywanym
w okfadzinach wycieciu lub poprzez wykorzystanie techniki gtebokiego ttoczenia blachy. Natomiast
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przeszklenia skrzydet byly umieszczane wytacznie w otworach wykonanych w powierzchni ptycin, a ich
grubos¢ byta niemal réwna grubosci skrzydta.

Skrzydto drzwi z ukrytymi uchwytami sktadajace sie z potaci zewnetrznej i wewnetrznej w postaci
metalowych plycin, ramy tworzacej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy potaciami oraz wypetnienia
izolacyjnego, charakteryzuje sie tym, ze co najmniej jedna z potaci utworzona jest z blaszanych, prosto-
katnych elementéw pionowych i poziomych, potaczonych ze soba tak, ze na zewnatrz skrzydta elementy
te tworza ptaska powierzchnie, zas w miejscach taczenia sg zagiete do wnetrza skrzydia, przy czym
sasiadujace ze sobg elementy pionowe sg kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie w skrzydle i co naj-
mniej jeden uchwyt na catej dtugosci tych elementow,

Korzystnie jest, gdy uchwyt przymocowany jest do adaptera potaczonego z rama.

Korzystnie jest, gdy skrzydio charakteryzuje sie tym, Zze pomiedzy elementami pionowymi zamo-
cowane jest w zagtebieniu pionowe przeszklenie.

Korzystnie jest, gdy skrzydio charakteryzuje sie tym, Zze pomiedzy elementami pionowymi zamo-
cowany jest w zagtebieniu pionowy element dekoracyjny.

Korzystnie jest, gdy skrzydio charakteryzuje sie tym, ze co najmniej jeden pionowy element two-
rzacy uchwyt zagiety jest poczatkowo réwnolegle do potaci zewnetrznej skrzydta, a nastepnie pod ka-
tem rozwartym w kierunku zagtebienia, po czym przechodzi w odcinek rownolegty do potaci zewnetrzne;
i zakohczony jest odcinkiem prostopadtym w kierunku potaci wewnetrzne;.

Korzystnie jest, gdy skrzydto charakteryzuje sie tym, Ze co najmniej jeden z elementéw pionowych
potaczonych z przeszkleniem jest kilkukrotnie zagiety w kierunku przeszklonego zagtebienia w ten spo-
sob, ze najpierw jest zagiety pod katem ostrym w kierunku przeszklenia, a nastepnie przechodzi
w odcinek réwnolegty do przeszklenia.

Korzystnie jest, gdy skrzydto charakteryzuje sie tym, Ze co najmniej jeden z elementéw pionowych
tworzacych zagtebienie jest kilkukrotnie zagiety w kierunku zagtebienia w ten sposéb, Ze najpierw jest
zagiety pod katem ostrym w kierunku zagtebienia, a nastepnie przechodzi w odcinek réwnolegty do
potaci i zakoriczony jest odcinkiem prostopadtym w kierunku potaci wewnetrznej, ktéry to odcinek pro-
stopadly przylega do odcinka prostopadtego drugiego elementu pionowego.

Korzystnie jest, gdy skrzydto charakteryzuje sie tym, Ze elementy pionowe i poziome potaci pota-
czone sa miedzy sobg nieroztacznie.

Korzystnie jest, gdy skrzydto charakteryzuje sie tym, Ze elementy pionowe i poziome w miejscach
taczenia zawierajg zatrzaskowe zaczepy.

Korzystnie jest, gdy skrzydto charakteryzuje sie tym, ze przeszklenie ma postaci szyb zespolo-
nych.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi uchwytami polegajacy na wykonaniu korpusu
skrzydta z wykorzystaniem potaci skrzydta, ramy skrzydta i materiatu izolacyjnego umieszczonego mie-
dzy potaciami charakteryzuje sie tym, ze kolejno wykonuje sie nastepujace czynnosci:

a) wycinasie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe i poziome potaci zewnetrznej skrzydta

zgodnie z wynalazkiem oraz formuje sie pota¢ wewnetrzng z jednego arkusza blachy,

b) taczy sie ze sobg elementy pionowe i poziome potaci zewnetrznej skrzydta zgodnie z wyna-

lazkiem,

c) montuje sie belki ramy skrzydta,

d) montuje sie pota¢ wewnetrzng skrzydia,

e) wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym pustg przestrzen pomiedzy pota-

ciami.

Korzystnie jest, gdy pustg przestrzeh wewnatrz uchwytu wypetnia sie niskopreznym materiatem
izolacyjnym.

Korzystnie jest, gdy pusta przestrzehh wewnatrz uchwytu wypetniona niskopreznym materiatem
izolacyjnym zamyka sie adapterem.

Korzystnie jest, gdy w punkcie a) sposobu formuje sie elementy pionowe i taczy ze soba tak, ze
w zagtebieniu potaci zewnetrznej powstaje otwdr na catej dtugosci uchwytu.

Korzystnie jest, gdy dodatkowo wykonuje sie czynnos¢ w postaci wyciecia otworu w potaci we-
wnetrznej skrzydta na catej dtugosci uchwytu.

Korzystnie jest, gdy otworach utworzonych w potaciach zewnetrznej i wewnetrznej mocuje sie
przeszklenie.

Korzystnie jest, gdy w otworze utworzonym w potaciach zewnetrznej mocuje sie pionowy element
dekoracyjny.
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Rozwiazanie wedtug wynalazku pozwala na wytworzenie potaci skrzydta drzwi w drodze taczenia
ze sobg réznych materiatdw, ktére moga posiadac rézne struktury i kolorystyke. Ukryty uchwyt, uksztat-
towany z elementdw potaci zewnetrznej eliminuje potrzebe przykrecania tradycyjnych pochwytéw. Przy
zastosowaniu wynalazku uzyskujemy mozliwos¢ otwierania drzwi bez potrzeby uzbrajania ich w trady-
cyjne klamki i pochwyty przykrecane nawierzchniowo do skrzydta. Jednoczesnie zastosowanie kon-
strukcji skrzydta weditug wynalazku pozwala doswietlaé pomieszczenie za drzwiami eliminujac trady-
cyjny sposab szklenia drzwi.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia skrzydto drzwi w pierwszym przyktadzie wykonania w widoku z przodu z pojedynczym
uchwytem bez przeszklenia, fig. 2 przedstawia skrzydto drzwi w pierwszym przyktadzie wykonania
w widoku z tytu, fig. 3 przedstawia skrzydto drzwi w pierwszym przyktadzie wykonania w widoku z boku,
fig. 4 — fig. 6 przedstawiaja skrzydto drzwi w pierwszym przyktadzie wykonania w przekrojach A-A, B-B
| C-C, fig. 7 przedstawia szczegot F w powiekszeniu, fig. 8 przedstawia skrzydto drzwi w drugim przy-
kladzie wykonania w widoku z przodu z pojedynczym uchwytem bez przeszklenia z adapterem, fig. 9
przedstawia skrzydto drzwi w drugim przyktadzie wykonania w widoku z tytu, fig. 10 przedstawia skrzy-
dio drzwi w drugim przykfadzie wykonania w widoku z boku, fig. 11 —fig. 13 przedstawiaja skrzydto drzwi
w drugim przyktadzie wykonania w przekrojach A-A, B-B | C-C, fig. 14 przedstawia szczegot F w po-
wiekszeniu, fig. 15 — fig. 17 przedstawiaja szczegoty D, E i G skrzydta drzwi w drugim przyktadzie wy-
konania w powiekszeniu, fig. 18 przedstawia skrzydto drzwi w trzecim przyktadzie wykonania z poje-
dynczym uchwytem i przeszkleniem w widoku z przodu, fig. 19 przedstawia skrzydto drzwi w trzecim
przyktadzie wykonania w widoku z tytu, fig. 20 przedstawia skrzydto drzwi w trzecim przyktadzie wyko-
nania w widoku z boku, fig. 21 — fig. 23 przedstawiajg skrzydto drzwi w trzecim przyktadzie wykonania
w przekrojach A-A, B-B | C-C, fig. 24 — fig. 26, przedstawiaja szczegoty F, F1 i F2 skrzydta drzwi
w trzecim przyktadzie wykonania w powiekszeniu, fig. 27 — fig. 29 przedstawiaja szczegdty D, E i G
skrzydta drzwi w trzecim przyktadzie wykonania w powiekszeniu, fig. 30 przedstawia skrzydto drzwi
w czwartym przyktadzie wykonania z pojedynczym uchwytem i przeszkleniem oraz adapterem w widoku
z przodu, fig. 31 przedstawia skrzydto drzwi w czwartym przyktadzie wykonania w widoku z tytu, fig. 32
przedstawia skrzydto drzwi w czwartym przyktadzie wykonania w widoku z boku, fig. 33 — fig. 35 przed-
stawiaja skrzydto drzwi w czwartym przyktadzie wykonania w przekrojach A-A, B-B | C-C, fig. 36 —
fig. 38 przedstawiajg szczegoty F, F1 i F2 skrzydta drzwi w czwartym przyktadzie wykonania w powiek-
szeniu, fig. 39 — fig. 41 przedstawiajg szczegdty D, E i G skrzydta drzwi w czwartym przyktadzie wyko-
nania w powiekszeniu, fig. 42 przedstawia skrzydto drzwi w pigtym przyktadzie wykonania w widoku
z przodu z podwdjnym uchwytem i przeszkleniem, fig. 43 przedstawia skrzydto drzwi w piatym przykita-
dzie wykonania w widoku z tytu, fig. 44 przedstawia skrzydto drzwi w piatym przyktadzie wykonania
w widoku z boku, fig. 45 — fig. 47 przedstawiaja skrzydto drzwi w piatym przyktadzie wykonania w prze-
krojach A-A, B-B | C-C, fig. 48 — fig. 53 przedstawiajg szczegdt F, F1, F2, D, G i E, skrzydia drzwi
w piatym przyktadzie wykonania w powiekszeniu, fig. 54 i 55 przedstawiaja elementy skrzydta drzwi
w piatym przykfadzie wykonania w rozstrzeleniu, fig. 56 przedstawia skrzydto drzwi w széstym przykia-
dzie wykonania w widoku z przodu z podwdjnym uchwytem i przeszkleniem oraz adapterem, fig. 57
przedstawia skrzydio drzwi w szdstym przyktadzie wykonania w widoku z tytu, fig. 58 przedstawia skrzy-
dio drzwi w szostym przyktadzie wykonania w widoku z boku, fig. 59 — fig. 61 przedstawiajg skrzydto
drzwi w szo6stym przykiadzie wykonania w przekrojach A-A, B-B | C-C, fig. 62 — fig. 67 przedstawiaja
szczegot F, F1, F2, D, G i E, skrzydta drzwi w szdstym przyktadzie wykonania w powiekszeniu, fig. 68
przedstawia skrzydto drzwi w si6dmym przyktadzie wykonania w widoku z przodu z podwdjnym uchwy-
tem i pionowym elementem dekoracyjnym, fig. 69 przedstawia skrzydto drzwi w siédmym przyktadzie
wykonania w widoku z tytu, fig. 70 przedstawia skrzydto drzwi w siédmym przyktadzie wykonania
w widoku z boku, fig. 71 — fig. 73 przedstawiaja skrzydto drzwi w siédmym przykiadzie wykonania
w przekrojach A-A, B-B | C-C, fig. 74 — fig. 77 przedstawiaja szczegot F, D, G i E, skrzydta drzwi
w siodmym przyktadzie wykonania w powiekszeniu, fig. 78 przedstawia skrzydto drzwi w smym przy-
ktadzie wykonania w widoku z przodu z podwdjnym uchwytem i pionowym elementem dekoracyjnym
oraz adapterem, fig. 79 przedstawia skrzydio drzwi w dsmym przyktadzie wykonania w widoku z tytu,
fig. 80 przedstawia skrzydto drzwi w 6smym przyktadzie wykonania w widoku z boku, fig. 81 — fig. 83
przedstawiajg skrzydto drzwi w ésmym przyktadzie wykonania w przekrojach A-A, B-B | C-C, fig. 84 —
fig. 87 przedstawiajg szczegdt F, D, G i E, skrzydta drzwi w dsmym przyktadzie wykonania w powiek-
szeniu, fig. 88 przedstawia przyktadowe potaczenie elementdw potaci zewnetrznej poprzez zatrzaskowe
zaczepy.
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Skrzydto drzwi z ukrytymi pochwytami w pierwszym przykiadzie wykonania pokazanym na fig. 1-7
oraz fig. 88 sktada sie z potaci zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 w postaci metalowych ptycin, ramy 3
wykonanej z drewna lub tworzywa sztucznego, tworzgcej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy pota-
ciami 1i 2 oraz z wypetnienia izolacyjnego 4 w postaci pianki poliuretanowej. Pota¢ zewnetrzna 1 utwo-
rzona jest z blaszanych, prostokatnych elementéw pionowych 1.1 i 1.2 oraz elementéw poziomych 1.3
i 1.4. Elementy 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w miejscach taczenia sg zagiete do wnetrza skrzydta i potaczone ze
soba poprzez zagniatanie (klinczowanie) tak, ze na zewnatrz skrzydta tworza ptaskg powierzchnie. Ele-
menty 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w innych przyktadach moga by¢ potgczone ze sobg poprzez zatrzaskowe za-
czepy. Sasiadujace ze sobg elementy pionowe 1.1 i 1.2 sg kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie 5
w skrzydle i uchwyt 6 na catej diugosci elementéw 1.1 i 1.2. Pionowy element 1.1 tworzgcy uchwyt 6
zagiety jest poczatkowo réwnolegle do potaci zewnetrznej 1 skrzydta tworzac odcinek 1.1a, a nastepnie
pod katem rozwartym w kierunku zagtebienia 5 tworzac odcinek 1.1b, po czym przechodzi w odcinek
1.1c réwnolegty do potaci zewnetrznej 1 i zakohczony jest odcinkiem 1.1d prostopadtym w kierunku
potaci wewnetrznej 2, ktéry to odcinek 1.1d zamocowany jest do ramy 3. Element pionowy 1.2 tworzacy
zagtebienie 5 jest kilkukrotnie zagiety w kierunku zagtebienia 5, najpierw jest zagiety pod katem ostrym
w Kierunku zagtebienia 5 tworzac odcinek 1.2a, a nastepnie przechodzi w odcinek 1.2b réwnolegty do
potaci 1 i 2 i zakonczony jest odcinkiem 1.2c prostopadtym w kierunku potaci wewnetrznej 2. Odcinek
prostopadty 1.2c przylega do odcinka prostopadtego 1.1d elementu 1.1 i zamocowany jest do ramy 3.

Skrzydto drzwi z ukrytymi pochwytami w drugim przyktadzie drugim pokazanym na fig. 8—17 oraz
fig. 88 sktada sie z potaci zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 w postaci metalowych ptycin, ramy 3 wykonane;j
z drewna lub tworzywa sztucznego, tworzacej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy potaciami 1 i 2
oraz z wypetnienia izolacyjnego 4 w postaci pianki poliuretanowej. Pota¢ zewnetrzna 1 utworzona jest
z blaszanych, prostokatnych elementéw pionowych 1.1 i 1.2 oraz elementéw poziomych 1.3 i 1.4. Ele-
menty 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w miejscach taczenia sg zagiete do wnetrza skrzydta i potgczone ze sobg
poprzez zagniatanie (klinczowanie) tak, ze na zewnatrz skrzydta tworzg ptaskg powierzchnie. Elementy
1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w innych przyktadach mogg by¢ potgczone ze sobag poprzez zatrzaskowe zaczepy.
Sasiadujace ze soba elementy pionowe 1.1 1.2 sa kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie 5 w skrzydle
i uchwyt 6 na catej dtugosci elementéw 1.1 i 1.2. Uchwyt 6 przymocowany jest do adaptera 7 potgczo-
nego z ramg 3. Pionowy element 1.1 tworzgcy uchwyt 6 zagiety jest poczgtkowo rownolegle do potaci
zewnetrznej 1 skrzydta tworzac odcinek 1.1a, a nastepnie pod katem rozwartym w kierunku zagtebienia
5 tworzac odcinek 1.1b, po czym przechodzi w odcinek 1.1c réwnolegty do potaci zewnetrznej 1 i za-
konczony jest odcinkiem 1.1d prostopadtym w kierunku drugiej potaci zewnetrznej 1, ktéry to odcinek
1.1d zamocowany jest do adaptera 7 potaczonego z ramg 3. Element pionowy 1.2 tworzgcy zagtebienie
5 jest kilkukrotnie zagiety w kierunku zagtebienia 5, najpierw jest zagiety pod katem ostrym w kierunku
zagtebienia 5 tworzac odcinek 1.2a, a nastepnie przechodzi w odcinek 1.2b rownolegty do potaci 1 2
i zakonczony jest odcinkiem 1.2c prostopadtym w kierunku potaci wewnetrznej 2. Odcinek prostopadty
1.2c przylega do odcinka prostopadtego 1.1d elementu 1.1 i zamocowany jest do adaptera 7 potaczo-
nego z rama 3.

Skrzydto drzwi z ukrytymi pochwytami w trzecim przyktadzie trzecim pokazanym na fig. 18-29
oraz fig. 88 sktada sie z potaci zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 w postaci metalowych ptycin, ramy 3
wykonanej z drewna lub tworzywa sztucznego, tworzgcej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy pota-
ciami 1 i 2 oraz z wypetnienia izolacyjnego 4 w postaci pianki poliuretanowej. Pota¢ zewnetrzna 1 utwo-
rzona jest z blaszanych, prostokatnych elementéw pionowych 1.1 i 1.2 oraz elementéw poziomych 1.3
i 1.4. Elementy 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w miejscach taczenia sg zagiete do wnetrza skrzydta i potaczone ze
soba poprzez zagniatanie (klinczowanie) tak, ze na zewnatrz skrzydta tworza ptaskg powierzchnie. Ele-
menty 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w innych przyktadach moga by¢ potgczone ze sobg poprzez zatrzaskowe za-
czepy. Sasiadujace ze sobg elementy pionowe 1.1 i 1.2 sa kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie 5
w skrzydle i uchwyt 6 na catej dtugosci elementow 1.1 i 1.2. Uchwyt 6 przymocowany jest do ramy 3.
Pomiedzy elementami pionowymi 1.1 i 1.2 zamocowane jest w zagtebieniu pionowe przeszklenie 8
w postaci szyb zespolonych. Pionowy element 1.1 tworzacy uchwyt 6 zagiety jest poczatkowo réwnole-
gle do potaci zewnetrznej 1 skrzydta tworzac odcinek 1.1a, a nastepnie pod katem rozwartym w kierunku
zagtebienia 5 tworzac odcinek 1.1b, po czym przechodzi w odcinek 1.1c réwnolegty do potaci zewnetrz-
nej 1 i zakohczony jest odcinkiem 1.1d prostopadtym w kierunku drugiej potaci zewnetrznej 1, ktéry to
odcinek 1.1d zamocowany jest do ramy 3. Element pionowy 1.2 jest kilkukrotnie zagiety w kierunku
przeszkolonego zagtebienia 5, najpierw jest zagiety pod katem ostrym w kierunku zagtebienia 5 tworzac
odcinek 1.2a, a nastepnie przechodzi w odcinek 1.2b rownolegty do przeszklenia 6 oraz potfaci 1 i 2.
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Odcinek 1.1c oraz 1.1b rownolegte do potaci 1i 2 sg potaczone klejowo z przeszkleniem tasma 9 dwu-
stronnie klejaca wykonana z pianki.

Skrzydto drzwi z ukrytymi pochwytami w czwartym przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 30—
41 oraz fig. 88 wykonane jest jak w przyktadzie trzecim, z tg réznica, ze uchwyt 6 przymocowany jest
do adaptera 7 potagczonego z ramg 3 poprzez odcinek 1.1d elementu 1.1, ktéry jest zamocowany do
adaptera 7.

Skrzydto drzwi z ukrytymi pochwytami w piatym przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 42-55
oraz fig. 88 sktada sie z potaci zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 w postaci metalowych ptycin, ramy 3
wykonanej z drewna lub tworzywa sztucznego, tworzgcej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy pota-
ciami 1i 2 oraz z wypetnienia izolacyjnego 4 w postaci pianki poliuretanowej. Pota¢ zewnetrzna 1 utwo-
rzona jest z blaszanych, prostokatnych elementéw pionowych 1.1 i 1.2 oraz elementéw poziomych 1.3
i 1.4. Elementy 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w miejscach taczenia sg zagiete do wnetrza skrzydta i potaczone ze
soba poprzez zagniatanie (klinczowanie) tak, ze na zewnatrz skrzydta tworza ptaskg powierzchnie. Ele-
menty 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w innych przyktadach moga by¢ potaczone ze sobg poprzez zatrzaskowe za-
czepy. Sasiadujace ze sobg elementy pionowe 1.1 i 1.2 sg kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie 5
w skrzydle i uchwyty 6 na catej diugosci elementéw 1.1 i 1.2. Pomiedzy elementami pionowymi 1.1 1.2
zamocowane jest w zagtebieniu pionowe przeszklenie 8 w postaci szyb zespolonych. Pionowy element
1.1 1 1.2 tworzgce uchwyty 6 zagiete jest poczgtkowo réwnolegle do potaci zewnetrznej 1 i 2 skrzydta
tworzac odpowiednio odcinek 1.1a i 1.2a, a nastepnie pod katem rozwartym w kierunku zagtebienia 5
tworzac odpowiednio odcinki 1.1b i 1.2b, po czym przechodza w odcinki 1.1c i 1.2¢c réwnolegte do potaci
zewnetrznej 1 i zakohczone sa odcinkami 1.1d i 1.2d prostopadtymi w kierunku drugiej potaci wewnetrz-
nej 2. Odcinek 1.1d zamocowany jest do ramy 3. Odcinki 1.1c oraz 1.2c rownolegte do potaci 1i 2 sa
potaczone klejowo z przeszkleniem 8 tasma 9 dwustronnie klejacg wykonang z pianki.

W szdstym przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 56—67 oraz fig. 88 skrzydto drzwi wykonane
jest jak w przyktadzie piatym, z ta réznica, ze odcinek 1.1d zamocowany jest do adaptera 7 potaczonego
zrama 3.

Skrzydto drzwi z ukrytymi pochwytami w siédmym przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 68—
77 oraz fig. 88 skitada sie z potaci zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 w postaci metalowych ptycin, ramy 3
wykonanej z drewna lub tworzywa sztucznego, tworzgcej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy pota-
ciami 1i 2 oraz z wypetnienia izolacyjnego 4 w postaci pianki poliuretanowej. Pota¢ zewnetrzna 1 utwo-
rzona jest z blaszanych, prostokatnych elementéw pionowych 1.1 i 1.2 oraz elementéw poziomych 1.3
i 1.4. Elementy 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w miejscach taczenia sg zagiete do wnetrza skrzydta i potaczone ze
soba poprzez zagniatanie (klinczowanie) tak, ze na zewnatrz skrzydta tworza ptaskg powierzchnie. Ele-
menty 1.1, 1.2, 1.3 i 1.4 w innych przyktadach moga by¢ potaczone ze sobg poprzez zatrzaskowe za-
czepy. Sasiadujace ze sobg elementy pionowe 1.1 i 1.2 sa kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie 5
w skrzydle i uchwyty 6 na catej diugosci elementéw 1.1 1.2. Pomiedzy elementami pionowymi 1.1i1.2
zamocowany jest w zagtebieniu pionowy elementem dekoracyjnym 10 w postaci blaszanego ceownika.
Pionowy element 1.1 i 1.2 tworzace uchwyty 6 zagiete jest poczatkowo rownolegle do potaci zewnetrz-
nej 1i2 skrzydta tworzgc odpowiednio odcinek 1.1ai 1.2a, a nastepnie pod katem rozwartym w kierunku
zagtebienia 5 tworzac odpowiednio odcinki 1.1b i 1.2b, po czym przechodzg w odcinki 1.1c i 1.2c réw-
nolegte do potaci zewnetrznej 1 i zakohczone sa odcinkami 1.1d i 1.2d prostopadtymi w kierunku drugiej
potaci wewnetrznej 2. Odcinek 1.1d i 1.2d potaczone sa z koncowkami pionowego elementu dekoracyj-
nego 10 przez zagniatanie (klinczowanie).

W édsmym przyktadzie wykonania pokazanym na fig. 78-87 oraz fig. 88 skrzydto drzwi wykonane
jest jak w przyktadzie siodmym, z tg réznica, ze odcinek 1.1d i 1.2d potaczone sa z koricéwkami piono-
wego elementu dekoracyjnego 10 i zamocowane sg do adapteréw 7 potaczonych z rama 3.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w pierwszym przyktadzie wykonania
polega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a) wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potfaci
zewnetrznej 1 skrzydta zgodnie z pierwszym przyktadem wykonania skrzydta drzwi oraz for-
muje sie pota¢ wewnetrzng 2 z jednego arkusza blachy,

b) taczy sie ze sobg poszczegodlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z pierwszym przyktadem wykonania skrzydta,

c) pusta przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

d) montuje sie belki ramy 3 skrzydta,
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montuje sie potaé wewnetrzng 2 skrzydta,
wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pusta przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w drugim przyktadzie wykonania po-
lega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci
zewnetrznej 1 skrzydta zgodnie z drugim przyktadem wykonania skrzydta drzwi oraz formuje
sie pota¢ wewnetrzng 2 z jednego arkusza blachy,

taczy sie ze sobg poszczegdlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 pofaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z drugim przyktadem wykonania skrzydta,

pustg przestrzeh wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

pustg przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetniong niskopreznym materiatem izola-
cyjnym 4 zamyka sie adapterem 7,

montuje sie potaé wewnetrzng 2 skrzydta,

wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pustg przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w trzecim przyktadzie wykonania po-
lega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a)

b)

wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci
zewnetrznej skrzydta zgodnie z trzecim przyktadem wykonania skrzydta oraz formuje sie potaé
wewnetrzna 2 z jednego arkusza blachy, przy czym dodatkowo wykonuje sie czynnosé w po-
staci wyciecia otworu w pofaci wewnetrznej 2 skrzydta na catej dtugosci uchwytu 6,

taczy sie ze sobg poszczegdlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 pofaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z trzecim przyktadem wykonania skrzydta, przy czym elementy
pionowe 1.1 i 1.2 formuje sie i faczy ze sobag tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej 1 po-
wstaje otwor na catej dlugosci uchwytu 6,

pustg przestrzeh wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

w otworach utworzonych w potaciach zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 mocuje sie przeszklenie
w postaci pakietow szybowych 8 za pomocg tasm dwustronnie klejacych 9,

montuje sie potaé wewnetrzng 2 skrzydta, ktora taczy sie z pakietem szybowym 8 poprzez
tasme dwustronnie klejaca 9,

wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pustg przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w czwartym przyktadzie wykonania
polega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a)

wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci
zewnetrznej skrzydta zgodnie z czwartym przyktadem wykonania skrzydta oraz formuje sie
pota¢ wewnetrzna 2 z jednego arkusza blachy, przy czym dodatkowo wykonuje sie czynnosé
w postaci wyciecia otworu w potaci wewnetrznej 2 skrzydta na catej dlugosci uchwytu 6,
taczy sie ze sobg poszczegdlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 pofaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z czwartym przyktadem wykonania skrzydta, przy czym ele-
menty pionowe 1.1 i 1.2 formuje sie i taczy ze sobg tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej
1 powstaje otwdr na catej dugosci uchwytu 6,

pustg przestrzeh wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

pustg przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetniong niskopreznym materiatem izola-
cyjnym 4 zamyka sie adapterem 7,

w otworach utworzonych w potaciach zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 mocuje sie przeszklenie
w postaci pakietéw szybowych 8 za pomoca tasm dwustronnie klejacych 9,

montuje sie potaé wewnetrzng 2 skrzydta, ktora faczy sie z pakietem szybowym 8 poprzez
tasme dwustronnie klejaca 9,
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h) wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pusta przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w piatym przyktadzie wykonania po-

lega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a) wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potfaci
zewnetrznej skrzydta zgodnie z piatym przyktadem wykonania skrzydta oraz formuje sie potaé
wewnetrzna 2 z jednego arkusza blachy, przy czym dodatkowo wykonuje sie czynnosé w po-
staci wyciecia otworu w pofaci wewnetrznej 2 skrzydta na catej dtugosci uchwytu 6,

b) taczy sie ze sobg poszczegodlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z piatym przyktadem wykonania skrzydta, przy czym elementy
pionowe 1.1 i 1.2 formuje sie i faczy ze sobag tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej 1 po-
wstaje otwdr na catej diugosci uchwytu 6,

c) pusta przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

d) montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

e) w otworach utworzonych w potaciach zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 mocuje sie przeszklenie
w postaci pakietéw szybowych 8 za pomoca tasm dwustronnie klejacych 9,

f) montuje sie pota¢ wewnetrzng 2 skrzydta, ktora taczy sie z pakietem szybowym 8 poprzez
tasme dwustronnie klejaca 9,

g) wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pustg przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w széstym przyktadzie wykonania

polega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a) wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci
zewnetrznej skrzydta zgodnie z széstym przyktadem wykonania skrzydta oraz formuje sie po-
ta¢ wewnetrzna 2 z jednego arkusza blachy, przy czym dodatkowo wykonuje sie czynnosé
w postaci wyciecia otworu w potaci wewnetrznej 2 skrzydta na catej dlugosci uchwytu 6,

b) taczy sie ze sobg poszczegodlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z széstym przyktadem wykonania skrzydta, przy czym elementy
pionowe 1.1 i 1.2 formuje sie i faczy ze sobag tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej 1 po-
wstaje otwdr na catej diugosci uchwytu 6,

c) pusta przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

d) montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

e) pusta przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetniona niskopreznym materiatem izola-
cyjnym 4 zamyka sie adapterem 7,

f) w otworach utworzonych w potaciach zewnetrznej 1 i wewnetrznej 2 mocuje sie przeszklenie
w postaci pakietdw szybowych 8 za pomoca tasm dwustronnie klejacych 9,

g) montuje sie pota¢ wewnetrzng 2 skrzydta, ktéra taczy sie z pakietem szybowym 8 poprzez
tasme dwustronnie klejaca 9,

h) wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pusta przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w siodmym przyktadzie wykonania

polega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a) wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci
zewnetrznej skrzydta zgodnie z siddmym przyktadem wykonania skrzydta oraz formuje sie
pota¢ wewnetrzna 2 z jednego arkusza blachy,

b) taczy sie ze soba poszczegoine elementy pionowe 1.1 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci zewnetrz-
nej 1 skrzydta zgodnie z sibdmym przyktadem wykonania skrzydta, przy czym elementy pio-
nowe 1.1i 1.2 formuje sie i faczy ze soba tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej 1 powstaje
otwor na catej diugosci uchwytu 6;

c) montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

d) w otworze utworzonym w potaci zewnetrznej 1 mocuje sie pionowy element dekoracyjny 10
o ksztalcie ceownika poprzez zagniatanie (klinczowanie),

e) montuje sie pota¢ wewnetrzng 2 skrzydta,
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f) wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pusta przestrzeh pomiedzy pota-

ciami 1i2.

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi pochwytami w ésmym przyktadzie wykonania po-
lega na wykonaniu kolejno nastepujacych czynnosci:

a)

b)

wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 potaci
zewnetrznej skrzydta zgodnie z 6smym przyktadem wykonania skrzydta oraz formuje sie potaé¢
wewnetrzna 2 z jednego arkusza blachy,

taczy sie ze sobg poszczegodlne elementy pionowe 1.1 i 1.2 i poziome 1.3 i 1.4 pofaci ze-
wnetrznej 1 skrzydta zgodnie z 6smym przykiadem wykonania skrzydta, przy czym elementy
pionowe 1.1 i 1.2 formuje sie i faczy ze sobag tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej 1 po-
wstaje otwor na catej dlugosci uchwytu 6,

pustg przestrzeh wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetnia sie niskopreznym materiatem izo-
lacyjnym 4,

montuje sie belki ramy 3 skrzydta,

pustg przestrzen wewnatrz ukrytego pochwytu 6 wypetniong niskopreznym materiatem izola-
cyjnym 4 zamyka sie adapterem 7,

w otworze utworzonym w potaci zewnetrznej 1 mocuje sie pionowy element dekoracyjny 10
o ksztalcie ceownika poprzez zagniatanie (klinczowanie),

montuje sie potaé wewnetrzng 2 skrzydta,

wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym 4 pustg przestrzen pomiedzy pota-
ciami 1i2.

Zastrzezenia patentowe

. Skrzydto drzwi z ukrytymi uchwytami sktadajace sie z potaci zewnetrznej i wewnetrznej w po-

staci metalowych ptycin, ramy tworzgcej obrzeza skrzydta umieszczonej miedzy potaciami
oraz wypetnienia izolacyjnego, znamienne tym, ze co najmniej pota¢ zewnetrzna (1) utwo-
rzona jest z blaszanych, prostokatnych elementéw pionowych (1.1) i (1.2) i poziomych (1.3)
i (1.4), potaczonych ze sobg tak, ze na zewnatrz skrzydta elementy te tworzg ptaska po-
wierzchnie, zas w miejscach tgczenia sa zagiete do wnetrza skrzydta, przy czym sasiadujace
ze soba elementy pionowe (1.1) i (1.2) sa kilkukrotnie zagiete tworzac zagtebienie (5) w skrzy-
dle i co najmniej jeden uchwyt (6) na catej dtugosci tych elementow.

Skrzydto wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze uchwyt (6) przymocowany jest do adaptera (7)
potaczonego z rama (3).

Skrzydto wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze pomiedzy elementami pionowymi (1.1) i (1.2)
zamocowane jest w zagtebieniu (5) pionowe przeszklenie (8).

Skrzydto wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze pomiedzy elementami pionowymi (1.1) i (1.2)
zamocowany jest w zagtebieniu (5) pionowy element dekoracyjny (10).

Skrzydto wedtug zastrz. 1 lub 3, znamienne tym, ze co najmniej jeden pionowy element (1.1)
tworzacy uchwyt (6) zagiety jest poczatkowo réwnolegle do potaci zewnetrznej (1) skrzydta,
a nastepnie pod katem rozwartym w kierunku zagtebienia (5), po czym przechodzi w odcinek
rownolegty (1.1c) do potaci zewnetrznej (1) i zakonczony jest odcinkiem prostopadiym (1.1d)
w kierunku potaci wewnetrznej (2).

Skrzydto wedtug zastrz. 1 lub 3, znamienne tym, ze co najmniej jeden z elementéw piono-
wych (1.2) potaczonych z przeszkleniem jest kilkukrotnie zagiety w kierunku przeszklonego
zagtebienia (5) w ten sposob, ze najpierw jest zagiety pod katem ostrym w kierunku przeszkle-
nia (8), a nastepnie przechodzi w odcinek rownolegty (1.2b) do przeszklenia (8).

Skrzydto wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym, ze co najmniej jeden z elementéw piono-
wych (1.2) tworzacych zagtebienie jest kilkukrotnie zagiety w kierunku zagtebienia (5) w ten
sposob, ze najpierw jest zagiety pod katem ostrym w kierunku zagtebienia (5), a nastepnie
przechodzi w odcinek rownolegty (1.2b) do potaci zewnetrznej (1) i zakonczony jest odcinkiem
prostopadtym (1.2c) w kierunku potaci wewnetrznej (2), ktéry to odcinek prostopadty (1.2c)
przylega do odcinka prostopadtego drugiego (1.1d) elementu pionowego (1.1).

Skrzydto wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze elementy pionowe (1.1) i (1.2) i poziome (1.3)
i (1.4) potaci zewnetrznej (1) potaczone sg miedzy soba nierozigcznie.
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Skrzydto wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze elementy pionowe (1.1) i (1.2) i poziome (1.3)

i (1.4) potaci zewnetrznej (1) w miejscach tgczenia zawierajg zatrzaskowe zaczepy.

Skrzydto wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze przeszklenie (8) ma postaci szyb zespolonych.

Skrzydto wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w poptaci wewnetrznej (2) skrzydta wykonany

jest pionowy otwor na catej diugosci uchwytu (6).

Sposob wytwarzania skrzydta drzwi z ukrytymi uchwytami polegajacy na wykonaniu korpusu

skrzydta z wykorzystaniem potaci skrzydta, ramy skrzydta i materiatu izolacyjnego umieszczo-

nego miedzy potaciami, znamienny tym, ze kolejno wykonuje sie nastepujgce czynnosci:

a. Wycina sie z arkusza blachy i formuje elementy pionowe (1.1) i (1.2) i poziome (1.3) i (1.4)
potaci zewnetrznej (1) skrzydta zgodnie z zastrzezeniem 1 oraz formuje sie pota¢ we-
wnetrzna (2) z jednego arkusza blachy.

b. taczy sie ze soba elementy pionowe (1.1) i (1.2) i poziome (1.3) i (1.4) potaci zewnetrznej
(1) skrzydta zgodnie z zastrz. od 1 lub 8 lub 9.

c. Montuje sie belki ramy (3) skrzydta.

d. Montuje sie pota¢ wewnetrzng skrzydia.

e. Wypetnia sie znanym sposobem materiatem izolacyjnym (4) pusta przestrzen pomiedzy po-
taciami (1) i (2).

Sposob wedtug zastrz. 12, znamienny tym, ze pusta przestrzen wewnatrz uchwytu (6) wy-

petnia sie niskopreznym materiatem izolacyjnym.

Sposob wedtug zastrz. 11 lub 12, znamienny tym, ze pusta przestrzen wewnatrz uchwytu (6)

wypetniong niskopreznym materiatem izolacyjnym zamyka sie adapterem (7).

Sposéb wediug zastrz. 12, znamienny tym, ze w punkcie a) formuje sie elementy pionowe

(1.1) i (1.2) i taczy ze soba tak, ze w zagtebieniu potaci zewnetrznej (1) powstaje otwor na

catej dtugosci uchwytu (6).

Sposob wedtug zastrz. 12, znamienny tym, ze dodatkowo wykonuje sie czynno$¢ w postaci

wyciecia otworu w potaci wewnetrznej (2) skrzydta na catej dtugosci uchwytu.

Sposéb wedtug zastrz. 15 i 16, znamienny tym, ze w otworach utworzonych w potaciach

zewnetrznej (1) i wewnetrznej (2) mocuje sie przeszklenie (8).

Sposoéb wedtug zastrz. 15, znamienny tym, ze w otworze utworzonym w potaciach zewnetrz-

nej (1) mocuje sie pionowy element dekoracyjny (10).
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