
JP 2005-79441 A5 2006.10.5

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ７ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 18年 10月 5日 (2006.10.5)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2005-79441(P2005-79441A)
【 公 開 日 】 平 成 17年 3月 24日 (2005.3.24)
【 年 通 号 数 】 公 開 ・ 登 録 公 報 2005-012
【 出 願 番 号 】 特 願 2003-310031(P2003-310031)
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ｈ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ Ｌ   21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)  21/3205   (2006.01)
                        Ｈ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ Ｌ   21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)  21/027    (2006.01)
                        Ｈ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ ＬＨ ０ １ Ｌ   21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)  21/768    (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/88          Ｋ
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/30    ５ ７ ７
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/90          Ｃ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 8月 21日 (2006.8.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 （ ａ ） ウ エ ハ の エ ッ ジ 近 傍 の 第 １ の 領 域 を 覆 う 、 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ｂ ） 前 記 ウ エ ハ の 前 記 第 １ の 領 域 以 外 の 第 ２ の 領 域 に お い て 、 所 定 の パ タ ー ン を 形 成
す る た め の 第 ２ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ｃ ） 前 記 第 １ の マ ス ク 層 お よ び 第 ２ の マ ス ク 層 を マ ス ク と し て エ ッ チ ン グ 処 理 を 施 す
こ と に よ り 、 前 記 ウ エ ハ の 前 記 第 ２ の 領 域 の み に 、 前 記 所 定 の パ タ ー ン よ り な る 凹 部 を 形
成 す る 工 程 と を 、
備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 （ ｄ ） 前 記 ウ エ ハ に 対 し て メ ッ キ 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 前 記 凹 部 を 充 填 す る よ う に 導
電 性 部 材 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ｅ ） 前 記 工 程 （ ｄ ） の 後 に 、 前 記 ウ エ ハ の 表 面 上 に 対 し て 研 磨 処 理 を 施 す 工 程 と を 、
さ ら に 備 え て い る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
　 （ ａ － １ ） 感 光 性 材 料 を 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ａ － ２ ） 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 周 辺 露 光 装 置 を 用 い た 露 光 処 理 を 施 す 工 程 と 、
　 （ ａ － ３ ） 前 記 露 光 処 理 の 後 に 、 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 現 像 処 理 を 施 す こ と に よ り 、
前 記 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と を 、
備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 （ Ａ ） 前 記 工 程 （ ａ ） 、 （ ｂ ） お よ び （ ｃ ） を 施 す こ と に よ り 、 前 記 凹 部 と し て 接 続 孔
を 形 成 す る 工 程 を 、 含 ん で い る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。



【 請 求 項 ５ 】
　 （ Ｂ ） 前 記 工 程 （ Ａ ） の 後 に 、 さ ら に 前 記 工 程 （ ａ ） 、 （ ｂ ） お よ び （ ｃ ） を 施 す こ と
に よ り 、 前 記 凹 部 と し て 、 前 記 接 続 孔 に 接 続 さ れ る 溝 を 形 成 す る 工 程 を 、 さ ら に 含 ん で い
る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 工 程 （ Ｂ ） の 前 に 、 前 記 接 続 孔 を 充 填 す る よ う に 、 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 埋 め 込 み 材
を 形 成 す る 工 程 を 、 さ ら に 備 え て お り 、
　 前 記 工 程 （ Ｂ ） に お け る 、 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
　 前 記 埋 め 込 み 材 か ら 前 記 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る と 共 に 、 前 記 接 続 孔 内 に 存 す る 前 記
埋 め 込 み 材 の 膜 厚 を 所 定 の 厚 さ に 調 整 す る 工 程 で あ る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 工 程 （ Ｂ ） の 前 に 、 前 記 接 続 孔 を 充 填 す る よ う に 、 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 感 光 性 材 料
を 形 成 す る 工 程 を 、 さ ら に 備 え て お り 、
　 前 記 工 程 （ Ｂ ） に お け る 、 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
　 前 記 感 光 性 材 料 か ら 前 記 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る と 共 に 、 前 記 接 続 孔 内 に 存 す る 前 記
感 光 性 材 料 の 膜 厚 を 所 定 の 厚 さ に 調 整 す る 工 程 で あ る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 工 程 （ ａ ） 、 （ ｂ ） は 、
　 （ Ｃ ） 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 、 感 光 性 材 料 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ Ｄ ） 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 前 記 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 露 光 処 理 と 周 辺 露
光 装 置 を 用 い た 露 光 処 理 と を 施 す 工 程 と 、
　 （ Ｅ ） 前 記 露 光 処 理 の 後 に 、 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 現 像 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 前 記
第 １ の マ ス ク 層 と 前 記 第 ２ の マ ス ク 層 と を 同 時 に 形 成 す る 工 程 と を 、 備 え て い る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】

【 請 求 項 １ ０ 】

【 請 求 項 １ １ 】

【 請 求 項 １ ２ 】
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　 （ ａ ） ウ エ ハ の エ ッ ジ 近 傍 の 第 １ の 領 域 を 覆 う 、 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ｂ ） 前 記 ウ エ ハ の 片 面 の 全 面 に 、 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 第 ２ の マ ス ク 層 を
形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ｃ ） 前 記 第 １ の マ ス ク 層 お よ び 第 ２ の マ ス ク 層 を マ ス ク と し て エ ッ チ ン グ 処 理 を 施 す
こ と に よ り 、 前 記 ウ エ ハ の 前 記 第 １ の 領 域 以 外 の 片 面 の 全 面 の 領 域 に 、 前 記 所 定 の パ タ ー
ン よ り な る 凹 部 を 形 成 す る 工 程 と を 、
備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 （ ｄ ） 前 記 ウ エ ハ に 対 し て メ ッ キ 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 前 記 凹 部 を 充 填 す る よ う に 導
電 性 部 材 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ｅ ） 前 記 工 程 （ ｄ ） の 後 に 、 前 記 ウ エ ハ の 表 面 上 に 対 し て 研 磨 処 理 を 施 す 工 程 と を 、
さ ら に 備 え て い る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
　 （ ａ － １ ） 感 光 性 材 料 を 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ ａ － ２ ） 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 周 辺 露 光 装 置 を 用 い た 露 光 処 理 を 施 す 工 程 と 、
　 （ ａ － ３ ） 前 記 露 光 処 理 の 後 に 、 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 現 像 処 理 を 施 す こ と に よ り 、
前 記 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と を 、
備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ ま た は 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 （ Ａ ） 前 記 工 程 （ ａ ） 、 （ ｂ ） お よ び （ ｃ ） を 施 す こ と に よ り 、 前 記 凹 部 と し て 接 続 孔



【 請 求 項 １ ３ 】

【 請 求 項 １ ４ 】

【 請 求 項 １ ５ 】

【 請 求 項 １ ６ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に 係 る 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 は
、 （ ａ ） ウ エ ハ の エ ッ ジ 近 傍 の 第 １ の 領 域 を 覆 う 、 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （
ｂ ） 前 記 ウ エ ハ の 前 記 第 １ の 領 域 以 外 の 第 ２ の 領 域 に お い て 、 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る
た め の 第 ２ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 前 記 第 １ の マ ス ク 層 お よ び 第 ２ の マ ス ク
層 を マ ス ク と し て エ ッ チ ン グ 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 前 記 ウ エ ハ の 前 記 第 ２ の 領 域 の み に
、 前 記 所 定 の パ タ ー ン よ り な る 凹 部 を 形 成 す る 工 程 と を 、 備 え て い る 。
　

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
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を 形 成 す る 工 程 を 、 含 ん で い る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 （ Ｂ ） 前 記 工 程 （ Ａ ） の 後 に 、 さ ら に 前 記 工 程 （ ａ ） 、 （ ｂ ） お よ び （ ｃ ） を 施 す こ と
に よ り 、 前 記 凹 部 と し て 、 前 記 接 続 孔 に 接 続 さ れ る 溝 を 形 成 す る 工 程 を 、 さ ら に 含 ん で い
る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 前 記 工 程 （ Ｂ ） の 前 に 、 前 記 接 続 孔 を 充 填 す る よ う に 、 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 埋 め 込 み 材
を 形 成 す る 工 程 を 、 さ ら に 備 え て お り 、
　 前 記 工 程 （ Ｂ ） に お け る 、 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
　 前 記 埋 め 込 み 材 か ら 前 記 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る と 共 に 、 前 記 接 続 孔 内 に 存 す る 前 記
埋 め 込 み 材 の 膜 厚 を 所 定 の 厚 さ に 調 整 す る 工 程 で あ る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 前 記 工 程 （ Ｂ ） の 前 に 、 前 記 接 続 孔 を 充 填 す る よ う に 、 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 感 光 性 材 料
を 形 成 す る 工 程 を 、 さ ら に 備 え て お り 、
　 前 記 工 程 （ Ｂ ） に お け る 、 前 記 工 程 （ ａ ） は 、
　 前 記 感 光 性 材 料 か ら 前 記 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る と 共 に 、 前 記 接 続 孔 内 に 存 す る 前 記
感 光 性 材 料 の 膜 厚 を 所 定 の 厚 さ に 調 整 す る 工 程 で あ る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

　 前 記 工 程 （ ａ ） 、 （ ｂ ） は 、
　 （ Ｃ ） 前 記 ウ エ ハ に 対 し て 、 感 光 性 材 料 を 形 成 す る 工 程 と 、
　 （ Ｄ ） 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 前 記 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 露 光 処 理 と 周 辺 露
光 装 置 を 用 い た 露 光 処 理 と を 施 す 工 程 と 、
　 （ Ｅ ） 前 記 露 光 処 理 の 後 に 、 前 記 感 光 性 材 料 に 対 し て 現 像 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 前 記
第 １ の マ ス ク 層 と 前 記 第 ２ の マ ス ク 層 と を 同 時 に 形 成 す る 工 程 と を 、 備 え て い る 、
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ ま た は 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 。

ま た 、 本 発 明 に 係 わ る 請 求 項 ９ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 は 、 （ ａ ） ウ エ ハ の エ ッ
ジ 近 傍 の 第 １ の 領 域 を 覆 う 、 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｂ ） 前 記 ウ エ ハ の 片 面
の 全 面 に 、 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 第 ２ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 前
記 第 １ の マ ス ク 層 お よ び 第 ２ の マ ス ク 層 を マ ス ク と し て エ ッ チ ン グ 処 理 を 施 す こ と に よ り
、 前 記 ウ エ ハ の 前 記 第 １ の 領 域 以 外 の 片 面 の 全 面 の 領 域 に 、 前 記 所 定 の パ タ ー ン よ り な る
凹 部 を 形 成 す る 工 程 と を 、 備 え て い る 。



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 は 、 （ ａ ） ウ エ ハ の エ ッ ジ か ら 所 定 の
距 離 ま で の 第 １ の 領 域 を 覆 う よ う な 、 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｂ ） 前 記 ウ エ
ハ の 前 記 第 １ の 領 域 以 外 の 第 ２ の 領 域 に お い て 、 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 第 ２ の
マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 前 記 第 １ の マ ス ク 層 お よ び 第 ２ の マ ス ク 層 を マ ス ク と
し て 、 前 記 ウ エ ハ の 表 面 内 に 前 記 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る 工 程 と を 、 備 え て い る の で 、
第 １ の 領 域 に は 如 何 な る パ タ ー ン も 形 成 さ れ ず 、 第 ２ の 領 域 に の み パ タ ー ン が 形 成 さ れ る
。 し た が っ て 、 ウ エ ハ の エ ッ ジ 付 近 の 第 １ の 領 域 に お い て 、 如 何 な る 塵 や 異 物 等 も 蓄 積 さ
れ る こ と を 防 止 す る こ と が で き る 。
　

(4) JP 2005-79441 A5 2006.10.5

ま た 、 本 発 明 の 請 求 項 ９ に 記 載 の 半 導 体 装 置 の 製 造 方 法 は 、 （ ａ ） ウ エ ハ の エ ッ ジ 近 傍
の 第 １ の 領 域 を 覆 う 、 第 １ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｂ ） 前 記 ウ エ ハ の 片 面 の 全 面
に 、 所 定 の パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 第 ２ の マ ス ク 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 （ ｃ ） 前 記 第 １
の マ ス ク 層 お よ び 第 ２ の マ ス ク 層 を マ ス ク と し て エ ッ チ ン グ 処 理 を 施 す こ と に よ り 、 前 記
ウ エ ハ の 前 記 第 １ の 領 域 以 外 の 片 面 の 全 面 の 領 域 に 、 前 記 所 定 の パ タ ー ン よ り な る 凹 部 を
形 成 す る 工 程 と を 、 備 え て い る の で 、 第 １ の 領 域 に は 如 何 な る パ タ ー ン も 形 成 さ れ ず 、 第
２ の マ ス ク 層 の 形 成 領 域 に の み パ タ ー ン が 形 成 さ れ る 。 し た が っ て 、 ウ エ ハ の エ ッ ジ 付 近
の 第 １ の 領 域 に お い て 、 如 何 な る 塵 や 異 物 等 も 蓄 積 さ れ る こ と を 防 止 す る こ と が で き る 。
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