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(57) Abstract

The invention relates to a pressure valve, comprising a valve

15

body (5) which is introduced into a bore (3) of a valve housing (1).

The valve body has a valve seat surface (13) at the end which is introduced into the valve housing (1), and a moveable valve member (15)
can be brought to rest on the valve seat surface by means of a restoring force (19). A through channel (11) which passes through the valve
body (5) also adjoins the valve seat surface. A lock-in connection (39) axially connects the valve body (5) in the valve housing (1). This
is a simple means of axially securing the valve body in the valve housing and also ensures that the valve is easy to disassemble.




(57) Zusammenfassung

Es wird ein Druckventil vorgeschlagen, mit einem in eine Bohrung (3) eines Ventilgehduses (1) eingesetzten Ventilkdrper (5), der
an seinem in das Ventilgehiuse (1) eingetauchten Ende eine Ventilsitzfliche (13) aufweist, an die ein bewegliches Ventilglied (15) mittels
einer Riickstellkraft (19) in Anlage bringbar ist und an die sich ein den Ventilkorper (5) durchdringender Durchgangskanal (11) anschlieft,
wobei zur einfacheren axialen Sicherung des Ventilkdrpers im Ventilgehduse und auch der leichteren Demontierbarkeit der Ventilkorper

(5) iiber eine Rastverbindung (39) axial im Ventilgeh#use (1) verbunden ist.
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Druckventil

Stand der Technik

Die Erfindung geht von einem Druckventil nach der Gattung
des Anspruchs 1 aus. Ein derartiges aus einer friheren
deutschen Patentanmeldung mit dem Aktenzeichen

DE 197 10 891.1 bekanntes Druckventil ist dort in eine
Fdrderleitung zwischen einem Pumpenarbeitsraum einer
Kraftstoffeinspritzpumpe und einer Einspritzstelle an der zu
versorgenden Brennkraftmaschine eingesetzt. Dabei weist
dieses bekannte, als Gleichdruckventil wirkende Druckventil
ein zylinderfdrmiges Ventilgeh&use auf, in dem eine als
Stufenbohrung ausgebildete axiale Durchgangsbohrung
vorgesehen ist. In diese Bohrung im Ventilgehduse ist wvon
einer ersten Stirnseite aus ein als Rohrstutzen
ausgebildeter zylindrischer Ventilkdérper eingesetzt, der
einen axialen Durchgangskanal aufweist und der mit seiner in
das Ventilgehduse ragenden Stirnfldche einen, den
Durchgangskanal umgebenden Ventilsitz bildet. An diese
Ventilsitzflache kommt ein axial verschiebbares Ventilglied
durch die Kraft einer RlUckstellfeder mit einer Dichtflache
in Anlage. Das bewegliche Ventilglied ragt dabei in den
Durchgangskanal des Ventilkérpers und bildet dabei mit
seiner in den Ventilk&rper eingetauchten Stirnfléche eine

Ventilgitzflache fir ein weiteres, in Gegenrichtung zum
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ersten Ventilglied &6ffnenden Ventilglied eines innerhalb des

Ventilkdrpers angeordneten Riickstrdmventils.

Dabeil ist der zylindrische Ventilkdrper beim bekannten
Druckventil Uber seine radiale Umfangsfldche in die
Durchgangsbohrung im Ventilgehduse eingepref3t. Diese
Prefdverbindung hat jedoch den Nachteil, daf die Oberfléachen
des Ventilkdrpers und der Durchgangsbohrung im Ventilgeh&ause
sehr genau gearbeitet werden missen, was hinsichtlich der
Toleranz an diesen PafRfladchen einen sehr hohen
Fertigungsaufwand zur Folge hat. Zudem 1laf3t sich ein derart
in das Ventilgehduse eingeprefiter Ventilkdrper spater sehr
schlecht demontieren, so daf3 ein Austausch der
Druckventilbauteile zur Reparatur spater nur mit relativ
hohem Aufwand mdéglich ist. Alternativ dazu ist es an
Druckventilen bekannt, den Ventilkdrper mittels eines
Gewindes in das Ventilgehduse einzuschrauben. Diese
Schraubverbindung ist jedoch ebenfalls fertigungstechnisch
relativ aufwendig und schwdcht zudem die Hochdruckfestigkeit
der Bauteile. Die bekannten Druckventile weisen somit den
Nachteil auf, daf die axiale Sicherung des Ventilkdérpers im
Ventilgehfduse gegen ein ungewolltes Herausrutschen nur mit
relativ hohem fertigungstechnischen Aufwand beziehungsweise

einer schlechten Demontierbarkeit realisierbar ist.

Vorteile der Erfindung

Das erfindungsgeméffie Druckventil mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1 hat demgegeniuber den Vorteil, daf
die axiale Sicherung des Ventilkdérpers im Ventilgehduse
fertigungstechnisch sehr einfach herstellbar ist und zudem
eine leichte Demontierbarkeit der beiden Bauteile
gewdhrleistet. Dazu ist der Ventilkdrper in vorteilhafter
Weise mittels einer Rastverbindung axial im Ventilgeh&use

gesichert. Diese Rastverbindung wird dabei &hnlich einer
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Feder-Nut-Verbindung durch einen radial von der Umfangswand
des zylindrischen Ventilkérpers abstehenden Ringbund und
eine Aufnahmeringnut in der Wand der Bohrung des
Ventilgehduses gebildet. Dabei ist die Aufnahmeringnut in
der Bohrungswand des Ventilgehduses von der dem Ventilkdrper
zugewandten axialen Stirnflache beabstandet, wobei dieser
Zwischenbereich der Bohrung einen Durchmesser aufweist, der
kleiner ist als der AuRendurchmesser des als Prefbund
wirkenden Ringbundes am Ventilk&drper. Auf der
gegenlberliegenden Seite schliefft sich an die
Aufnahmeringnut der Ventilgeh&usebohrung ein weiterer
Bohrungsabschnitt an, dessen Durchmesser ebenfalls kleiner
ist als der Durchmesser des Ringbundes am Ventilkdrper,
wobei die beiden sich an die Aufnahmeringnut der
Ventilgehdusebohrung anschliefienden Bohrungsabschnitte
vorzugsweise den gleichen Innendurchmesser aufweisen. Der
Ringbund am Ventilk&rper ist ebenfalls durch zwei
Schaftbereiche von den Stirnfldchen des Ventilkérpers
beabstandet, deren Durchmesser kleiner ist, als der
Durchmesser der sich an die Aufnahmeringnut beidseitig
anschliefenden Bohrungsbereiche der Ventilgehdusebohrung.
Zudem weist der Ventilkdrper an seinem, dem Ventilgehause
abgewandten Ende ein im Querschnitt vergrdfertes Kopfstlick
auf, das durch den im Durchmesser kleineren Schaftbereich
vom Ringbund beabstandet ist und dessen Durchmesser gréfer
ist als der Durchmesser der Bohrung im Ventilgehduse und
auch gréRer als der Ringbund. Die axiale Erstreckung der
Aufnahmeringnut in der Ventilgehdusebohrung ist dabei gréRer
als die axiale Erstreckung des Ringbundes am Ventilkdrper,
wobei die Aufnahmeringnut derart ausgebildet und angeordnet
ist, daR das Kopfstlck am Ventilkdrper bei in die
Aufnahmeringnut ragendem Ringbund zur Anlage an die
Stirnfléche des Ventilgehduses bringbar ist. Desweiteren ist
es bei in die Aufnahmeringnut ragendem Ringbund mbéglich, bei

Anlage des Ringbundes am ventilkdrperseitigen Ende der
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Aufnahmeringnut einen axialen Abstand zwischen der
Ventilgehdusestirnflache und des Kopfstlickes am Ventilkdrper
herzustellen. Diese Anordnung und Ausbildung der
Aufnahmeringnut im Zusammenwirken mit dem Ringbund am
Ventilkdrper ermdglicht dabei zum einen eine sichere,
dichtende Anlage des Ventilkdrperkopfstlickes an der
Stirnfléche des Ventilgehduses und zum anderen ein zunachst
leichtes Herausziehen des Ventilkdrpers aus der
Ventilgehdusebohrung zumindest soweit, daf nunmehr ein
Abziehwerkzeug das defstﬁck des Ventilkdrpers hintergreifen
kann. Durch dieses verbesserte Ansetzen eines
Abziehwerkzeuges 1laft sich dann der Ventilkdrper in
einfacher Weise aus dem Ventilgehduse herausziehen. Die
Abdichtung zwischen Ventilkdérper und Ventilgehduse kann
dabei in vorteilhafter Weise dadurch verbessert werden, daR
an der dem Ventilgehduse zugewandten Ringstirnfl&che des
Kopfstlckes am Ventilkdrper beziehungsweise an dessen in das
Ventilgehduse eingetauchter Stirnfl&che eine BeiRkante
vorgesehen wird, die mit einer entsprechenden Gegenflache am
Ventilgehause dichtend zusammenwirkt. Die axiale Dichtkraft
wird dabei wdhrend des Einbaus des Druckventils in ein
entsprechendes Bauteil beziehungsweise durch ein externes

gseparates Bauteil aufgebracht.

Ein weiterer Vorteil wird erreicht, indem die beim Einsetzen
beziehungsweise Einpressen des Ventilkdrpers in die Bohrung
des Ventilgehduses zu Uberfahrenden Kdrperkanten am
Ringbund, der Aufnahmeringnut oder an der Stirnfldche des
Ventilgeh&uses angeschragt ausgebildet werden, um so ein
Verkanten beziehungsweise ein Beschadigen der Bauteile beim
EinpreRvorgang zu vermeiden. Desweiteren reichen bereits
sehr geringe Durchmesserdifferenzen zwischen den Fl&chen am
Ventilkdrper und des Ventilgehduses aus, um eine sichere

Funktion zu gewdhrleisten.
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Das erfindungsgeméfie Druckventil ist dabei im
Ausfihrungsbeispiel als Gleichdruckventil ausgebildet, wobei
das in einer, einen Durchgangskanal bildenden
Durchgangsbohrung im Ventilkdérper axial verschiebbar
gefihrte Ventilglied ein weiteres, entgegen der

Of fnungsrichtung des Ventilgliedes &ffnendes Rickstromventil
aufnimmt. Die axialen Enden der Durchgangsbohrung im
Ventilgehduse sind dabei zudem in vorteilhafter Weise als
Leitungsanschllisse ausgebildet, an die sich zum Beispiel
eine Forderleitung zu einem Kraftstoffeinspritzventil oder
andererseits ein Pumpenarbeitsraum einer
Kraftstoffhochdruckpumpe anschliefen kann. Die
erfindungsgemdffe Ausbildung der axialen Sicherung des
Ventilkdérpers innerhalb des Ventilgehduses ist jedoch nicht
auf diesen Gleichdruckventiltyp beschrankt, sondern kann an
allen &hnlichen Ventiltypen verwendet werden, bei denen ein
rohrfdérmiges Bauteil in einer Bohrung eines zweiten
Bauteiles axial gesichert werden soll. Dabeil ware alternativ
auch ein Austausch derart méglich, daff der radial
vorstehende Ringbund an der Bohrungswand und die radial
einwdrts gerichtete Aufnahmeringnut am einzuschiebenden

Ventilkdrper vorgesehen wird.

Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausgestaltungen des
Gegenstandes der Erfindung sind der Zeichnung, der

Beschreibung und den Patentansprichen entnehmbar.
Zeichnung

Ein Ausflhrungsbeispiel des erfindungsgemafen Druckventils
ist in der Zeichnung dargestellt und wird in der

nachfolgenden Beschreibung ndher erlautert.

Es zeigen die Figur 1 eine Schnittdarstellung des

erfindungsgemafen Druckventils und die Figuren 2 bis 5 eine
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vereinfachte Darstellung der Anordnung von Ringbund und
Aufnahmeringnut am Ventilkdrper beziehungsweise am
Ventilgehduse sowie die einzelnen Verfahrensstadien wahrend

des Einsetzens des Ventilkdrpers in das Ventilgehause.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Das in der Figur 1 in einem LAngsschnitt dargestellte, als
Gleichdruckventil ausgebildete Druckventil weist ein
Ventilgehause 1 auf, das eine gestufte Durchgangsbohrung 3
aufweist, deren axiale Enden Leitungsanschliisse bilden.
Dabei ist in einen im Durchmesser vergrédBerten Abschnitt der
Durchgangsbohrung 3 ein zylindrischer Ventilkdrper 5
eingesetzt, der dabeil mit einem im Durchmesser vergrodfierten
Kopfstlick 7 in Anlage an eine ventilkdrperseitige
Stirnflache 9 des Ventilgehduse 1 gelangt. Der VentilkOrper
5 ist dabei axial gegen ein Herausrutschen aus der
Durchgangsbohrung 3 im Ventilgehduse 1 gesichert, wobei die
Art und Weise dieser axialen Sicherung in den Figuren 2 bis

5 ndher erlautert wird.

Der Ventilkdérper 5 weist weiterhin einen axialen
Durchgangskanal 11 auf, der an seiner Mindung in die in das
Ventilgeh&use 1 eingetauchten Stirnfldche eine erste
Ventilsitzfliche 13 bildet. Mit dieser vorzugsweise konisch
ausgebildeten Ventilsitzflache 13 wirkt ein kolbenfdrmiges
axial verschiebbares Ventilglied 15 mit einer
Ventildichtflidche 17 zusammen, wobei das bewegliche
Ventilglied 15 zum Teil im Durchgangskanal 11 gefidhrt ist.
Dieses Ventilglied 15 wird dabei von einer Rickstellfeder 19
in Anlage am ersten Ventilsitz 13 gehalten und &6ffnet bei
Uberschreiten des Druckes des durchstrdmenden Mediums iber
die SchlieRkraft dieser Rickstellfeder 19 in die dem
Ventilkérper 5 abgewandte Richtung. Die Rlickstellfeder 19

stlitzt sich dabel andererseits gehdusefest Uber eine
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Einstellhlilse 21 an einem Bohrungsabsatz der

Durchgangsbohrung 3 ab.

Das Ventilglied 15 weist eine axiale Durchgangsbohrung 23
auf, die von einem in Richtung des Kopfstlickes 7 des
Ventilkorpers 5 6ffnenden als Kugelventil ausgebildeten
Rickstrdémventil 25 verschlieflbar ist. Dabei bildet die dem
Kopfstliick 7 zugewandte Ringstirnfl&che des Ventilgliedes 15
eine zweite Ventilsitzfl&che 27, mit der das als Kugel 29
ausgebildete Ventilglied des RlUckstrdémventils 25
zusammenwirkt . Die Ventilkugel 31 des RlUckstrdédmventils 25
wird dabei von einer Ventilfeder 31 Uber einen Federteller
33 in Anlage am zweiten Ventilsitz 27 gehalten, wobei sich
die Ventilfeder 31 andererseits ortsfest gegenliber dem
Ventilkdrper 5 abstlitzt. Dazu ist in den Durchgangskanal 11
von seiner, aus der Bohrung 3 des Ventilgehduses 1 ragenden
Stirnfldche 35 aus ein Anschlagstick 37 in den
Durchgangskanal 11 eingesetzt, der ein Widerlager fir die
Ventilfeder 31 und einen Hubanschlag fir den Federteller 33
bildet.

Um ein ungewolltes Herausrutschen des VentilkOrpers 5 aus
der Durchgangsbohrung 3 im Ventilgehduse 1 bei
gleichzeitiger leichter Demontierbarkeit gewdhrleisten zu
kdénnen, ist der Ventilkdrper 5 wie in den Figuren 2 bis 5
dargestellt mittels einer Rastverbindung axial in der

Durchgangsbohrung 3 des Ventilgehduses 1 gesichert.

Die Rastverbindung ist dabei in der Art einer Feder/Nut-
Verbindung ausgebildet. Dazu ist zundchst ein radial von der
Umfangswand des zylindrischen Ventilkdérpers 5 abstehender
Ringbund 39 am Ventilkdérper 5 vorgesehen. Dieser Ringbund 39
wirkt dabei mit einer Aufnahmeringnut 41 in der Wand der
Durchgangsbohrung 3 im Ventilgeh&use 1 zusammen. Dabei ist

zwischen der Aufnahmeringnut 41 in der Bohrungswand 3 des
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Ventilgehduses 1 und der dem Ventilkdrper 5 zugewandten
axialen Stirnflache 9 des Ventilgehduses 1 ein
Bohrungsabschnitt 43 vorgesehen, dessen Durchmesser kleiner
als der Durchmesser des Ringbundes 39 am Ventilkorper 5 ist.
Auf der diesem Bohrungsabschnitt 43 abgewandten Seite der
Aufnahmeringnut 41 schliefRt sich desweiteren ein weiterer
Bohrungsabschnitt 45 der Durchgangsbohrung 3 an, dessen
Durchmesser epenfalls kleiner als der Durchmesser des
Ringbundes 39 am Ventilkdérper 5 und zudem vorzugsweise
gleich grof3 dem Durchmesser des Bohrungsabschnittes 43

ausgebildet ist.

Der Ringbund 39 am Ventilkdrper 5 wird durch zwei
Schaftbereiche 47, 49 beidseitig begrenzt, deren Durchmesser
kleiner als der Durchmesser der sich an die Aufnahmeringnut
41 beidseitig anschliefenden Bohrungsabschnitte 43 und 45
der Bohrung 3 im Ventilgehduse 1 sind. Dabei ist das im
Querschnitt vergréfierte Kopfstick 7 am Ventilkdrper 5 durch

den Schaftbereich 47 vom Ringbund 39 beabstandet.

Die axiale Erstreckung der Aufnahmeringnut 41 und des
Bohrungsabschnittes 43 der Durchgangsbohrung 3 im
Ventilgehduse 1 ist dabei in Abha&ngigkeit von der axialen
Erstreckung des Ringbundes 39 und des Schaftbereiches 47 am
Ventilkdrper 5 so ausgelegt, daf der Ventilkdrper 5 mit
axialem Spiel mit seinem als Prefbund wirkenden Ringbund 39
in die Aufnahmeringnut 41 des Ventilgehiduses 1 einrastet.
Dieses axiale Spiel ist dabei so bemessen, daR es dem
Ventilkdrper 5 bei in die Aufnahmeringnut 41 ragendem
Ringbund 39 méglich ist, mit einer am Ubergang zwischen dem
Kopfstlick 7 und dem Schaftbereich 47 gebildeten
Ringstirnflédche 51 in Anlage an die Stirnfl&che 9 des
Ventilgeh&uses 1 zu gelangen. Andererseits ermdglicht das
axiale Spiel des Ringbundes 39 in der Aufnahmeringnut 41 bei

Anlage des Ringbundes 39 an einer der Stirnfldche 9
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zugewandten Begrenzungskante 53 der Aufnahmeringnut 41 ein
Abheben der Ringstirnfldche 51 des Kopfstlickes 7 von der
Ventilgehausestirnflédche 9 derart, daR ein Abziehwerkzeug
das Kopfstick 7 des Ventilkdrpers 5 hintergreifen koénnte.
Fir ein erleichtertes Einfihren des Ventilkdrpers 5 in die
Durchgangsbohrung 3 und insbesondere ein erleichtertes
Einpressen des Ringbundes 39 in den Bohrungsabschnitt 43
sind die einander zugewandten Kérperkanten, die dabei
uberfahren werden missen, vorzugswelse angeschragt. Der vom
Ringbund 39 dabei zu passierende Bohrungsabschnitt 43 der
Durchgangsbohrung 3 des Ventilgeh&uses 1 weist dabei ein
geringfliigig kleineres Mafd als der Durchmesser des Ringbundes
39 auf, wobei Uber die Auslegung dieser Mafle die

EinpreRkrafte einstellbar sind.

In den Figuren 3 bis 5 ist der Einsetz- beziehungsweise
EinpreRvorgang des Ventilkdrpers 5 in der Durchgangsbohrung

3 des Ventilgehauses 1 schematisch dargestellt.

Dabei wird der Ventilkdérper 5 in der Figur 3 zundchst mit
Spiel mit seinem Schaftbereich 49 in die Durchgangsbohrung 3
bis zur Anlage des Ringbundes 39 an der
Ventilgehdusestirnfldche 9 eingeschoben. In einem weiteren
in der Figur 4 dargestellten Verfahrensschritt wird nunmehr
der Ventilkdérper 5 mit seinem Ringbund 39 Uber den einen
PreRsitz bildenden Bohrungsabschnitt 43 eingeprefst. Nach dem
in der Figur 5 dargestellten Uberfahren des
Bohrungsabschnittes 43 ragt beziehungsweise rastet der
Ringbund 39 des Ventilkdrpers 5 in die Aufnahmeringnut 41
ein und ist in dieser nun mit axialem Spiel geflithrt. Diese
axiale Sicherung verhindert dabei sicher ein ungewolltes
Herausrutschen des Ventilkdrpers 5 aus dem Ventilgehduse 1
wahrend des Transportes beziehungsweise der weiteren Montage
des Druckventils. Seine endglltige Position erreicht der

Ventilkdrper 5 beim Einsetzen des gesamten Druckventils in
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ein entsprechendes Geh&use, wobei nunmehr der Ventilkdrper 5
durch ein weiteres, am Kopfstlick 7 angreifendes Bauteil in
seine axiale Endposition verschoben und dort gehalten wird.
In dieser Endposition liegt der Ventilkdrper 5 vorzugsweise
mit seinem Kopfstlick 7 am Ventilgehduse 1 an, wobei die
Abdichtung des Ventilkdrpers 5 nach auflen vorzugsweise
zwischen der Ringstirnfl&che 51 und der
Ventilgehdusestirnfldche 9 erfolgt. Um diese Abdichtung zu
verbessern, kénnen diese Kanten zum Teil mit einer nicht
naher dargestellten Beifdkante versehen werden, die sich beim
axialen Verspannen der Bauteile gegeneinander plastisch

verformt.

Bei einer mdéglichen Demontage des erfindungsgemafen
Druckventils ermdglicht das axiale Spiel des Ventilkdrpers 5
im Rahmen des Spiels des Ringbundes 39 innerhalb der
Aufnahmeringnut 41 ein Abheben des Kopfstickes 7 von der
Ventilgehdusestirnflache 9, so daf ein Abziehwerkzeug in
einfacher Weise am Kopfstick 7 des rohrfdrmigen

Ventilkdrpers 5 befestigt werden kann.

Es ist somit mit dem erfindungsgemidRen Druckventil in
konstruktiv und fertigungstechnisch einfacher Weise mdglich,
den Ventilkdérper 5 in der Durchgangsbohrung 3 des
Ventilgehduses 1 axial gegen ein Herausfallen zu sichern und
trotzdem eine leichte Demontierbarkeit des Ventilkdrpers 5

aus dem Ventilgehduse 1 zu erreichen.
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Anspriche

1. Druckventil mit einem in eine Bohrung (3) eines
Ventilgehduses (1) eingesetzten Ventilkdrper (5), der an
seinem in das Ventilgehduse (1) eingetauchten Ende eine
Ventilsitzfldche (13) aufweist, an die ein bewegliches
Ventilglied (15) mittels einer Rlckstellkraft (19) in Anlage
bringbar ist und an die sich ein den Ventilkdérper (5)
durchdringender Durchgangskanal (11) anschlieft, dadurch
gekennzeichnet, daf3 der Ventilkdrper (5) Uber eine

Rastverbindung axial im Ventilgehduse (1) gesichert ist.

2. Druckventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Rastverbindung durch einen radial von der Umfangswand
des zylindrischen Ventilk&drpers (5) abstehenden Ringbund
(39) und eine Aufnahmeringnut (41) in der Wand der Bohrung

(3) des Ventilgehduses (1) gebildet ist.

3. Druckventil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf3
zwischen der Aufnahmeringnut (41) in der Bohrungswand (3)
des Ventilgehauses (1) und einer ventilkdrperseitigen
axialen Stirnfléche (9) des Ventilgehduses (1) ein
Bohrungsabschnitt (43) der Bohrung (3) vorgesehen ist,
dessen Durchmesser kleiner als der Durchmesser des

Ringbundes (39) am Ventilkdrper (5) ist.
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4. Druckventil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf
sich auf der, der ventilkdrperseitigen Stirnfl&che (9) des
Ventilgehauses (1) abgewandten Seite ein weiterer
Bohrungsabschnitt (45) der Bohrung (3) im Ventilgeh&use (1)
an die Aufnahmeringnut (41) anschlieft, dessen Durchmesser
kleiner als der Durchmesser des Ringbundes (39) am

Ventilkdérper (5) ist.

5. Druckventil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafl
sich in Achsrichtung des Ventilkérpers (5) jeweils ein
Schaftbereich (47, 49) an den Ringbund (39) anschlieft,
dessen Durchmesser kleiner als der Durchmesser der sich an
die Aufnahmeringnut (41) beidseitig anschlieRenden
Bohrungsabschnitte (43, 45) der Bohrung (3) im Ventilgeh&use
(1) ist.

6. Druckventil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf
der Ventilkdérper (5) an seinen, dem Ventilgehduse (1)
abgewandten Ende ein in Querschnitt vergrdéRertes Kopfstiick
(7) aufweist, das durch den einen im Durchmesser kleineren
Schaftbereich (47) vom Ringbund (39) beabstandet ist und
dessen Durchmesser grodfier ist als der Durchmesser der

Bohrung (3) im Ventilgeh&use (1) .

7. Druckventil nach vorstehenden Ansprlichen, dadurch
gekennzeichnet, daf die axiale Erstreckung der
Aufnahmeringnut (41) gréfer ist als-die axiale Erstreckung
des Ringbundes (39), wobei das Kopfstlick (7) am Ventilkérper
(5) bei in die Aufnahmeringnut (41) ragendem Ringbund (39)
zur Anlage an die Stirnflache (9) des Ventilgehduses (1)
bringbar ist und andererseits bei Anlage des Ringbundes (39)
an einer ventilkdrperseitigen Begrenzungskante (53) der
Aufnahmeringnut (41) einen axialen Abstand zur Stirnfléche

(9) des Ventilgehduses (1) aufweist.
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8. Druckventil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR
die beim Einsetzen des Ventilkdrpers (5) in das
Ventilgehduse (1) zu Uberfahrenen Kérperkanten am Ringbund
(39) und/oder an der Aufnahmeringnut (41) und/oder an einer
Eintrittsdéffnung der Bohrung (3) in das Ventilgehiuse (1)

angeschragt ausgebildet sind.

9. Druckventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3
das bewegliche Ventilglied (15) in einer, einen
Durchgangskanal (11) bildenden Durchgangsbohrung im
Ventilkdérper (5) axial verschiebbar gefihrt ist und daf
innerhalb des Ventilgliedes (15) ein weiteres, entgegen der
Offnungsrichtung des Ventilgliedes (15) &ffnendes

Ruckstrdmventil (24) angeordnet ist.

10. Druckventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafR
die Bohrung (3) im Ventilgehduse (1) als axiale
Stufendurchgangsbohrung ausgebildet ist, deren axiale Enden

jeweils einen Leitungsanschlufd bilden.
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