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Descrigdo referente a patente de
invengdo de Joh. A. EBenckiser
GmbH, alemd@, industrial e comer-
cial, com sede em Benckiserplatz
1, 6700 Ludwigshafen 1, Repiiblica

Pederal Alem3, (inventores: Dr.

Guido Waschenbach, Ludwiyg Hertling

e Dr. Wolfgany Ussat, residentes
na Alemanha Ocidental), para
"PROCESSO PARA A PREPARAQKO DE

COMPOSICOES DE LAVAGEM PARA MAQUI-

NAS DE LAVAR LOIgA®,

Descricgdc

A presente inveng@o refere-se a composigbSes de lavagem
para maguinas de lavar loiga.

As composigles de lavagem para méguinas de lavar loiga
tradicionais baseiam~se essencialmente em tripolifosfato de sé-
dio, metassilicato de sddic e carbonato de sédioc e s3o fortemen-
te alcalinas. O valor do pH destes produtos é em geral igual
a cerca de 12 (em soluglBo a 1%) e & essencialmente atribuido ao
elevado teor de metassilicato de sbédio e carbonato de sédio. A
estes valores de pH podem observar~-se irritagles e ataqgues da
pele e das mucosas, especialmente guando sdo engulidas (criancas
pequenas) e, por esse motivo, estes produtos sfo cada vez mais
sujeitos a discussfo plblica. Existe portanto a necessidade de
composigOes de lavagem para mdguinas de lavar loiga gue sejam
menos alcalinas. No entanto, com a diminuig¢d3o da alcalinidade
prevé-se uma diminuig8o da capacidade de lavar loiga.

A invengdo tem ent8o como objectivo proporcionar uma
composigdo de lavagem de loiga a mdguina gue possui um valor do
pH menor do gue as composigbes de lavagem para as maguinas de
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lavar loiga tradicionais e especialmente inferior a 10,5 {(em
solugdo aquosa a 1%), muito embora apresente uma boa capacidade
e é constituida por componentes gue nio sdo poluentes para o
meio ambiente ou sdo poluentes o menos possivel.

Na Patente de Invencdo Europeia EP-A-135 227 é referi-
da uma composigdo de lavagem para miguinas de lavar loiga que &
apenas ligeiramente alcalina, possui um valor de pH de cerca de
9,3 - 10,8 (em solugdo aguosa a 0,3 por cento) e contém 25- 50%
em peso de trifosfato de sbdio, 7,5 a 40% em peso de carbonato
de s4dio, 2 a 15% em peso de silicato de sédio assim como um
composto de peroxi e enzima. Verificou-se gue a actividade e
a estabilidade de uma tal composig¢8o enzimitica fracamente alca-
lina é uma questdo da escolha dos componentes em guantidades
correctas.

De acordo com a presente invengdo, verificou-se que
se pode renunciar completamente & utilizagfo de metassilicato
de sbédio na formulagdo de uma composigdo de lavagem para migui-
nas de lavar loiga se, &m vez dele, se empregar uma mistura de
carbonato de sbdio e de hidrogenocarbonato de sédic. Esta mis-—
tura confere a possibilidade de variar o valor do pH da formula~-
¢do final dentro de um largo intervalo de pH em gue a elevada
reserva de alcalinidade obtida se mantém. Esta elevada reserva
de alcalimidade, por outroc lado, permite manter muito baixo o
teor de enzimas e o teor de agentes encorpantes da formulagio.
De acordo com a presente invengdo € até mesmo possivel renunciar
completamente ao emprego de agentes encorpantes de fosfato.

As composigles de lavagem para miguinas de lavar loiga
de acordo com a presente invengdo conté@m em geral 20 a 80% em
peso, de preferéncia, 30 a 70% em peso e, em especial, 45 a 55%
em peso de carbonato de sddio, assim como 5 a 50% em pesc, de
preferéncia, 10 a 40% em peso e, em especial, 15 a 36% em peso

de hidrogenocarbonate de sddio.

A Patente de Invengdo Norte-Americana US-P 4.306 987
refere-se a composigles de lavagem de loiga fortemente alcali-
nas com detergentes especiais nfo idnicos gue originam peguenas
quantidades de espuma. Estas composi¢Ses de lavagem de loiga
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conhecidas contém em geral 20 a 80% em peso de um sal alcalino
detergente como, por exemplo, carbonato de sédio, hidrogenocar-
bonato de s6dio e suas misturas, ortofosfato de dissddioc e de
trissédio, metassilicato de sddio, sesguissilicato de sddio,
bérax e borato de sddio, assim como, como agente de branguea-
mento, 5 a 50% em peso de fosfato de trissédio clorado ou, em
seu lugar, uma mistura de hipoclorito de litio ou &cido ciamiri-
co clorado e fosfato de triss6dio. O silicato de sdédio nestas
composigSes de lavagem de loiga conhecidos constituem em geral
20 a 80% em peso, de preferéncia, 20 a 40% em peso.

Na sua forma mais geral, a inven¢Ho refere-se a uma
composigdo para lavagem de loiga com mdguina gue possui

a) no minimo, 25% em peso, de preferéncia, no minimo, 30% em
peso de uma combinagdo de carbonato de sddio e de hidro-
genocarbonato de sédio:

b} é isenta de metassilicatos;
c) é isenta de agentes de brangueamento clorados; e

d) em solugdo aguosa a 1 por cento, possul um valor de pH
ligeiramente alcalino menor do gue 10,5,

O valor do pH das composigles de lavagem de loiga 3
maquina de acordo com a presente invengd3o fica, em ‘geral, com=-
preendido dentro do intervalo de 9,0 a 10,5 ou, na realidade,
inferior, de preferéncia, entre 9,9 e 10,4.

Na combinagdo de carbonato de sédic e de hidrogeno-
carbonato de sddio empregada de acordo com a presente invengdo,
a proporgdo de carbonato de sddio para hidrogenocarbonato de
sédio estd em geral compreendida entre 4:1 e 1:1, de preferéncia
entre 3:1 e 1:1.

As composigOes de lavagem de loiga, preferidas de acor-
do com a presente invengdoc, com um valor de PH compreendido
entre 9,0 e 10,5, de preferéncia, compreendido entre 9,9 e 10,4
contém 20 a 80 por cento em peso de carbonato de sddio e 5 a 50

4

por cento em peso de hidrogenocarbonato de sddio, em gue a com-
binago de carbonato de sédio e de hidrogenocarbonato de sddio
perfaz pelo menos 30 por cento em peso da composigHo total.

“3‘




As composigles de lavagem de loiga de acordo com a
presente invengdo podem conter um fosfato, habitualmente tripoli-
fosfato de sddio, como agente encorpante. Uma composigo para
lavagem de loiga gue compreende fosfato, apropriada, contdm 20
a 60% em peso de carbonato de sédio e 10 a 20% em peso de hidro-
genocarbonato de sédio em gue a soma de carbonatc de sédio com
o hidrogenocarbonato de sddio perfaz 30 a 70 por cento em peso,

e contém 10 a 40 por cento em peso, de preferéncia, 20 a 35 por
cento em peso de fosfato, em especial, tripeolifosfato de sédio.

No entanto, s8o especialmente preferidas as composi-
¢Oes de lavagem para maguinas de lavar loiga gue sfo isentas de
fosfatos. Em vez do fosfato, podem-se empregar sistemas de enw
corpantes isentos de fosfato gue substituem total ou parcialmen-
te o fosfato. Para esta finalidade, conhecem-se diversos siste-
mas. Como especialmente apropriado para a finalidade da presen-
te invengdo, pode-se empregar um copolimero de &cido acrilico/
/8cido maleico {(por exemplo, o produto SOKALAN CP 5 vendido por
BASF) cu um &cido poliacrilico (por exemplo ACRYSOL LMW 45 ND
vendido por Rhom & Haas) gue podem conter eventualmente peguew
nas quantidades de um &cido fosidnico (por exemplo, &cido i-hi-
droxietano-l,l-difosfdénico (HEDB/), O polimerc gue serve como
substituto de fosfato pode ser empregado numa guantidade compre-
endida entre 0 e 15% em peso, de prefer8ncia, entre 3 e 10% em
peso. O &cido fosfdnico é empregado numa guantidade compreendi-
da entre 0 e 10% em peso, de preferéncia, entre 2 e 4% em peso.
Em vez de pequenas guantidades de um &cidoc fosfénico, podem
empregar—se um sistema encorpante isento de fosfato e também
pequenas guantidades de um polimerc de baixo pesc molecular 3
base de acido maleico e de &cido acrilico, por exemplo, SOKALAN
PM10 vendido por BASF ou SOKALAN PA1l5 vendide também por BASF.

O sistema encorpante isento de fosfato, em vez de
dcidos fosfénicos ou de polimeros de baixo peso molecular, pode
também conter &cido nitrilotriacético.

Uma composig@o de lavagem para méguinas de lavar loiga
isenta de fosfatos apropriadas contém 25 a 60% em peso de car~
bonato de sédio e 10 a 35% em peso de hidrogenocarbonate de sé-

di°, em gue & soma de carbonato de sddic e hidrogenocarbonatc de
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sbdio perfaz 35 a 75 por cento em peso, assim como 3 a 10% em
peso de um agente encorpante polimérico isento de fosfato.

As composigbes de lavagem para mdguinas de lavar loiga
de acordo com a presente invengdo sdo, de preferéncia, isentas
de silicato., Ko entantc, verificou-se gue uma peqguena guantida-
de de dissilicatos ou de silicatos em camadas pode ser vantajosa
como inibidores de corrosfo. Na medida em gue esses silicatos
devam ser empregados como inibidores de corrosfo, a sua guanti-
dade ndo deve ultrapassar 15% em peso da composig3o total; em
geral, a sua proporgdo estd compreendida entre 5 e 10 por cento
em peso.

De preferéacia, as couposigSes de lavagem para miqui-
na de lavar leoiga de acordo com a presente invencgdio contém en-
zimas gue, no entanto, ji s8o activas em quantidades muito pe~
quenas nas composigles de acordo com a presente invenclo.

Preferivelmente, utilizam-se proteases (por exemplo,
o produto Savinase 4.0 T fornecido por Novo) e amilases {(por
exemplo, o produto Termamyl 60 T fornecido por Nove)}; no entanto,
também podem ser vantajosas lipases para certos tipos de sujida-
de, especialmente a baixas temperaturas de lavagem.,

As enzimas s8o empregadas em geral em guantidades com-
preendidas entre 0 e 3 por cento em peso, de preferéncia, entre
0,4 e 1 por cento em peso.

De acordo com a presente invengdo, evitam-se os agentes
de branyueamento clorados como, por exemplo, dicloro~isocianura-
to de sédio de maneira gue se verifica o prejuizo limitado da
estabilidade e actividade das enzimas por eles provecada e se
evita uma eventualmente possivel formagic de compostos orginicos
clorados como consequéncia desses agentes Ge brangueamento clo-
rados. Em vez deles, podem-s¢ empregar vantajosamente agentes
de brangueamentc & base de oxigénio como, por exemplo, perborato
de sddio mono-hidratado, perborato de sddio tetra~hidratado,
monopersulfato de potéssio, monoperoxi-ftalato de magnésio hexa-
~hidratado (H48), Acido diperoxidodecarodicarboxilico (flermati-
zado) e percarbonato de sddic. As composigles de lavagem para
méguinas de lavar loiga de acordo com a presente invengac contém
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convenientemente entre 3 e 15% em peso, de preferéncia, entre
3 e 10% em pesc e, em especial, entre 5 e 8% em peso de perbo-
rato de sédio mono-hidratadc ou percarbonatc de sédioc.

Especialmente, no casc de temperaturas baixas, pode-
-se incorporar na formulagdo um activador do branguamento para
optimizar a capacidade de branqueamento, como por exemplo, TAED
(tetracetil-etilenodiamina), TAGU (tetracetil-glicolurilo), GPA
{pentacetato de glucose) e outros.

As composigfes de acordc com a presente invenglo po-
dem conter peguenas quantidades Gum agente tensioactivo, de
preferéncia, de um agente tensicactive ndc idnico e, na realida-
de, convenientemente numa guantidade inferior a 5 por cento em
peso, preferivelmente inferior a 3 por cento em peso e especial-
mente inferior a 1% em peso. Em geral, sfo completamente sufi-
cientes guantidades de um agente tensicactivo nfSo idnico compre-
endidas entre 0,2 e 2 por cento em peso. Os agentes tensioacti-
vos empregados devem originar peguenas guantidades de espuma;
por conseguéncia, os mais apropriades s3o os agentes tensicactie-
vos ndc idniccs. Preferivelmente, empregam-se agentes tensio-
activos nfo idnicos gue originam apenas peguenas guantidades de
espuma com boa degradabilidade bioldgica. Trata-se por exemplo
de adutos de Oxido de etileno e de Sxido de propilenc ou de
Sxido de etileno e éxidos de alguileno superiores com &lcoois
gordos ou oxodlcoois naturais ou sintéticos. 8Ho igualmente
apropriados correspondentes aductos que sfc fechados por grugos
das extremidades.

A composiglc de lavagem para miAguinas de lavar loiga
de acordo com a presente invengSo pode ainda conter outros com-
ponentes usuais, tais como por exemplo corantes, Sleos perfuma-
dos ou outras substlncias auxiliares, como por exemplo agentes
estabilizadores de enzimas.

O efeito de uma diminuigdc da capacidade de lavagem
que se observa sobretudo em formulagles gue cont&m elevados
teores de carbonato de sddio/bicarbonato de sddio pode evitar-
~-se por emprego de &cidos gordes e/fou hidrocarbonetos (Slecs
brancos) (agentes anti-entorroamento].
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No caso dos &cidos gordos, verificou-se serem apro-
priados os gue possuem cadeias hidrocarbonadas compreendidas

entre Clz'clfs .

Nc caso dos hidrocarbonetos, verificou-se serem apro-
priadas as misturas de hidrocarbonetos saturados de cadeia li-
near e ciclica com um ponto de inflamagfio maior do gue 150°C.

Os é&cidos gordos & os hidrocarbonetos so incorporados
em guantidades compreendidas entre 0 e 3 por cento em pesc, de
preferéncia, entre 0,5 e 2 por cento em pese e, em especial,
entre 0,7 e 1,5 por cento em peso em relagdo & composigfo total.

Também se verificou que o sulfatoc de sddio & apropria-—
do como agente anti-entorrocamento e pode ser utilizado em vez
dos Sleos brancos. O sulfato de sddio é ainda apropriado come
agente diluente. Se se pretende diminuir a alcalimidade da
formulagdo, entdio, uma parte da guantidade de carbonato de sddio/
/hidrogenocarbonate de sddio pode ser substituida por sulfato
de sédio em gue, no entanto se deve manter o teor minimo de 25%
em peso, de preferéncia, 30% em peso de combinagdo de carbonato
de sédio/hidrogenocarbonato de sédio. As composi¢gSes de lavagenm
para as mdguinas de lavar loiga de acordo com a presente inven-
¢do podem, por consequdncia, conter 0 a 35% em peso de sulfato
de sbdio.

Uma composigdo de acordo com a presente invengdo gue
contém fosfato, apropriada, consiste em

20 - 35% em peso de tripolifosfato de sédio:

35 - 55% em peso de carbonato de sddio:

10 - 20% em pesc de hidrogenocarbonato de sédios

5 ~ 8% em peso de perborato de sddio mono~hidratado:;
0,4 - 1% em peso de protease:

0,4 - 2% em peso de amilase;

1

0,2 - 2% em peso de agente tensioactivo nfio idnico:
em gue uma parte da guantidade de carbonato de sddio/hidro-
genocarbonato de sédio pode ser substituida por

U - 20% em peso de sulfato de sddic e possui um valor do pH
(em solugdo a 1 por cento) compreendido entre iv,2 e 10,4.




Uma composigdo de acordo com a presente invengSo, isen-
ta de fosfato, especialmente apropriada consiste em

(73]
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55% em pesoc de carbonato de sddio:
35% em peso de hidrogenocarbonate de sddio,

N
<
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8 - 8% em peso de perborato de sddioc mono-hidratado,

0,4 - 1% em pesc de protease,

0,4 ~ 1% em pesoc de amilase,

0,2 - 2% em peso de agente tensiocactivo ndo iédnico,

3 ~ 10% em peso de copolimero de &cido acrilicofécido
paleico e

0 -~ 4% em peso de &cido fosfénico,

em gue numa parte da guantidade de carbonato de sddio/hidrogenc-
carbonato de sédie pode ser substituida por 0 a 35% em peso de
sulfato de s8dio e possui um valor do pH {em solugfio a 1%) com~
preendido entre 10,2 ¢ 10,4.

Ao contrdrio de tudo guanto seria de esperar, a capa-
cidade de lavagem das composigfes de lavagem para méguinas de
lavar loiga de acordo com a presente inven¢lc & compardvel &
das composigles de lavagem tradicionais fortemente alcalinas 3
base de metassilicato de sddic. Para certas sujidades especiais,
como por exemplo de flocos de aveia, as formulagbBes de acordo
com a presente invengdo sdc até mesmo melhores.

Além dissc, os resultados dos ensaios de corrosfo em
vidro, porcelana e talheres foram surpreendentemente positivos.
Em vez duma corrosdc do vidro mais intemsa, que seria de esperar
em virtude da utilizagSo de carbonate de sddio em vez de silica~
to de sbdio, o atague & extraordinariamente pegueno. O mesmo
acontece em comparagdo com as composigfes de limpeza gue contéhm

metassilicato & venda no mercado.

Uma outra vantagem das composigbes de acordo com a
presente invengdio reside no facto de, por causa das peguenas
quantidades de enzimas e de fosfatos incorporadas, ©os custos
das matérias primas das composi¢Bes de acordo com a presente
invengdo serem muito menores do gue oS das composicbes conheci-
das compariveis,




| o o @

As composigles de lavagem para méguinas de lavar loiga
de acorde com a presente inven¢So s8o em geral formuladas como
pés ou granulados secos da maneira tradicional. No entanto, o
seu empregoc sob a forma de comprimidos, bolsas, embalagens de
quantidades doseadas e ainda sob a forma de concentrados ligui-

»

dos n¥o é excluida.

A inveng@o € mais completamente esclarecida por meic
dos seguintes exemplos.

Exemplo 1

Por mistura por via seca efou por granulaglo, formu-
lou~se uma composigdo de lavagem para miguinas de lavar loiga a
partir dos seguintes componentes:

tripolifosfato de sédio 24,0% em peso
carbonato de sédio 45,0% em peso
hidrogenocarbonate de sddic 18,0% em peso
perborato de sédio mono-hidratado 7,0% em pesc
protease 0,5% em peso
amilase 1,04 em peso
agente tensicactivo ndo idniceo 1,0% em peso

{Lutensol LFP403)

Esta composigl@o possuia um valor do pH igual a 10,3
{em solugdo aguosa a 1 por cento).

Exemplo 2

Por mistura por via seca efou granulacgdo, preparou-se
uma composigdo de lavagem para mdguinas de lavar loiga a partir
dos seguintes componentes

carbonato de sédio 49,0% em peso
hidrogenocarbonato de sddio 34,5% em peso
perborato de sédio mono-hidratado 7,0% em peso
protease 0,5% em peso
amilase U,5% em peso
agente tensiocactivo ndo idnico

(Lutensol LF403) 1,6% em peso




copolimero dcido acrilico/dcido
maleico 5,04 em peso
icido fosidnico (HEDP) 2,5% em pesc

Esta composi¢do possuia um valor o pH igual a 10,0
{em soluglo aguosa a 1 por cento).

Exemplo 3
Carbonato de sddio 50,0% em peso
Hidrogenocarbonato de sédio 33,04 em peso

Perborato de sddio mono-hidratado 6,0% em peso
TAED 1,5% em peso

Copolimero &cido acrilico/Acido

maleico 5,06 em peso
Acido fosfdnico (HEDP} 2,5% em peso
? 3 ey 3 - O, .
Acido gordo (812 Clgi 1,0% em peso
Protease 075% em pesc
Amilase 0,5% em peso
Esta composig8o possuia um valor de pH igual a 10,1

(em solugdo aguosa a 1 por cento).

Ensaios de comparacio

Compararam~se as formulagles dos Exemplos 1 e Z de
acordo com & presente invenglo relativamente & sua capacidade
de lavagem com uma composigdo gue contém metassilicato de sddio
(formulagdo I)}. O ensaio realizou-se procedendo de acordo com
a Norma DIN 44590 apenas com a diferenga de a avaliag8o se ter
feito percentualmente em relalfio & capacidade de lavagem de es-
pinafres, carne picada, flocos de aveia e chi.

A tormulagdio de comparag@o I tinha a seguinte compo-

sigdo
tripolifosfato de sddio 36,1% em peso
metassilicato de sddio 51,0% em peso
carbonaty de sddio 9,65% em peso
cloro~-isocianurato de sédic Z2,25% em pesc

agente tensioactivo (Dehypon LT 1G4} 1,00% em peso
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Pera cutra comparagdo, ensalou-se come formulagdo IT
uma composigdo de acorde com a Patente de Invengfo Suropeia
EP-A 135 227 gue tinha os seguintes constituintes: 45% de tri-
polifosfato de sbédio; 15% de carbonato de sbdio; 10% de perko-
rato de sddio ¥ 4H20; 4% de TAED; 3% de Thermamyl 60 T: 2% de
Savinase 4.0 T; 0,7% de Deqguest 2016: 5% de dissilicatce de sé-
dio; 10% de sulfato de sddio; 1,5% de Lutensol LF 403; 4gua até
perfazer 100%.

Cs resultados dos ensaios de comparacgdc estlo reuni-
dos na Tabela I seguinte,

Os easaios de comparagdo mostram gue as formulagSes
de acordo com a presente invengdo possuem uma capacidade de la-
vayen cempardvel ndc obstante a mencr alcalinidade em comparagao
com a formulag@c I e ndo cbstante a menor guantidaede de enzima
e a menor yuantidade de fosfato em comparagdo com a formulagdo
II.

Tabela I
Sujidade Formulagdo Formulagdo Exemplo 1 Exemplo 2 Bxemplo 1
de compa- de compa- embora sem
ragdo I ragao IL enzima
Dureza da dgua 4% 20% 202 4% 20% 4% 20% 20%
Gema de ovo 4,5 5,0 5,0 4,5 4,9 5,0 5,0 4,9
Espinafres é,4 3,6 4,4 4,3 3,2 3,83,% 3,5
Carne picada 5,0 4,8 5,6 5,05,6 4,54,9 3,1
Flocos de aveia 4,2 4,1 4,5 4,8 4,5 4,7 4,4 4,0
Ché 5,0 4,9 5,0 5,0 4,6 4,5 3,0 4,4
Margatrina 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 4,6 5,6
Leite 3,8 3,2 Z,4 3,7 4,2 4,06 3,9 3,4
Global 4,6 4,5 4,6 4,8 4,6 4,6 4,3 4,3
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REIVINDICACOES

Processo para a preparagdo de composigdes
de lavagem para maguinas de lavar loiga, caracterizado pelo
facto de se preparar uma mistura gue

a) contem pelo menos, 25% em peso de uma combinagdo de carbona-
to de sddic e hidrogenocarbonato de sddio,

b) & isenta de metassilicatos,
c) & isenta de agentes de brangueamento de cloro e

d) em solugdo aguosa a 1 por cento, apresenta um pH ligeiramen-
te alcalino menor do gue 10,5.

-uzé.lw

Processo de acordo com a reivindicacgéo 1,
caracterizade pelo facio de se empregar pelo menos 30% em peso
de uma combinagdc de carbonato de sédio e hidrogenocarbonato
de sddio.

Processo de acordo com as reivindicagdes 1
ou 2, caracterizado pelc facto de, na combinag8o de carbonato
de sbdio e hidrogenocarbonate de s6dic, a proporgdo de carbona=-
to de sddio para hidrogenccarbonato de sddio estar compreendida
entre 4:1 e 1:1, de preferéncia, entre 3:1 e 1l:1.

i

- 43 -
Processo de acordo com gualguer das reivin-
dicagfes anteriores, caracterizado pele facto de a solugfo pos-
suir um valor ce pH compreendidc entre 9,0 e 10,5, de preferén-
cia entre 5,9 e 10,5 ¢ compreender 20 - 80% em pesoc de carbona-
to de sddic e 5 - 50% em peso de hidrogenocarbonato de sddio.
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Processo de acordo com gualguer das reivine
dicagles anteriores, caracterizado pelo facto de se empregar
20 ~ 60% em peso de carbonato de sbdio e 10 ~ 20% em peso de
hidrogenccarbonato de sédio, sendo a soma Go carbonato de sédio
e do hidrogenocarbonatc de sédioc igual a 30 -~ 70% em peso e se
empregar 10 - 40% em peso, de prefer@ncia, 20 - 35% em peso de
fosfato, preferivelmente, tripolifosfato de sddio.

Frocesso de acordo com gualquer das reivin-
dica¢Ses 1 a 4, caracterizado pelo facto de a composigdo ser
isenta ae fosfato.

Processo de acordo com a reivindicaglo 6,
caracterizado pelo facto de se empregar 25 - 60% em peso de
carbonato de sédioc e 10 - 35% em pesc de hidrogenocarbonato de
s6dio, perfazendo a soma de carbonato de sédic e de hidrogeno-
carbonato de sddic 35 -~ 75% em peso e se empregar 3 - 10% em
peso de um agente encorpante polimérico isento de fosfato.

Processo de acordo com gualguer das reivine-
dicayBes anteriores, caracterizado pelo facto de se empregar
15% em peso, em especial, 5 - 10% em peso de dissilicato.

Processo de acordc com gualguer das reivin-

dicagBes anteriores, caracterizado pelo factc de se adicionar
uma ou varias enzimas.

- 13 -




- 102 -

Processc de acordo com a reivindicag3o 9,
caracterizado pelo facto de se adicionar uma protease efou uma
amilase e/ou uma lipase.

-~ 112 -

Processo de acordo com gualguer das reivine
dicaglies anteriores, caracterizado pelo facto de se adicionar
um agente de brangueamento oxigenado.

- 128 -

Processo de acordo com a reivindicagfio 11,
caracterizado pelo facto de se adicionar 3 -~ 15% em peso, de
preferéncia, 3 - 10% em peso de perborate de sédio mono-hidrato

ou de perborato de sédio.
- 138 -

Processo de acordo com gualguer das reivine
dicagOes anteriores, caracterizade pelo facto de se adicionar
¢ - 5% em peso, de preferéncia, 0 - 1% em peso de um agente
tensiocactivo ndo idnico.

- 148 -

Processo de acordo com gualguer das reivin-
dicag8es anteriores, caracterizado pelo facto de se adicionar
um &cido gordo em €15C18 e/ou Sleos brancos numa quantidade
méxima de 34 em peso como agente anti-entorrcamento.

- 158 -

Processo de acordo com gualguer das reivine
dicagles anteriores, caracterizado pelo facte de se adicionar
0 - 35% em peso de sulfato de sédic.




- 162 -

Processo de acordo com a reivindicacfo 5,
caracterizado pelo facto de se incorporar

20 - 35% em peso de tripolifosfato de sddio

35 -~ 55% em peso de carbonato de sédio

10 - 20% em pesc de hidrogenccarbonato de sddio

5 - 8% em peso de perborato de sdédio mono-~hidratado
0,4 - 1% em pesoc de protease

0,4 - 1% em peso de amilase

0,2 -~ 2% em peso de um agente tensioactivo nfo idnico

em que uma parte do carbonato de sddio/hidrogenocarbonato de
sbédio pode ser substituida por

0 ~ 20% em peso de sulfato de sddioc e
de tal maneira gue a soluglo 1 por cento possua um pH compreen-
dido entre 10,2 e 10,4,

- 178 -

Processo de acorde com a reivindicagdo 6,
caracterizado pelo facto de se incorporar

35 - 55% em pesd de carbonato de sédio
20 - 35% em peso de hidrogenocarbonato de sédio
5 - 8% em peso de perborato de sédio mono-hidratadc
0,4 -~ 1% em peso de protease
0,4 - 1% em peso de amilase
0,2 - 2% em peso de um agente tensioactiveo nfo idnico
3 ~ 10% em peso de copolimero de acido acrilico/&cido
maleico
0 - 4% em peso de &cido fosfénico,
em gue uma parte da guantidade de carbonato de sédio/hidrogeno-
carbonato de sddio pode ser substituida por 0 - 35% em peso de
sulfato de sddio e de tal maneira que a sua solugdo aquosa a
1% possua um pH de 10,2 - 10,4,

- 188 -
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Processo de acordo com a reivindicacg8o 5,
caracterizado pelo facto de se incorporar

22 ~ 26% em peso de tripolifosfato de séddio
47 - 52% em pesc de carbonato de sddio
16 -~ 20% em peso de hidrogenocarbonato de sddio
6 - 8% em peso de perborato de sédio mono-hidratado
0,4 - 0,6 em peso de protease
0,4 -~ 0,6% em peso de amilase
0,5 - 2% em peso de agente tensioactivo ndo idnico
de tal maneira gue a solugdo agucsa a 1% tenha um pH de 10,2 -
- 10,4.

-~ 198 -

Processo de acordo com a reivindicagdo 6,
caracterizado pelo facto de se incorporar

47 - 52% em peso de carbonato de sddio
32 - 36% em peso de hidrogenocarbonato de sédio
6 - 8% em peso de perborato de sédioc mono-hidratado

0,4 - 0,6% em peso de protease

0,4 - 0,6% em peso de amilase

0,5 - 24 em peso de agente tensioactivo ndo idnico

- 7% em peso de copolimero dcido acrilico/Acido malei-
co

2 = 4% em peso de 4cido fosfdnico
e de tal maneira que a seluglo aguosa a 1% tenha um pH de 9,9 -
- 16,2.

A requerents reivindica as prioridades dos
pedidos alemdes apresentados em 22 de Agosto de 1985 e em 29 de
Novembro de 1989, sob os n2s. P 32 27 714.3 e P 39 39 494,9,
respectivamente.
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Lisboa, 21 de Agosto de 1990,
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preparagdc de composigles de lavagem para mdguinas de lavar loie-
¢a suavemente alcalina, gue compreende preparar uma mistura que

a)

| 1)

¢)

d)

RESUMC

"PROCESSO PARA A PREPARACAQ DE COMPOSICOES
DE LAVAGEM PARA MAQUINAS DE LAVAR LOICA®

A invenc8o refere-se aoc processo para a

contém, pelo menos, 25 por cento em peso de uma combinagdo
de carbonato de sddio e hidrogenocarbonato de sédio:

é isenta de metassilicatos;
é isenta de agentes de brangueamento contendo cloro; e

em solugdo aguosa a 1 por cento, possui um valor de pH ligei-
ramente alcalino menos do gue 10,5.
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