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Jak wiadomo, wszystkie zabiegi w celu
otrzymywania wlewkéw, nadajacych sie
bezwzglednie do przerdbki plastycznej, nie
doprowadzily dotad do pozadanych rezul-
tatow. Wszystkie otrzymywane przetwory
posiadaja mniejsza lub wigksza liczbe bra-
kow. Straty powstate z tego powodu wyno-
sza zazwyczaj 40 do 50% wsadu, a czesto
nawet i wiecej. Ponizej opisany sposéb o-
trzymywania wlewkéw, nadajacych si¢ do
przerébki plastycznej, np. ttoczenia czy tez
walcowania, ma na celu takie ulepszenie
wlewkéw, aby straty przy ich przerébce
mogly si¢ ogramiczaé do kilku procentéw.

Znana jest rzecza, ze w czasie krzep-
niecia we wlewkach powstaja likwidacje i
wtracenia, ktére jako takie nie dadza sie

z natury rzeczy w zaden sposéb usunaé.
Mbozna by temu zaradzié¢ jedynie przez wy-
zyskanie daleko idacych przechlodzen,
wchodzacych w zakres dolnej gatezi krzy-
wej szybkosci krystalizacji. Zalozenie to
praktycznych podstaw realizacji dotych-
czas nie znalazto. Usuniecie wadliwych czeg-
§ci i zastapienie ich metalem zdrowym
sposobem mechanicznym mogloby przyniesé
zasadnicze polepszenie. Sposéb ten okazal
si¢ nadspodziewanie skutecznym. Przy wy-
ttaczaniu lub walcowaniu na goraco otrzy-
muje si¢ w ten sposéb nie tylko tworzywo
wolne od wtraced i likwacji, ale réwniez
zupelnie spoiste, czego za$§ nie mozna bylo
bynajmniej przewidzie¢ z gory, to miano-
wicie faktu, ze na powierzchni zetkniecia



wlewka z rdzeniem mastapi zupelne spoje-
nie.
Przy wszystkich zabiegach, a mianowicie
przy odlewaniu, usuwaniu wadliwego rdze-
nia i przerdbce plastycznej mozna stosowaé
.wszelkie znane metody, jak np. odlew sy-
" fonowy lub odlewanie z géry, stosowanie
$rodkéw odtlenigjacych przy wypelnianiu
- otworéw, stosowanie topnikéw lub gazu i
-dodatkowego wflaczania przy przerébee
plastycznej, stosowanie do specjalnej
przerobki cieplnej wyzarzania w celu osia-
gniecia rekrystalizacji lub homogenizaciji
oraz stosowanie wlasciwej temperatury
przerobki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania pretéw meta-

znamien-
powstale

lowych bez wtracen i likwacji,
ny tym, ze likwaty i wtracenia,

przy procesie krzepnigcia wzdluz osi wlew-

kow (blokéw), usuwa si¢ przez wywierca-
nie lub wytlaczanie wadliwych czesci rdze-
niowych wlewkéw, po czym otrzymane
wlewki wzglednie rury poddaje si¢ dalszej
przerébce, polegajacej na wypelnianiu po-
wstalych otworéw metalem rdzennie zdro-
wym badZ to przez zalewanie, badz tez
wtlaczanie wstawek z metalu skrzepnigte-
go lub plastycznego.

2. Sposéb otrzymywania pretéw me-
talowych wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
Ze proces wypelniania otworéw przeprowa-
dza si¢ w atmosferze obojetnej lub tez
przy pomocy Srodkéw odtleniajacych.

Jan Czochralski.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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