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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "VEICULO
PARA COLHEITA AUTOMOVEL PARA MATERIAL DE COLHEITA A SER
USADO TECNICAMENTE".

A presente invencao refere-se a um veiculo para colheita auto-
movel, que esta adaptado, especialmente, a colheita de material de colheita
a ser usado tecnicamente, particularmente, na industria energética.

Devido aos custos fortemente crescentes de fontes de energia
fossil, técnicas para a obtengdo de combustivel de matérias-primas renova-
veis, ultimamente, vém ocupando, crescentemente, o ponto central do inte-
resse publico.

Um problema na maioria das técnicas para obten¢do de com-
bustivel de biomassa € o alto teor de agua da biomassa em estado fresco.
Quando biomassa fresca precisa ser transportada para uma instalagio esta-
cionaria, para ali ser processada para combustivel, sdo movidas grandes
quantidades de agua ligada na biomassa, o que requer custos de transporte
elevados e, por fim, um alto dispéndio de energia. Se 0 mesmo for incluido
no balan¢o de energia de um combustivel produzido da biomassa, entao
resulta um rendimento baixo, eventualmente, até mesmo negativo. Portanto,
é importante minimizar os caminhos de transporte entre 0 campo e a instala-
¢ao de processamento, como também a massa a ser transportada.

Para atingir esse objetivo, o documento DE 10 2004 003 011 A1
propde que a instalagao de processamento seja levada ao campo, como par-
te de uma colheitadeira automével para o material de colheita e processar o
material de colheita para combustivel, ainda no campo. Essa colheitadeira
conhecida compreende um modulo de processamento para triturar e prensar
a biomassa colhida, com o que a mesma € separada em uma parte de soli-
dos e uma parte de sucos de plantas. A parte de sélidos € subsequentemen-
te secada, para reduzir seu teor de agua a um ponto tal que ela possa ser
processada adicionalmente em um médulo de transformagédo em 6leo para
gasolina, ¢leo diesel e 6leo pesado. Para possibilitar um processamento da
biomassa colhida para combustivel ainda durante o processo de colheita, os

processos citados precisam desenrolar-se rapidamente, o que, particular-
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mente no caso da secagem, ndo € possivel sem uma consideravel alimenta-
¢éo de energia do exterior. Como, também aqui, a energia usada para seca-
gem prejudica, consideravelmente, o rendimento de todo o processo, é im-
portante extrair da biomassa por meio mecanico tal quantidade de umidade
que a secagem pode dar-se com um gasto de energia minimo ou, no caso
ideal, ser totalmente suprimido.

A presente invengao soluciona essa tarefa, sendo que em um
veiculo para colheita, com um receptor para material de colheita, uma etapa
de trituragdo, para triturar o material de colheita e uma dispositivo de desi-
dratagdo mecanico, para separacdo de uma parte aquosa do material de
colheita, o dispositivo de desidratagido mecanico compreende uma primeira
etapa de desidratagao, disposta a montante da etapa de trituragcdo, e uma
segunda etapa de desidratagao, disposta a jusante da etapa de trituragao.

Pelo fato de que por meio da primeira etapa de desidratagdo é
eliminada agua, inicialmente ligada fracamente na composi¢do das células
do material vegetal colhido, e sé subsequentemente o material vegetal é tri-
turado, € obtido um material, cuja estrutura celular esta desintegrada pela
perda de agua na primeira etapa de desidratacdo. A agua, que é liberada
das células vegetais na segunda etapa de desidratagao, pode penetrar de
modo relativamente facil nos espagos vazios obtidos desse modo da compo-
sicdo de células, até uma superficie de corte do pedago de material vegetal
correspondente e, finalmente, sair do sélido remanescente. Pelo fato de que,
desse modo, a desidratagdo mecénica e a trituragcdo desintegram a biomas-
sa para a segunda etapa de desidratagédo subsequente, pode ser obtida bi-
omassa desidratada de biomassa fresca, em pouco tempo e com baixo gas-
to de energia de acionamento, com um teor de agua residual particularmente
baixo.

De preferéncia, a primeira etapa de desidratacdo compreende
pelo menos um par de cilindros compressores, que limita uma fenda de
pressao, pela qual passa a biomassa colhida.

A segunda etapa de desidratagdo, na qual a biomassa colhida é

novamente desidratada, compreende, de preferéncia, um decantador ou
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uma prensa de rosca helicoidal, ambos 0s quais sdo apropriados para o pro-
cessamento rapido de grandes quantidades de material triturado.

Pode estar previsto um dispositivo de aquecimento, para aque-
cer a biomassa que passa pela segunda etapa de desidratagdo. O aqueci-
mento desintegra adicionalmente a composi¢do celular do material e, desse
modo, facilita adicionalmente a desidratagdo. Como esse aquecimento s6
serve para a desintegragao adicional das células da biomassa, mas nao para
evaporar a umidade restante da mesma, a necessidade de potenciado dis-
positivo de aquecimento é pequena, em comparag¢do com a poténcia de a-
quecimento, que seria necessaria para secar a biomassa de acordo com o
processo convencional.

O dispositivo de desidratacdo e a etapa de trituragédo estao, de
preferéncia, configurados de tal modo ou podem ser operados de tal modo
que da segunda etapa de desidratagdo pode ser obtido material de colheita
desidratado, com uma parte de massa seca de pelo menos 60%, de prefe-
réncia, pelo menos 70%. Esse material de colheita desidratado consiste, in-
dependentemente da espécie de planta colhida, substancialmente em celu-
lose.

A segunda etapa de desidratacdo est4 disposta a jusante, de
preferéncia, uma etapa de tratamento térmico. Essa etapa de tratamento
térmico pode compreender, particularmente, um reator termoquimico, para
carbonizacdo do material de colheita ém produtos de reagdo gasosos e/ou
liquidos e/ou sdlidos.

Quando esta previsto, tal como mencionado acima, um dispositi-
vo de aquecimento, para aquecimento do material de colheita que passa
pela segunda etapa de desidratacao, pode ser usado o calor de escapamen-
to desse reator, para alimentar o dispositivo de aquecimento com o0 mesmo.

A etapa de tratamento térmico também pode compreender uma
etapa de secagem. Essa, por si mesma, pode servir para se obter material
de colheita desidratado adicionalmente, que € facil de transportar e esta apto
para armazenamento; mas, ela também pode estar disposta a montante do

reator termoquimico, para abastecer o0 mesmo de matéria-prima bem desi-
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dratada para a carbonizagao.

Para secar de modo eficiente e rapido o material de colheita pro-
veniente da segunda etapa de desidratacdo, a etapa de secagem pode
compreender meios para mistura do material de colheita com um material
portador de calor quente.

Quando a etapa de tratamento térmico compreende o reator, no
caso do material portador de calor trata-se, de preferéncia, de um produto de
reagdo do reator. O produto de reagdo deixa o reator, em geral, com uma
temperatura elevada e é desejavel resfriar o produto de reagao, antes de o
mesmo ser alimentado para armazenamento em um tanque.

O reator fornece, em geral, produtos de reagéo gasosos, liquidos
e/ou também sdlidos, isto &, gas, 6leo e/ou coque. Quando na etapa de se-
cagem produtos de reagdo gasosos sao insuflados como material portador
de calor na biomassa a ser secada, entdo os mesmos misturam-se com o
vapor de agua da biomassa, mas ndo permanecem em quantidade digna de
nota na biomassa, de modo que sao dispensaveis dispositivos especiais pa-
ra separagao do produto de reacdo da biomassa. Mas, também é concebivel
misturar produto de reagao solido (coque), para aquecer a biomassa. Nesse
caso, é dificil separar novamente os dois, um do outro, antes da entrada no
reator. Nesse caso, 0 coque, junto com a biomassa fresca, é simplesmente
alimentado novamente ao reator.

De preferéncia, o material portador de calor adicionado é liquido
(6leo). Isso garante uma transferéncia de calor muito rapida e eficiente do
material portador de calor para a biomassa por umedecimento e mistura.

Nesse caso, esta prevista, de preferéncia, entre a etapa de se-
cagem e o reator uma etapa de separagao, particularmente, uma prensa,
para separar novamente o 6leo da biomassa e descarregar o 6leo como
rendimento do processo. Desse modo, o 6leo nao precisa ser novamente
aquecido em uma nova passagem pelo reator. Apenas um resto do 6leo ndo
separado na etapa de separagado passa novamente pelo reator. Como esse
resto ndo se perde na passagem pelo reator, ndo precisam ser feitas exi-

géncias altas demais a for¢a de separagdo da etapa de separacéo.
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Mesmo quando a etapa de tratamento térmico ndo compreende
o reator, &€ conveniente prever a etapa de separac¢ao, para separar o material
portador de calor, para recuperar e aquecer novamente o0 mesmo e alimentar
o mesmo a etapa de secagem.

Pode ser conveniente alimentar gas de hidrogénio ao reator, pa-
ra reduzir o teor residual de oxigénio do 6leo obtido ou ajustar a relagao de
hidrogénio-carbono no 6leo obtido e, com isso, também o comprimento das
cadeias de carbono do mesmo para um valor desejado.

Para obtengéo do hidrogénio pode servir uma etapa de eletroli-
se, que eletrolisa a parte aquosa separada no dispositivo de desidratagdo.

Para coletar produtos de reagao liberados como vapor no reator,
esta prevista, de preferéncia, uma etapa de condensagao. Na mesma tam-
bém é coletada agua, que foi introduzida com a biomassa ou formada no
reator, e que prejudica a qualidade do produto de condensagao. Para liberar
um produto de condensagao rico em agua, obtido na etapa de condensagéo,
de partes de hidrocarboneto, o produto de condensacgéo pode ser guiado por
um filtro, que pode ser carregado com coque do reator como material de fil-
tragdo. Agua purificada desse modo pode ser descarregada diretamente no
campo, tal como agua excessiva das etapas de desidratagdo mecanicas. O
coque saturado de componentes organicos no filtro pode ser reconduzido —
diretamente ou indiretamente — ao reator.

Produtos de reagdo gasosos, particularmente, aqueles que, de-
pois da passagem pela etapa de condensagao, sobram como ndo conden-
saveis, sdo usados, de preferéncia, no préprio veiculo para colheita como
portadores de energia, particularmente, para aquecimento do reator.

Pode ainda ser prevista uma etapa de concentragao, que recebe
a parte aquosa separada em pelo menos uma das etapas de desidratagao,
para separar a mesma em uma paté enriquecida em substancias dissolvidas
e uma parte reduzida em substancias dissolvidas. Enquanto a parte enrique-
cida, em geral, é coletada em um tanque o veiculo para colheita, para pro-
cessamento adicional, a parte reduzida é descarregada, de preferéncia, tal

como mencionado acima, sobre o campo.
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Outras caracteristicas e vantagens da invencado evidenciam-se
da descricdo abaixo de exemplos de modalidade, sob referéncia as figuras
anexas. Mostram:

Figura 1 uma representacdo esquematica dos dispositivos de
processamento do veiculo para colheita de acordo com a invengao, de acor-
do com uma primeira configuragao.

Figura 2 uma representagao esquematica, analoga a figura 1, de
acordo com uma segunda configuragao.

Uma vista externa do veiculo para colheita de acordo com a in-
vengdo ndo é mostrada, uma vez que sua forma externa, quando ndo se
assemelha a de segadora ou triturador de campo convencional, esta subs-
tancialmente ditada, apenas, pela exigéncia de poder alojar na mesma os
dispositivos mostrados nas figura 1 ou figura 2. Tal como um triturador de
campo ou segadora convencional, o veiculo para colheita tem um mecanis-
mo de movimentagao, em cuja frente estd montado, de modo trocavel, um
receptor de material de colheita. O receptor de colheita é idéntico a um tritu-
rador de campo ou segadora convencional, e pode ser usado de modo tro-
cavel no mesmo, bem como no veiculo para colheita de acordo com a inven-
cao.

Dois cilindros compressores 1 formam uma fenda, a qual a bio-
massa colhida é alimentada pelo receptor. Na passagem entre os cilindros
compressores 1 a biomassa, dependendo da espécie de planta, perde apro-
ximadamente a metade de sua agua; enquanto a parte da massa seca per-
faz na biomassa fresca recebida entre 10 e 30%, depois da passagem pelos
cilindros compressores, a parte esta aumentada para 18 a 46%.

A biomassa previamente desidratada nos cilindros compressores
1, passa, subsequentemente, por uma etapa de trituragéo 2, que, tal como
em um triturador de campo, pode compreender um cilindro-de Idminas rotati-
vo e ldminas estacionarias, que cooperam com 0 mesmo. A trituragdo € mais
intensiva do que em um triturador de campo, por exemplo, devido ao guar-
necimento mais estreito das laminas ou um tempo de permanéncia mais alto

da biomassa na etapa de trituragcao 2, de modo que na saida da etapa de
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trituracdo, séo obtidas particulas com um tamanho maximo, tipico, de 4 mm.

O material triturado da etapa de trituragao 2 é alimentado a uma
segunda etapa de desidratagdo 3, por exemplo, a um decantador ou uma
centrifuga de peneira. Em associagao com a trituragao prévia intensiva, isso
possibilita um aumento da parte de massa seca para 88 a 98 por cento. O
sélido fibroso, rico em celulose, obtido desse modo, cuja massa s6 perfaz,
ainda, cerca de 10 a 30% da biomassa recebida originalmente, € acumulado
em silo 12 a bordo do veiculo. Ele tem um teor de energia especifico consi-
deravelmente mais alto do que a biomassa fresca, de modo que sua re-
expedi¢do para uma instalagdo de processamento estacionaria se torna ren-
tavel. Devido a redugéo de peso, o trajeto sobre o qual o material desidrata-
do pode ser transportado de modo rentavel, € trés a dez vezes mais longo
do que no caso de biomassa fresca, nao desidratada. A area da qual uma
instalagdo de processamento central pode ser abastecida de modo rentavel,
ou a ocorréncia de material, que pode ser processado de modo rentavel, na
periferia de uma dessas instalagdes, esta, com isso, aumentada em cerca de
10 a 100 vezes. Dai resultam vantagens de escala consideraveis para a ope-
ragéao da instalagao.

Para aperfeicoamento da separagdo de agua na segunda etapa
de desidratagado 3, pode estar previsto que a biomassa passe pela segunda
etapa de desidratagdo em estado aquecido, por exemplo, pelo fato de que
paredes de um trajeto de transporte, que estdo em contato com a biomassa,
sobre a qual a biomassa é transportada entre a etapa de trituragédo 2 e se-
gunda etapa de desidratagdo 3, ou paredes da prépria segunda etapa de
desidratagao 3 estdo formadas como trocadores de calor 14.

A agua separada nas etapas de desidratacdo 1 e 3, no caso mais
simples, poderia ser descarregada diretamente sobre a area de cultivo. Mas,
também aqui, € conveniente separar os componentes economicamente Uteis
contidos, tais como acgucar, proteinas, amidos, lipidios, acidos ou substan-
cias minerais, em uma etapa de concentragdo 4, por exemplo, um filtro de
membrana ou diversos desses filtros ligados em série. Com técnicas de fil-

tracdo conhecidas, podem, desse modo, ser produzidas uma corrente enri-
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quecida com componentes valiosos, com uma parte de massa seca de até
80 por cento, e agua substancialmente liberada de componentes valiosos,
que é descarregada sobre 0 campo. Em uma etapa de secagem adicional 5,
a parte de solido na corrente enriquecida pode ser aumentada para até 90
por cento. O concentrado obtido desse modo é coletado em um tanque 15 a
bordo do veiculo para colheita, para o reaproveitamento, por exemplo, como
ragao, como matéria-prima para a industria quimica ou como matéria-prima
para processos de fermentacgao, para producao de biogas ou etanol.

A figura 2 mostra um exemplo de modalidade da maquina de
colheita de acordo com a invengédo, na qual a profundidade de processamen-
to a bordo da maquina de colheita esta aumentada em relagdo a configura-
cdo da figura 1. As etapas de desidratagao 1, 3, com cilindros compressores
e decantador ou centrifuga, a etapa de trituragdo 2 intercalada e a etapa de
concentragao 4, para concentragao das partes valiosas no liquido espremido
sdo as mesmas como na configuragao da figura 1.

Adicionalmente, existe a bordo do veiculo um reator de pirolise
de "flash" 6, que é alimentado com o solido constituido, substancialmente,
de celulose, desidratado, obtido da biomassa fresca. Por aquecimento no
reator 6, sob exclusdo de ar, em um processo continuo, o material alimenta-
do é convertido em agua, diversos hidrocarbonetos e uma parte residual de
solido, designada como coque, constituida, substancialmente, de carbono.
Os produtos de reagao, liberados como gas a temperatura elevada do reator
6, sdo alimentados a uma etapa de condensagdo 8 e condensados em fra-
¢oes com ponto de ebulicao diferente. Gas nao condensado na etapa de
condensacao 8 alimenta um queimador 16, que aquece o reator 6.

Na etapa de condensagdo 8 ocorre uma condensacgao fraciona-
da, sendo que os parametros do fracionamento estdo estabelecidos de tal
modo que uma fragdo contém, substancialmente, toda a agua introduzida no
reator 6 com a biomassa, bem como a agua gerada no mesmo pela reagao
de pirdlise, enquanto pelo menos uma outra fragao, designada como 6leo de
produto, consiste, substancialmente, apenas em hidrocarbonetos. O dleo de

produto — caso existente, depois da passagem pelo trocador de calor 14,
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mencionado em conexdo com a figura 1, pelo decantador ou pela centrifuga
3 — é coletado em um tanque, com excec¢ao de uma parte, de preferéncia,
uma fragdo condensada a temperatura elevada, que é ramificada totalmente
ou parcialmente da etapa de condensacgéo 8, para ser adicionada, em uma
etapa de secagem 7, a biomassa desidratada da segunda etapa de desidra-
tacdo 3. A etapa de secagem 7 pode apresentar ferramentas de amassar ou
de mistura, para misturar o 6leo com a biomassa desidratada. A alta tempe-
ratura do 6leo de produto leva a umidade restante na biomassa a evapora-
¢ao, de modo que na saida da etapa de secagem adicional 7 pode ser reti-
rada uma mistura de éleo de produto e biomassa, substancialmente livre de
agua.

Antes de chegar ao reator 6, essa mistura passa por uma etapa
de separagao 9, na qual o 6leo de produto é novamente separado, sob pres-
sdo, da biomassa. O éleo de produto separado desse modo é coletado no
tanque 10, juntamente com a parte do 6leo de produto da etapa de conden-
sacao 8, nao alimentada a etapa de secagem 7.

De acordo com um desenvolvimento preferido, para purificagdo
da fragdo de produto de condensacdo, constituida, substancialmente, de
agua, obtida na etapa de condensacao 8, esta previsto um filtro 11. Como
substrato de filtragao, esse filtro 11 usa uma parte do coque do reator 6, que
é transportado continuamente, em contracorrente a fragdo aquosa, pelo filtro
11, e, nesse caso, fica saturado com os componentes organicos da fragdo
aquosa. A agua obtida pela filtragao — caso necessario, depois de uma puri-
ficagdo adicional — pode ser descarregada sobre o campo; o coque saturado
com as partes organicas pode ser coletado, junto com o coque restante do
reator 6, em um silo 12, como material de combustao, ou — dependendo do
grau de sua saturagdo com agua ou com material organico — ser reconduzi-
do diretamente ao reator 6, tal como representado na figura 2, ou por um
desvio através da etapa de secagem 7, para destilar novamente as partes
organicas no reator 6 e adicionar as mesmas ao éleo de produto.

De acordo com um outro desenvolvimento da invengao, esta

prevista uma célula de eletrdlise 13, que é alimentada com a parte enrique-
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cida da etapa de concentragdo 4. A célula de eletrdlise 13 esta abastecida
com corrente continua de frequéncia modulada, para obter um alto rendi-
mento de hidrogénio, a um uso de energia reduzido. Hidrogénio obtido da
eletrolise é alimentado ao reator de pirdlise 6. O aumento da oferta de hidro-
génio no reator 6, obtida desse modo, aperfeigoa a conversdo do oxigénio
ligado na biomassa em agua, de modo que da pirdlise de "flash" é obtido um
6leo com concentragcdo menor de oxigénio e, desse modo, de valor qualitati-
vo mais alto.

Numeros de referéncia

1 cilindros compressores

2 etapa de trituragéo

3 centrifuga de peneira

4 filtro de membrana

5 etapa de secagem adicional
6 reator de pirdlise de flash
7 etapa de secagem

8 etapa de condensagéo

9 etapa de separacao

10 tanque

11 filtro

12 silo

13 célula de eletrolise

14 trocador de calor

15 tanque

16 queimador
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REIVINDICAGOES

1. Veiculo para colheita automovel, com um receptor de material
de colheita, uma etapa de trituragao (2), para triturar o material de colheita, e
um dispositivo de desidratacdo (1, 3) mecanico, para separar uma parte a-
quosa do material de colheita, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de
desidratacao (1, 3) mecanico compreende uma primeira etapa de desidrata-
¢ao (1) ligada a montante da etapa de trituragdo (2), e uma segunda etapa
de desidratagéo (3), ligada a jusante da etapa de trituragao.

2. Veiculo para colheita automovel de acordo com a reivindica-
¢ao 1, caracterizado pelo fato de que a primeira etapa de desidratagao (1)
compreende pelo menos um par de cilindros de compressdo, que limita a
fenda de compressao, que € passada pelo material de colheita.

3. Veiculo para colheita automovel de acordo com a reivindica-
¢do 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que a segunda etapa de desidratagéo
(3) compreende um decantador ou uma prensa de rosca helicoidal.

4. Veiculo para colheita automével de acordo com uma das rei-
vindicagbes precedentes, caracterizado por um dispositivo de aquecimento
(14), para aquecer o material de colheita que passa pela segunda etapa de
desidratagao (3).

5. Veiculo para colheita automével de acordo com uma das rei-
vindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que a segunda etapa de
desidratagao (3) esta em condi¢ao de fornecer material de colheita desidra-
tado, com uma parte de massa seca de pelo menos 60%.

6. Veiculo para colheita automoével de acordo com uma das rei-
vindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o material de co-
Iheita desidratado consiste, substancialmente, em celulose.

7. Veiculo para colheita automével de acordo com uma das rei-
vindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que a segunda etapa de
desidratacao (3) esta disposta a jusante uma etapa de tratamento térmico (6,
7).

8. Veiculo para colheita automdvel de acordo com a reivindica-

¢ao 7, caracterizado pelo fato de que a etapa de tratamento térmico (6, 7)
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compreende um reator termoquimico (6), para carbonizagdo do material de
colheita desidratado, para produtos de reagdo gasosos e/ou liquidos e/ou
solidos.

9. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-
¢ao 8, tanto quanto relativo a reivindicagéo 4, caracterizado pelo fato de que
o dispositivo de aquecimento (14) € alimentado com calor de escapamento
do reator termoquimico (6).

10. Veiculo para colheita automoével de acordo com uma das rei-
vindicagdes 7 a 9, caracterizado pelo fato de que a etapa de tratamento tér-
mico (6, 7) compreende uma etapa de secagem (7).

11. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-
¢ao 10, caracterizado pelo fato de que a etapa de secagem (7) compreende
meios para mistura do material de colheita a ser secado com material porta-
dor de calor quente.

12. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-
¢do 11, tanto quanto relativo a reivindica¢do 8, caracterizado pelo fato de
que o material portador de calor € um produto de reagao do reator (6).

13. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-
¢ao 11 ou 12, caracterizado pelo fato de que a jusante da etapa de secagem
(7) esta disposta uma etapa de separagao (9), para separagdo do material
portador de calor adicionado do material de colheita secado.

14. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-
¢ao 13, tanto quanto relativo a reivindicagdo 12 caracterizado pelo fato de
gue a etapa de separagao (9) esta disposta a montante do reator (6).

15. Veiculo para colheita automoével de acordo com uma das rei-
vindicagdes 8, 9, 12, 14, caracterizado por meios para alimentagdo de gas
de hidrogénio ao reator (6).

16. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-
¢do 15, caracterizado por uma etapa de eletrdlise (13), para obtengao de
hidrogénio por eletrélise da parte aquosa separada no dispositivo de desidra-
tacao (1, 3).

17. Veiculo para colheita automével de acordo com uma das rei-
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vindicag¢des 8, 9, 12, 14-16, caracterizado por uma etapa de condensagéo
(8), para condensacgao de produtos em forma de vapor do reator (6) e sepa-
ragdo de um produto de condensagao que contém agua, e um filtro (11), que
€ passado pelo produto de condensagao que contém agua e pode ser carre-
gado com coque do reator (6) como material de filtragao.

18. Veiculo para colheita automével de acordo com uma das rei-
vindicagdes 8, 9, 12, 14-17, caracterizado pelo fato de que um queimador
(7), para aquecer o reator (6), é alimentado com produto de reagdo gasoso
do reator (6).

19. Veiculo para colheita automével de acordo com uma das rei-
vindicagOes precedentes, caracterizado por uma etapa de concentragdo (4),
que recebe a parte aquosa, separada em pelo menos uma das etapas de
desidratagédo (1, 3), para separagdo em uma parte enriquecida de substan-
cias dissolvidas e uma parte reduzida em substancias dissolvidas.

20. Veiculo para colheita automével de acordo com a reivindica-

¢ao 19, caracterizado por um tanque coletor (15) para a parte enriquecida.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "VEICULO PARA COLHEITA AUTOMOVEL PARA
MATERIAL DE COLHEITA A SER USADO TECNICAMENTE".

A presente invengdo refere-se ao veiculo para colheita automé-
vel que compreende um receptor de material de colheita, uma etapa de tritu-
ragd@o (2), para triturar o material de colheita, e um dispositivo de desidrata-
¢ao mecanico (1, 3), para separar uma parte aquosa do material de colheita,
que esta dividida em uma primeira etapa de desidratagdo (1), disposta a
montante da etapa de trituragdo (2), e uma segunda etapa de desidratagéo

(3), disposta a jusante da etapa de trituragdo.
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