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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania elementéw zamykajacych zamkoéw biy-
skawicznych.

Znane sg urzgdzenia do wytwarzania elementéow
zamykajgcych zamkow blyskawicznych, ktore skia-
dajg sie z podstawy maszyny z zespolem napedo-
wym, z trwale zamocowanego trzpienia do zwijania
-oraz obracajacych sie woko6l wlasnej osi cewek na
ktérych nawiniete sg nitki z tworzywa sztucznego,
z ktorych ksztaltuje sie zwoje elementéw zamyka-
jacych oraz z obiegajacego wokoél trzpienia do zwi-
jania, napedzanego zespoiu do prowadzenia nitki.

W znanych urzgdzeniach tylko jedna nitka z two-
rzywa sztucznego moze by¢ odwijana z cewki i zwi-
jana na trzpieniu, nastepnie dwa, tak wytworzone
lanicuchy elementéw zamykajgcych trzeba lgczyé ze
soba. Tego rodzaju urzadzenia moga byé stosowa-
ne przy duzej iloSci obrotéw, jednakze potrzebne
sa dodatkowe elementy laczace (kota zebate lub
Slimaki transportowe) lancuchy elementéw zamy-
kajacych. Te dodatkowe elementy ograniczajg pred-
ko§¢ wytwarzania, podncszg koszt produkcji oraz
powodujg wystepowanie zakldcen. Jezeli urzgdzenie
bedzie zwijalo nie jedng nitke, lecz réwnocze$nie
dwie nitki, to otrzymuje sie wprawdzie dwa nawi-
niete na siebie lancuchy elementéw, jednakze nie
mozna ich bez trudu oddzieli¢ od siebie. Dlatego
tez nie mozna stosowaé tych urzadzen do wytwa-
rzania elementéw zamykajacych zamka blyskawicz-
mego w znanych urzadzeniach.

67 914

10

15

20

25

30

2

Wprawdzie znane sg roéwniez urzgdzenia do wy-
twarzania elementéw zamykajgcych zamkow bly-
skawicznych, w ktérych zwija sie rownocze$nie
dwie nitki z tworzywa sztucznego na jeden trzpien,
i to w ten sposoéb, ze powstaja dwa sprzezone lan-
cuchy czilonéw zamykajacych, ktére mozna przeka-
za¢ do dalszej obrobki. W tego rodzaju urzadzeniach
konieczne jest zwijanie nitek na trzpieniu w prze-
ciwnych kierunkach. W zwigzku z czym obie cew-
ki na ktérych nawiniete sg nici z tworzywa sztucz-
nego obiegajg trzpien w koto, a trzpien do zwija-
nia jest ulozyskowany jednostronnie, co jest nie-
korzystne. W tym wypadku mozna stosowaé tylko
stosunkowo mate cewki, tak iz trzeba je czesto
wymieniaé. Nie mozna stosowaé duzych cewek ze
wzgledu na niewywazenie obiegajacych cewek.
Urzadzenia tego rodzaju maja wiec te wade, ze cha-
rakieryzujg sie malg predkoscia wytwarzania,
a tym samym niewielkg wydajnoS$cia.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie urzadze-
nia do wytwarzania elementéw zamykajacych zam-
kow biyskawicznych, ktére pozwala na réwnoczesne
wytwarzanie dwoch lancuchow elementéw zamy-
kajacych, ktére mozna latwo rozdzielaé od siebie
i doprowadzaé do dalszej obrobki.

Urzadzenie do wytwarzania elementéw zamy-
kajacych zamkoéw blyskawicznych wedilug wyna-
lazku zawiera trzpien, ktory osadzony jest w osi
wirujgcego walu, w ktéorym ulozyskowana jest mi-
mosrodowo z trzpieniem do zwijania, prowadzaca
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tuleja z dwoma -otworami do prowadzenia nitek.
Krazeniem okre$la sie ruch z tulei wokét trzpie-
nia, a obrotem ruch tulei woké! wlasnej osi. W celu
zapobiegniecia obracaniu sie tulei prowadzacej nit-
ki w urzadzeniu wedlug wynalazku w podstawie
maszyny umieszczone sg przynajmniej dwa trzpie-
nie do zwijania wraz z walami obiegowymi, przy
czym osie obu waléw sa rownolegle, a ich tuleje
prowadzace nitki sg polaczone drazkiem sprzega-
jacym. Tuleja polaczona byé moze réwniez z ukla-
dem kardanowym, ktory zapobiegalby obracaniu
sie tulei w czasie krazenia. Trzpien do zwijania
ustalony jest nieruchomo podczas pracy urzgdzenia
w wyniku polgczenia go z tulejg prowadzaca za
pomocg obiegowe] przekladni zebatej. Ponadto wat
obiegowy zaopatrzeny jest w zebate kolo napedowe,
na ktéorym osadzony jest lancuch napedowy, przy
czym tuleja prowadzaca oraz trzpien zawieraja
zebniki, ktére polgczone sg z kolem poSrednicza-
cym, Uklad taki stanowi obiegowa przekladnie ze-
bata, w celu zapobiegania obracaniu sie¢ tulei pro-
wadzgcej nitki oraz trzpienia do zwijania.

Osie otworéw prowadzgcej nitki sg réwnolegle
do osi tulei przy czym w otworach tych znajdujg
sie wystepy wytlaczajace, wspbipracujgce z walca-
mi wyttaczajacymi do wytlaczania czopéw sprzega-
jacych. W odmianie urzadzenia wedlug wynalazku
tuleja prowadzaca nitki polgczona jest w celu usta-
lenia z ukladem kardanowym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig 1
przedstawia urzadzenie w widoku z gory, fig. 2 —
urzgdzenie w widoku z boku, fig. 3 — powiekszony
wycinek urzadzenia widoku z gory, fig. 4 — urza-
dzenie wedlug fig. 3 widziane z kierunku oznaczo-
nego strzalkg A; fig. 5 — urzadzenie wedtug fig. 3
widziane z kierunku oznaczonego strzatkg ‘B, fig. 6
urzadzenie wedlug fig. 3 widziane z kierunku ozna-
czonego strzalka C; fig. 7 powiekszony w stosunku
do fig. 3—6 trzpien do zwijania; fig. 8 trzpien do
zwijania w przekroju D-D wedlug fig. 7; fig. 9 wy-
cinek wytwarzanych na trzpieniu wedtug fig. 8, obu
zachodzgcych na siebie elementéw zamykajacych
po usunieciu trzpienia; fig. 10 lancuchy elementéow
zamykajgcych z fig. 9 w polozeniu sprzezonym;
fig. 11 przedstawia odmiane urzadzenia z napedem
kardanowym.

Urzadzenie do wytwarzania lanicuchoéw elementow
zamykajacych dla zamkow biyskawicznych zawiera
zesp6l 1 do zwijania lancuchéw elementéw zamy-
kajgcych, skladajacy sie z podstawy maszyny 2
z urzadzeniem napedowym 3, trwale zamocowanego
trzpienia 4 do zwijania, statycznych wirujacych
woko! swej osi cewek 5 na nitki 6 oraz wirujgcego
woko? trzpienia 4, napedzanego elementu 7 do pro-
wadzenia nitek. Ponadto urzgdzenie to zawiera ze-
spél podgrzewajacy 8 oraz walce transportujgce
i ksztaltujace 9 oraz zespél chlodzacy 10, ktéry znaj-
duje sie na koncu urzadzenia. Pomiedzy cewkami 5,
a urzadzeniem zwijajacym umieszczone sg elemen-
ty naprezajace nitki, a cze$é odcinka nitki pomieg-
dzy cewkami 5 a urzgdzeniem zwijajacym moze byé
roéwniez ogrzewana w celu uzyskania lepszych wa-
runkéw dla odksztalcania nitki z tworzywa sztucz-
nego.
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Jak przedstawiono na tig. 3—' w urzgazeniu we-
diug wynalazku trzpien 4 otoczony jest nape'azanym
waltem obiegowym 11, przy czym w wale tym uio-
zyskowana jest mimos§rodowo z trzpieniem 4, tuleja
prowadzaca 12 nitki 6, posiadajaca dwa otwory 13,
14 do prowadzenia nitek., Tuleja prowadzgca 12
podczas krazenia wokoét trzpienia 4 nie obraca sie
woko6t swej osi. Trzpienie 4 wraz z otaczajacymi je
walami 11 umieszczone sg w podstawie maszyny 2
tak iz ich osie sg réwnolegte, przy czym tuleje 12
polaczone sg drazkiem sprzegajacym 15, ktory za-
pobiega obracaniu sie ‘tulei 12, W odrdznieniu od
tego nieobracanie sie tulei 12 moze zapewniaé uklad
kardanowy 16. Ponadto trzpien 4 (fig. 6) polaczony
jest z tulejg 12 za pomocg obiegowe]j przekladni ze-
batej 17. Wal 11 posiada zebnik 18, na ktorym
umieszczony jest lancuch napedowy 19, przy czym
w tego rodzaju zebniki 18, na ktorych osadzony jest
lafncuch 19 zaopatrzone byé mogg oba waly 11. W
obja$nionym przykladzie wykonania urzgdzenia tu-
leja 12 i trzpien 4 posiadadjg zebniki 20, 21, przy
czym oba te zebniki sprzezone sg kolem posredni-
czgcym 17, a trzpien 4 jest nieruchomy.

Przedstawione urzgdzenie stuzy przede wszystkim
do zwijania na jednym trzpieniu 4 réwnocze$nie
dwoch lancuchéw elementéw zamykajacych z ni-
tek 6 z tworzywa sztucznego o przekroju w ksztal-
cie kota. Osie otworéw 13, 14 prowadzacych nitki
sg rownolegle do osi tulei 12, a nitki 6 przechodza
przez znajdujgce sie w tulejach 12 wystepy wytla-
czajgce, z ktorymi w trakcie krazenia wspoipra-
cujg odpowiednie walce wyttaczajace do wytlacza-
nia czopoéw sprzegajacych 22 lub splaszczen zwrot-
nych.

Woko6t nieruchomego trzpienia 4 obraca sie wspdi-
srodkowo wat 11, w ktérym znajduje sie tuleja 12
z dwoma otworami 13, 14 do prowadzenia nitek.
Poniewaz tuleje 12 nie obracajg sie wokoét swej osi,
oba otwory 13, 14 przy krazeniu tulei 12 woko6t
trzpienia 4 utrzymuja stale polozenie réwnoleglych
osi. Na fig. 7 zaznaczono rOzne polozenia tulei 12.
Otwory 13, 14 opisujg w wyniku tego osobne tory
kolowe, ktoére przesuniete sg wzgledem siebie i nie
sq wspélérqdkoWe. Tory te przecinajg sie.

Odstep obu otworéw 13, 14 prowadzacych nitki
odpowiada dlugo$ci nitki potrzebnej na jeden zwdj
lancucha elementéw zamykajgcych. Odstep ten mo-
ze byé réwniez wiekszy ale wtedy trzeba umieScié
pomiedzy cewka 5 a trzpieniem 4 dodatkowe urza-
dzenie naprezajgce, ktoérego nie przedstawiono na
rysunku.

Jak to widaé zwlaszcza na fig. 8, trzpienn 4 moze
posiada¢ stozkowe ptaszczyzny 23, tak iz oba row-
nocze$nie wytworzone lafncuchy elementéw zamy-
kajagcych mozna zsungé z trzpienia 4 bez zadnych
przyrzadéw pomocniczych. Oba tancuchy elemen-
tow zamykajgcych krzyzujg sie w kazdym zwoju
dwukrotnie (fig. 9). Na fig. 9 trzpien 4 jest usuniety,
linie niewidoczne nie sg narysowane. Widaé przy
tym, ze istnieje mozliwosé dolgczenia do trzpienia 4
walca odkrzyzowujgcego, przy czym walce te beda
dociskaly oba lafcuchy do polozenia sprzezonego.
Jednakze walce te sg niepotrzebne, jezeli uprzednio
wytloczono czopy sprzegajjce lub miejsca zwrotne.
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XKoncowa faze ukazuje fig. 10. Oba sprzezone lan-
-cuchy czlondéw zamykajgcych 24, 25 zachodzg na
siebie, w czasie dalszego procesu wytwarzania mo-
Zna je latwo rozdzieli¢ i poddaé dalszej obrodbce,
przy czym zalecane jest utrwalanie cieplne za po-
moca urzadzenia przedstawionego na fig. 1 i 2.

W przykladowej odmianie przed walcami odkrzy-
zowujgcymi wilgczony jest zesp6l ogrzewajacy 8.

W urzadzeniu wedlug wynalazku konieczne jest

dopasowanie do siebie poszczegdélnych elementéw.

Dotyczy to Srednicy trzpienia, odstepu miedzy tu-
leja prowadzaca nitki, a trzpieniem oraz odstepu
pomiedzy otworami prowadzacymi nitki w czotowej
stronie tulei prowadzacej nitki. Odstep pomiedzy
Srodkami otworéw prowadzacych nitki nalezy do-
braé dokladnie tak, aby odpowiadal on dlugo$ci
‘nitki, potrzebnej do jednego zwoju. Woéwczas obie
nitki z tworzywa sztucznego przeplatane sg wza-
jemnie na trzpieniu do zwijania, przy czym naste-
puje dwukrotne skrzyzowanie na nici na jeden
zw0j. W wyniku tych skrzyzowan wytworzone w
‘ten sposéb lancuchy elementéw zamykajgcych mo-
zna latwo doprowadzié do poloZenia sprzezZonego.
Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé wyposa-
zone w okragly trzpien do nawijania, a takze w
.splaszczony lub prostokatny. Jezeli trzpien do na-
wijania jest splaszczony, to nalezy tak uksztaltowaé
uklad, zeby punkty krzyzZowania sie nitek wypada-
1y na szersze strony trzpienia. Nie jest jednak ko-
.nieczne zachowywanie powyzszych wymiaréw. Je-
zeli odstep pomiedzy §rodkami otworéw prowadza-
cych nitki jest wiekszy niz diugo$§é nitki potrzebna
na jeden zwdj, to umieszcza sie¢ pomiedzy trzpie-
‘niem a cewkg lub cewkami, zespd! odciggajacy nit-
ke, w postaci na przyklad mimo$rodu ktéry utrzy-
muje obie obiegajgce nitki w jednakowym napre-
zeniu, odciggajac nitke, ktéra przesunela sie przy
.krazeniu tulei zbyt daleko.

Przekr6j pojedynczych nitek z tworzywa sztucz-
nego, ktére zwija sie w urzadzeniu wedlug wyna-
‘lazku na lancuchy elementéw zamykajgcych, mozna
wybieraé w roézny sposOb. Jezeli przekrdj widkna
-ma ksztalt elipsy, prostokata, to w urzgdzeniu we-
dlug wynalazku mozna zrezygnowaé z zespolu do
‘wyciskania czopéw sprzegajacych, poniewaz w wy-
niku krgzenia tulei prowadzgcej nitki przy jedno-
sczesnym zamocowaniu tulei nie zezwalajacemu na
.obracanie sie nitki zostajg tak skrecone, ze oba

wytwarzane rownocze$nie lancuchy czlonkéw za-.

mykajgcych sprzegaja sie ze sobg, tak jak to ma
.miejsce w zamkach blyskawicznych. Jezeli nitka
ma przekr6j kolowy stosuje sie zesp6t do wyciska-
nia czop6w sprzegajacych. W zwigzku z tym otwory
prowadzace nitki rozmieszczone sg w zasadzie tak,
iz ich osie sg rownolegte do osi tulei prowadzacej
‘nitki i przechodzg przez wytworzone w tulei wy-
stepy do wytlaczania, z ktérymi na drodze kraze-
nia tulei wspélpracujg walce wytlaczajace do wy-
tlaczania czopéw sprzegajacych. W urzadzeniach
wedlug wynalazku nie ma specjalnego zespoiu do
:zdejmowania zwinietych lancuchéw czlonéw zamy-
kajacych, gdy trzpien do zwijania posiada w obre-
bie nawijania powierzchnie stozkows.
Przy stosowaniu urzadzenia wedlug wynalazku
.nastepuje w kazdym zwoju dwukrotne skrzyzowa-
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nie obu nitek. W wyniku tych skrzyzowan oba wy-
twarzane réwnocze$nie laficuchy elementéw zamy-
kajacych dajg sie latwo oddzielaé od siebie. W trak-
cie procesu zwijania skrzyzowania przesuwajg sie
wzajemnie i powstaja dwa lafcuchy sprzezone i za-
chodzace na siebie. Nastepuje to woéwezas gdy na
kazda tuleje prowadzaca nitki wypada kilka wal-
cow wytlaczajacych, z ktérych jeden wytlacza czop
sprzegajacy, a drugi wytlacza na kazdy zw6j jedno
miejsce zwrotne. To miejsce zwrotne moze byé réz-
nie usytuowane, optymalne usytuowanie mozna la-
two znaleZé za pomocg préb, Jezeli urzadzenie we-
diug wynalazku jest tak wykonane, ze wytlacza sie
tylko czopy sprzegajgce na poszczegblnych zwojach
lub czlonach zamykajacych, to skrzyzowania mo-
zna wyeliminowaé w ten sposéb, Zze w polgczeniu
z opisanymi przyrzadami dolgcza sie¢ do trzpienia
lub jego przedluzenia walce odkrzyzowujgce, ktore
wciskajg oba réwnocze$nie wytwarzane lancuchy
czlon6w zamykajacych w polozenie sprzezone.
Przed walcami odkrzyzowujgcymi mozna dolgczyé
urzadzenie ogrzewajace.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze
umozliwia ono zwijanie na jednym trzpieniu dwéch
zachodzacych na siebie taficuchéw elementéw zamy-
kajacych, ktére mozna tatwo sprzegaé lub oddzielaé.
Nie jest potrzebny jednostronnie ulozyskowany
trzpien; z tego powodu oraz ze wzgledu na prostote
urzadzenia wedlug wynalazku mozna je stosowaé
przy duzej predkosci wytwarzania, a ré6wnocze$nie
mozna uzyskiwaé duzg dokladno§é wytwarzania.

Zastrzezenia patentowe

~

1. Urzadzenie do wytwarzania elementéw zamy-
kajacych zamkéw blyskawicznych, zawierajace
zesp6l napedowy, nieruchome trzpienie do zwijania,
statyczne cewki oraz wirujagcy wokoét trzpienia ze-
sp6t do prowadzenia nitek, znamienne tym, ze
trzpien (4) osadzony jest w osi wirujgcego watu (11)
w ktérym uloiyskowana jest, mimoSrodowo w sto-
sunku do trzpienia (4), tuleja prowadzaca (12)
z dwoma otworami (13), (14) do prowadzenig nitek.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze zawiera przynajmniej dwa trzpienie (4) wraz
z walami (11) ulozyskowane w podstawie maszyny
(2) ktoérych osie sg réwnolegte, za$§ tuleje (12) sprze-
zone sg drazkiem sprzegajacym (15).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—5, znamienne
tym, ze trzpien (4) sprzezony jest z tuleja (12) za
pomocy obiegowej przekladni zebatej (17).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze wal (11) zaopatrzony jest w napedowe kolo
zebate (18).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4 znamienne
tym, ze tuleja (12) i trzpien (4) zaopatrzone sa w ko-
la zebate (20), (21), zazebione z kolem po$redniczg-
cym (17).
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