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Odlewanie cienkosciennych korpuséw
wydrazonych o przekroju stosunkowo ma-
lym uniemozliwia zwlaszcza przy produk-
cji masowej tego rodzaju zeliwa, nawet
przy posiadaniu najlepszych przyrzadéw
pomocniczych oraz wykwalifikowanych sit
roboczych, ekonomiczna produkcje.

Zdarza sie czesto, ze rdzen w formie
odlewniczej sie¢ przesunie lub tez przesuna
sig w stosunku do siebie potowki tejze formy,
co w konsekwencji wplywa na grubosé
$cian odlewu tak dalece, ze stosunek po-
miedzy odlewem uzytkowym a odlewem z
brakami staje si¢ az nadto niekorzystnym.

Wykonujac np. korpus zeliwny o prze-
kroju catkowicie lub w przyblizeniu okra-

gtym, jak to wykazuje fig. 2 rysunku, prze-
konaé si¢ mozna z fig. 1, ze przy minimal-
nem nawet przesunieciu sie¢ rdzenia K w
formie odlewniczej, przypus¢my w kierun-
ku na prawo, odlew W mie¢ bedzie prze-
kr6j po stronie lewej zbyt gruby, po pra-
wej za$ zbyt cienki, czyli ze jest nie do u-
zytku. Skoro natomiast, jak to ilustruje
fig. 3, obie poléwki formy odlewniczej
przesung sie w stosunku do siebie o taka
mniej wiecej sama odleglosé, to przesunie-
cie takie powoduje rowniez dysproporcije w
grubosci scianek korpusu zeliwnego, skut-
kiem czego i ten odlew jest nie do uzytku.

Przy odlewach o réwnoleglobocznym
(rombowym), eliptycznym lub podobnym
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przekroju, np. przy ogrzewaczach powie
trza o stosunkowo wielkich rozmiarach, w
przeciwieristwie do malych radjatoréw, te-
go rodzaju zrodla btedéw nie tak bardzo
sie ujawniaja, jednakZe nawet juz stosun-
kowo minimalne przesuniecie rdzeni
wplywa dosé znacznie na grubosé¢ scia-
nek, skoro formowanie grzejnikéw w
skrzynkach dwuczesciowych odbywa sie w
taki sposéb, ze mala ptaszczyzna przekatna
ukosnika lezeé¢ bedzie w plaszczyznie dzia-
lowej w formie odlewniczej.

Poniewaz zapotrzebowanie cienkoscien-
nego zeliwa wydrazonego w dziedzinie o-
grzewania centralnego, w ktérej w co-
raz znaczniejszych ilosciach radjatory o
matych rozmiarach znajduja zastosowanie,
jest bardzo wielkie, przeto potanienie tego
rodzaju produkcji masowej drogg zmniej-
szenia odlewu wybrakowanego
dla gospodarstwa narodowego bardzo do-
nioste znaczenie.

Podjete w kierunku tym doswiadczenia
wykazaly, ze wspomniany powyzej postep
na polu gospodarczem osiggnaé mozna w
ten sposéb, ze zgodnie z wynalazkiem for-
mowanie odlewéw uskutecznia sie tak, aze-
by wielka ptaszczyzna przekatna lezala w
plaszczyznie dzialowej odlewniczej.

Okazuje si¢ przytem, ze przy zastoso-

posiada’

waniu takiego wlasnie sposobu formowania
cienkosciennych, wydrazonych korpuséw
zeliwnych, o réwnolegltobocznym Iub po-
dobnym przekroju, w skrzynkach
nych z dwoéch czesci, wydajnosé w odlewie
nadajacym si¢ do uzytku powiekszy sie
bardzo znacznie.

Rysunek wykazuje, iz sposéb wedlug
wynalazku powoduje przesunigcie sig rdze-
nia odlewniczego (fig. 4) lub przesuniecie
si¢ w stosunku do siebie obu potéwek for-
my odlewniczej (fig. 6) tak nieznaczne, iz
nierownos¢ w grubosci $cianek odlewu da-
je odlewy dobre do uzycia.

zlozo-

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb formowania cienkosciennych
malych radjatoréw o przekroju réwnole-
globocznym w skrzyniach zlozonych z
dwoch czesci, przy zastosowaniu rdzenia,
znamienny tem, ze rdzen jest ulozony tak,
iz jego wielka plaszczyzna przekatna lezy
w plaszczyZznie dzialowej formy. odlewni-
czej.

Vereinigte Stahlwerke A. G.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy,
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