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57© Resumen:
Perfeccionamientos en la patente nº P 200500786: “Má-
quina destinada a la alimentación automática de recorta-
doras de pizarra”, que presenta una guía (2) que se pro-
longa más allá de la zona de entrada en la banda trans-
portadora (1) de la recortadora, interponiéndose entre es-
ta banda (1) y el alimentador unitario de placas de pizarra
(4) una primera banda transportadora (3), no alineada a
la anterior (1) y en consecuencia oblicua con respecto a
la guía lateral (2), sobre la que impactan las piezas al fi-
nal de su recorrido por dicha guía primaria (3), de forma
que se ciñen perfectamente a dicha guía lateral (2) por la
propia inercia de las piezas al desplazarse.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 40.2.8 LP.E
S
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ES 2 286 928 B2 2

DESCRIPCIÓN

Perfeccionamientos en la patente nº P 200500786:
“Máquina destinada a la alimentación automática de
recortadoras de pizarra”.
Objeto de la invención

La invención se refiere a una serie de perfeccio-
namientos introducidos en una máquina que alimenta
de forma automática una recortadora de pizarra. En
concreto, estos perfeccionamientos afectan a la zona
del alimentador propiamente dicho de la recortadora,
que consiste en una banda trasportadora que presenta
lateralmente una guía sobre la que se ciñe, alineándo-
se lateralmente cada pieza que entra en dicha banda,
de forma que las piezas se desplazan alineadas para
que las placas de pizarra queden escuadradas con un
corte recto efectuado por los dispositivos situados en
su recorrido.

Estos perfeccionamientos se puede introducir en
una máquina nueva, pero también se pueden acoplar
a máquinas recortadoras ya en funcionamiento.
Antecedentes de la invención

Las únicas máquinas de alimentación automática
de piezas de pizarra colocadas previamente en una pi-
la son las que son objeto de la patente principal.

Cuando la alimentación en una recortadora se
efectúa de forma manual el operario, al introducir la
pieza de pizarra la ciñe empujándola contra una guía
lateral, paralela a la banda de desplazamiento de la
recortadora. No obstante, cuando la alimentación es
automática es necesario algún mecanismo que efectúe
esta operación puesto que si la pieza no va alineada
con dicha guía no se puede garantizar un corte perfec-
to de la pieza de pizarra para que salgan escuadradas
formando rectángulos perfectos, ya que los dispositi-
vos de corte están colocados en una posición acorde
a dicha banda. En la patente principal el sistema de
alimentación deposita cada placa de pizarra, o el ma-
terial a recortar, sobre una banda por la que avanza
hacia la base de la recortadora anexa al alimentador.
Descripción de la invención

Los perfeccionamientos que se han introducido en
esta máquina afectan a dicha guía lateral, que se pro-
longa más allá de la zona de entrada en la banda trans-
portadora de la recortadora. También se ha previsto
interponer, entre esta banda y el alimentador unitario
de placas de pizarra, una primera banda transportado-
ra, no alineada a la anterior y en consecuencia oblicua
con respecto a la guía lateral, sobre la que impactan
las piezas al final de su recorrido por dicha guía pri-
maria, de forma que se ciñen perfectamente a dicha
guía lateral por la propia inercia de las piezas al des-
plazarse.
Descripción de las figuras

Para complementar la descripción que se está rea-
lizando y con objeto de facilitar la comprensión de
las características de la invención, se acompaña a la

presente memoria descriptiva un juego de dibujos en
los que, con carácter ilustrativo y no limitativo, se ha
representado lo siguiente:

Las figuras 1 muestra una vista en planta de la má-
quina para alimentación automática de piezas de pi-
zarra, provista de los perfeccionamientos objeto de la
presente invención.
Realización preferente de la invención

Como se puede observar en la figura la máquina
objeto de alimentación automática recibe un depósi-
to de paquetes en el rodillo o banda motorizada de
introducción (6) que transporta las pilas de placas de
pizarra hasta la zona de carga de la plataforma eleva-
dora, momento en el que un motor-reductor acciona
un husillo de arrastre del carro de movimiento lineal
que soporta la plataforma elevadora (5), comenzando
a girar para elevar la pila de materia prima hasta que
ésta pueda ser capturada por el alimentador unitario
(4) de placas de pizarra que, partiendo de una pila o
montón de placas, extrae una a una situándolas en una
banda trasportadora primaria (3) que se sitúa oblicua
con respecto a la línea definida por la banda (1) de
alimentación en la recortadora.

Tal y como se aprecia en la figura la guía (2), so-
bre la que se ciñe lateralmente la pieza, se dispone
paralela a la banda transportadora (1), por el lateral
opuesto al cual se sitúa el alimentador (4), y se pro-
longa hacia la entrada más allá de dicha banda en una
porción no definida de la banda primaria (3) situada
al principio. Esta guía, una vez ceñidas las placas de
pizarra a ella, permite su desplazamiento alineado pa-
ra conseguir unos cortes perfectamente escuadrados y
así obtener piezas uniformes y rectangulares.

Entre la banda (1) y el alimentador unitario de pla-
cas de pizarra (4) se observa una primera banda trans-
portadora (3), no alineada a la anterior (1) y en conse-
cuencia oblicua con respecto a la guía lateral (2), en
la que el alimentador (4) va colocando pieza a pieza,
desplazándose primeramente a lo largo de esta banda
(3) hasta que ésta conecta con la banda (1) que las re-
coge y traslada hacia la recortadora. Como la banda
primaria (3) está oblicua con respecto a la banda (1)
y consecuentemente con respecto a la guía lateral (2),
formando un ángulo con ellas, la pieza que se despla-
za por esta banda primaria (1) impacta al final de su
recorrido contra dicha guía (2), ciñéndose perfecta-
mente a ella y en consecuencia entran en la banda (1)
perfectamente alineadas y ceñidas a la guía lateral.

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de
la invención, así como un ejemplo de realización pre-
ferente, se hace constar a los efectos oportunos que
los materiales, forma, tamaño y disposición de los ele-
mentos descritos podrán ser modificados, siempre y
cuando ello no suponga una alteración de las caracte-
rísticas esenciales de la invención que se reivindican
a continuación.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en la patente P 200500786
por máquina destinada a la alimentación automática
de recortadoras de pizarra u otros materiales en lámi-
nas que se disponen en pilas o montones de los que es
necesario extraer uno a uno para situarlo en el recor-
tador de placas consistente en una banda transporta-
dora (1) que presenta lateralmente una guía (2) sobre
la que se ciñe lateralmente la pieza, de forma que se
desplaza alineada con dicha banda (1) para que las
placas de pizarra salgan escuadradas y con un corte
recto efectuado por los dispositivos de corte situados

en su recorrido y entre el alimentador unitario de pla-
cas de pizarra (4) y la banda transportadora (1) exis-
te una primera banda de introducción (3) no alineada
con respecto a la banda transportadora (1)

caracterizados porque
la guía (2), se prolonga lateralmente a lo largo de

la banda transportadora (1) y la banda de introducción
(3) siendo la guía (2) paralela a la banda transportado-
ra (1) y oblicua a la banda de introducción (3) resul-
tando que la placa de pizarra depositada en la banda
de introducción es empujada en dirección a la ban-
da transportadora ciñéndose a la guía (2) y avanzando
alineada a esta.
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