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Sposob otrzymywania olowiu w piecach obrotowo-wahadlowych

1

Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania olowiu
“w plecach obrotowo-wahadlowych, z surowcéw olowio-
noénych o duzej zawartosci zwigzkéw organicznych.

Dotychczas oléw otrzymywano z surowcéw olowionos-
‘nych o zawartoéci zwiazkéw organicznych okolo 69, wago-
wych w przeliczeniu na wegiel.

Zgodnie z patentem polskim nr 58060 i dotychczasowa
praktyka przemyslowa szlamy olowiowe z mokrego odpy-
‘lania gazéw z pieca szybowego do przetopu koncentratéw
miedzi, w Kktérych oléw wystepuje w postaci siarczku
olowiu odwadniano do zawartoéci okolo 259, wody 1 su-
szono w suszarniach obrotowych do zawarto$ci 2—69%
-wody. Nastgpnie wsadowano je do pieca obrotowo-waha-
dlowego wraz z pylami z odpylania gazéw konwertorowych,
w ktérych oléw wystgpuje w postaci siarczanu olowiu
4 pozostalymi skladnikami wsadu — bezwodnym weglanem
sodu, zelazem i1 koksikiem. Wsad ogrzewano do stopienia
.stosujac obrotowy ruch pieca, a nastgpnie obrotowo-
wahadlowy. Czas trwania przetopu wynosit 7—8 godzin.

Niedogodnoscia dotychczasowego sposobu byly powazne
#rudnoéci wystepujace szczegélnie w trakcie suszenia,
-wsadowania surowcéw olowionosnych do pieca obrotowo-
wahadlowego, oraz w czasie samego ich przetopu. W tra-
kcie suszenia wystepowalo czeste zapalanie si¢ materialu
w suszarni obrotowej 1 powstawanie w ukladzie odpylaja-
.cym trudnych do usuniecia narostéw. W trakcie wsado-
wania surowcéw do pieca mialo miejsce silne pylenie.
Za$ w trakcie przetopu zachodzilo pulsacyjne palenie si¢
-gazéw na skutek nier6wnomiernego i intensywnego wy-
dzielania si¢ z wsadu lotmych substancji organicznych,
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_ powoduiaée czeste przepalanie si¢ tkanin filtracyjnych filtréw

workowych. Zwigkszenie stopnia odpylania gazéw z pieca
szybowego spowodowalo wzrost zawartofcl zwigzkéw
organicznych w szlamach z mokrego odpylania do 10—259%,
wagowych w przeliczeniu na wegiel. Uniemozliwilo to
ich odwadnianie i suszenie detychczasowym sposobem i.po-~
waznie zwigkszylo wystepujace dotychczas trudnosci
wsadowania i przetopu.

Otrzymywanie olowiu w piecach obrotowo-wahadlowych
sposobem wedlug wynalazku prowadzi si¢ nastgpujgco:
wilgotne siarczkowe szlamy olowionoéne zawierajgce od 30
do 509 wagowych olowiu 1 10—25% wagowych wegla
w postaci zwiazkéw organicznych, pochodzace z ukladu
mokrego odpylania gazéw z pieca szybowego do przerobu
koncentratéw miedzi, w ilosci 25 do 709 wagowych
w stosunku do ogélnej ilo$ci surowcéw olowionosnych
i korzystnie slarczanowe wilgotne szlamy zawierajace od 50
do 609 wagowych olowiu z mokrego odpylania gazéw
konwertorowych w ilosci od 2 do 109, wagowych rozdra-
bnia si¢ mechanicznie i obtacza wprowadzonymi réwno-
czeénie suchymi siarczanowymi pylami z suchego odpyla-
nia gazéw z konwertorowania kamienia miedziowego oraz
z suchego odpylania gazéw z piecéw obrotowo-wahadio-
wych i/lub tlenkowymi suchymi pylami olowionosnymi
i bezwodnym weglanem sodu w iloéci od 8 do 129, wago-
wych w stosunku do ogélne;j iloci surowcéw olowionoénych,
przy czym suche siarczanowe i/lub tlenkowe pyly olowio-
nosne zawierajace od 40 do 609, olowiu stosuje si¢ w ilosal
od 30 do 759% wagowych w stosunku do ogolnej ilodci
surowcéw olowiono$nych 1 wymienione suche pyly i bez-
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‘wodny weglan sodu wprowadza si¢ do procesu w mieszani-
nie z sobg lub odzielnie. Uzyskane sypkie brylki mieszanki
wsadowej o przewazajacej zlamistosci mieszczqcej sie W gra-
nicach od 2 do 20 mm oraz Zelazo kawalkowe w ilosci 10
do 159% wagowych wprowadza si¢ do pieca obrotowo-wa-
hadlowego 1 przetapia. W plerwszym okresie, przed odpe-
dzeniem 1 - spaleniem , lotnych substancji organicznych
piec opala si¢ silnie utleniajgcym plomieniem z nadmiarem
powietrza 1 obraca ciaglym, bardzo powolnym lub przery-
wanym ruchem obrotowym, tak aby w ciqgu godzny
piec wykaza} 1—4 pelnych obrotéw. W drugim okresie,
po odpedzeniu I spaleniu lotnych substancji organicznych
1 rozpoczeciu stapiania wsadu piec opala si¢ plomieniem
obojetnym 1 obraca ciaglym ruchem wahadlowym. Po za-
Kkoriczeniu procesu przetopu, top wylewa si¢ z pieca do kadzi,
odstaje 1 dolnym otworem spustowym wypuszcza si¢
otrzymany oféw.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalszky umozliwia
otrzymywanie olowiu z surowcéw o duzej zawartosci
Zwigzkéw organicznych w piecach obrotowo-wahadlowych,
eliminuje proces suszenla wsadu, ulatwia transport 1 wsado-
wanie surowcéw olowionoénych do picca oraz zmniejsza
ich pylenie, a ponadto climinuje koniecznoéé stosowania
koksiku w procesie przetopu.

Podane przyklady pozwalajg na lepsze zrozumienie
istoty wynalazku. - o ’

Przyklad 1. Wilgotne siarcxkowe szlamy z mokrego
odpylania gazéw odlotowych z piecéw szybowych w' ilodci
259%, wagowych dozuje sl¢ do lopatkowego mieszadla
dwuwalowego, gdzie si¢ je rozdrabnia. Réwnoczeénie
do mieszadla Jopatkowego wprowadza si¢ suche pyly
siarczanowe z odpylenia gazéw konwertorowych w ilosci
40% wagowych 1 z odpylenia gazéw konwertorowych
w iloéci 409 wagowych 1 z odpylenia piecéw obrotowo-
wahadlowych w 1lodci 109, wagowych, suche olowionoéne
pyly tlenkowe w ilodcl 259 wagowych oraz bezwodny
weglan sodu w lodcl 10% wagowych w stosunku do ogél-
nej ilofcl materialéw olowionodnych. Ugzyskane sypkie
brylki mieszanki wsadowej o ziarnistoéci od 2 do 20 mm
wsaduje sic do pieca obrotowo-wahadlowego wraz z 10%
wagowymi zelaza kawalkowego i przetapia. W pierwszym
okresle do czasu odpedzenia 1 spalenia Jotnych substanciji
organicznych opala si¢ piec silnie utleniajacym plomieniem
1 obraca prrerywanym ruchem obrotowym, tak aby w clagu
godziny piec wykonal 4 obroty. W drugim okresie przetopu
po odpedzeniu 1 spaleniu lotnych substancji organiczaych
1 rozpoczeciu stapiania wsadu plec opala si¢ plomienfem
ebojetnym 1 obraca cigglym ruchem wahadlowym. Po uply-
wie 3 godzin piec przechyla si¢ 1 jego zawartoi¢ wylewa
do kadzi, w ktérej spuszcza si¢ otrzymany oldw.

Przyktad H. Do mieszadla dwuwalowego wprowa-
dza si¢ wilgotne siarczkowe szlamy z mokrego odpylania
gazéw odlotowych -z piecow szybowych w ilesci 609, wa-
gowych oraz wilgotne szlamy siarczanowe z mokrego odpy-
lania gazéw konwertorowych w ilosci 5%, wagowych i roz-
drabnia je. Réwnoczesnie do mieszadla wprowadza si¢
suche pyly siarczanowe z odpylania gazéw konwertorowych
w llodcl 359% wagowych oraz bezwodny weglan sodu
w Hodci 8% wagowych w stesunku do ogélnej iloici mate-
rialéw olowionoénych. Wstepaie obtoczone brylki wprowa-
dza si¢ do drugiego lopatkowego mieszadia dwuwalowego,
gdzie kontynuuje si¢ operacj¢ obtaczania przy pomecy
suchych pyléw siarczanowych z odpylania gazéw z piecéw
obrotowo-wahadlewych w 1losci 59, wagowych. Uzyskane
sypkie brylki wraz z Zelazem kawalkowym w iloSei 149%
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wagowych wsaduje si¢ do picca obrotowo-wahadlowego-
1 przetapia post¢pujac dalej jak podano w przykladzie I.

Przyktad III. Do mieszadla krgznikowego wprowa-
dza si¢ wilgotne siarczkowe szlamy z mokrego odpylania.
gazéw odlotowych z piecéw szybowych w ilo$ci 709, wa-
gowych, rozdrabnia je I réwnoczesnie wprowadza suche.
olowionosne pyly tlenkowe w iloéci 309 wagowych.
Obtaczanie przy pomocy bezwodnego weglanu sodu w ilosci
129, wagowych w stosunku do ogoélnej lloécl materialow
olowionosénych kontynuuje si¢ w lopatkowym mieszadle
dwuwalowym. Obtoczone sypkie brylki mieszanki wsadowej
wprowadza si¢ wraz z Zelazem kawalkowym w ilosci 129,
wagowych do pieca wahadlowo-obrotowego 1 przetapia..
W pierwszym okresie przed odpedzeniem I spaléniem lot--
nych substancji organicznych piec opala si¢ siinle utlenia-
jacym plomieniem i obraca przerywanym ruchem obro-
towym z szybkoscig 1 pelnego obrotu na godzine. W dru-
gim okresie przetopu po odpedzeniu 1 spaleniu lotnych
substancji organicznych 1 rozpoczeciu stapiania wsadu.
plec opala si¢ plomieniem oboje¢tnym i obraca claglym
ruchem wahadlowym. Po uplywie 3,5 godz. piec prze-
chyla si¢ I jego zawartoé¢ wylewa do kadzi, z ktérej po od--
staniu spuszcza si¢ otrzymany oldw.

Przyklad IV. Do lopatkowego mieszadla dwuwalo-
wego wprowadza si¢ wilgotne siarczkowe szlamy z mokrego-
odpylania gazéw odlotowych z plecéw szybowych w iloscl’
50% wagowych oraz wilgotne szlamy siarczanowe z mo--
krego odpylania gazdw konwertorowych w Ilodci 109,
wagowych gdzie si¢ je rozdrabnia i obtacza réwnoczesnie:
wprowadzonymi suchymi pylami siarczanowymi z odpy-
lania gazéw konwertorowych w fHoéci 209 wagowych.
Obtaczanie suchym materialem otrzymanym z utleniajacego-
prazenia szlam6w z mokrego odpylania plecéw szybowych.
w ilosci 209 wagowych oraz bezwodnym weglanem sodu.
w ilosci 99, wagowych w stosunku do ogdlnej ilo§ci mate—
rialéw olowionosnych kontynuuje si¢ w mieszalntku be--
bnowym. Uzyskane sypkie brylkl mieszanki wsadowej
wprowadza si¢ wraz z zelazem kawalkowym w ilosci 129,
wagowych do pieca obrotowo-wahadlowego 1 przetapia.
postepujac dalej jak w przykladzie III.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania olowiu w piecach obrotowo-waha--
dlowych z surowcéw olowionoénych o dulej zawartodci.
zwigzkéw organicznych polegajacy na tym, Ze siarczanowe,.
slarczkowe i tlenkowe surowce olowionoine w postaci
przykladowo, pylow pochodzecych z odpylania gazéw
z plecéw hutniczych przetapia si¢ poczatkowo w atmosferze
utleniajgcej, 8 nastepnie w atrnosferze obojetnej z bezwod--
nym weglanem sodu i Zelazem metaicznym dodawanym
przed, lub po stopnieniu wsadu, stosujgc w poczgtkowym.
okresie topnienia przerywany obrotowy, & nastgpnie wa-
hadiowy ruch-pieca, znamieany tym, 2e wilgotne siar--
czkowe szlamy olowionodne, zawierajgce od 30 do 509,
wagowych olowiu i od 10 do 259, wagowych wegla w postaci’
zwigzkéw organicznych, w iloécl 25 do 709, wagowych.
w stosunku do ogdlnej iloéci surowcéw olowionoénych
1 Kkorzystnle siarczanowe, wilgotne szlamy olowlonodne:
rawlerajace od 50 do 609, wagowych olowiu, w ilosci od
2 do 10% wagowych w stosunku do ogélnej iloéci surowcow
olowionoénych, rozdrabnia sie mechanicznie I obtacza su--
chymi, starczanowymi i/lub tlenkowymd surowcami olowio--
nodnymi zawierajacymi od 40 do 609, wagowych olowiu
w ilodci od 30 do 759, wagowych w stosunku do ogdinej ilodci
surowcdw olowionodnych oraz bezwodnym weglanem sodu:
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stosowanym w znanej proporcji, przy czym suche siarczano-
we i/lub tlenkowe pyly olowionosne i bezwedny weglan
sodu wprowadza si¢ do procesu w mieszaninie z soba lub
oddzielnie, po czym obtoczone brytki mieszaniny wsadowej

6
wprowadza si¢ wraz z zelazem do pieca obrotowo-wahadlo-
wego odpedza 1 spala czgécl lotne wegla organicznego
stosujac powolny ruch obrotowy w iloéci 1—4 obrotéw
na godzing, a nast¢pnie w znany sposéb przetapia.
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