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一种水封式进出料的酸洗间

(57)摘要

本实用新型公开了一种水封式进出料的酸

洗间，所述酸洗间包括依次布置的行车Ⅰ、前水封

池、行车Ⅱ、酸洗池和后水封池，行车Ⅰ用于进料，

行车Ⅱ用于酸洗和出料；所述酸洗间两侧使用耐

酸的隔断进行封闭；所述酸洗间进料端和出料端

分别设有前水封池和后水封池，前水封池和后水

封池上方用隔断进行封闭，前水封池和后水封池

上放置可以平移的移动框。本实用新型可以大大

提升热镀锌车间的封闭率，减少有害酸性气体的

逸散，保护大气环境，实现环保减排的目的。
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1.一种水封式进出料的酸洗间，其特征在于，所述酸洗间包括依次布置的行车Ⅰ、前水

封池、行车Ⅱ、酸洗池和后水封池，行车Ⅰ用于进料，行车Ⅱ用于酸洗和出料；所述酸洗间的

两侧使用耐酸的隔断进行封闭，酸洗间的进料端和出料端使用前水封池、后水封池和隔断

一起进行封闭，隔断分别位于前水封池和后水封池的正上方，前水封池和后水封池上放置

有可以平移的移动框。

2.根据权利要求1所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：所述酸洗间的进料端设有

吊具和吊具起重平台，酸洗间的一侧设有操作区和操作区入口，操作区与酸洗池之间通过

隔断隔开，操作区与酸洗池之间设有检修门。

3.根据权利要求1或2所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：所述酸洗间一侧的隔

断留有常闭状态的透明窗户。

4.根据权利要求3所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：所述隔断固定在酸洗间的

侧壁上，行车Ⅰ和行车Ⅱ设置在酸洗间的顶部，行车Ⅰ位于前水封池外面部分，行车Ⅱ位于封

闭的酸洗间内部。

5.根据权利要求1所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：前水封池和后水封池上方

的隔断投影到水平面上，分别与前水封池和后水封池宽度的中心线重合。

6.根据权利要求1所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：前水封池或后水封池的宽

度为移动框宽度的两倍。

7.根据权利要求1所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：前水封池或后水封池上方

设置有柔性耐酸材质组成的挡帘，挡帘下端与移动框的边框接触，上端固定在隔断材料上；

移动框的长边框下端也设置有柔性耐酸材质组成的挡帘，挡帘的下端与水液面接触，隔断、

移动框的边框和挡帘共同形成一个封闭面。

8.根据权利要求1、5、6或者7所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：移动框与电机

连接，前水封池或后水封池上方设有轨道，移动框两侧设置在轨道上，通过电机驱动带动移

动框在轨道上移动。

9.根据权利要求8所述水封式进出料的酸洗间，其特征在于：所述移动框的端部设置有

横梁，吊具可以搭放在横梁上。
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一种水封式进出料的酸洗间

技术领域

[0001] 本实用新型将涉及一种车间结构，具体是一种水封式进出料的酸洗间。

背景技术

[0002] 在热镀锌加工处理行业，为保证热镀锌产品的表面质量，通常在热镀锌前必须进

行酸洗，对黑件表面进行除锈处理，利用行车将黑件浸泡于酸洗池中进行。目前传统的热镀

锌车间所有的工序呈直线式分布，车间顶部分布有至少2台通用行车，挂有待镀件的挂具在

行车的提升和横移下可以自由地进入酸洗池、漂洗池、助镀池、烘干炉、锌锅等，车间的顶部

或侧面根据锌锅、酸洗池的位置设置有抽风、除尘装置，以吸走酸洗池酸洗时产生的酸雾及

挥发的刺激性气体。此车间结构的特点是：①酸洗槽及操作为敞开模式；②浸镀工序锌锅上

方有抽风口或装置；③工序衔接为手持行车控制器控制，操作自由。但车间整体仍为酸雾、

挥发性氯化氢气体、少部分外逸氨氮气体的敞开体系，车间环境较差，且工人操作时与上述

气氛直接接触（如工人须站在酸洗池侧边作业），需要佩戴防毒面罩作业；同时不可避免发

生上述气氛向车间外的散逸（通常无风情况下50米以外就能凭气味判断出车间内有酸洗工

序），存在一定程度的环境污染。

发明内容

[0003] 针对上述现有技术存在的问题，本实用新型的目的是提供一种水封式进出料的酸

洗间，实现热镀锌酸洗间的尽量完全封闭，便于集中处理产生的酸雾等有害气体，减少对大

气的污染，实现环保减排的目的。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型将采用的技术方案是：

[0005] 一种用于水封式进出料的酸洗间，所述酸洗间包括依次布置的行车Ⅰ、前水封池、

行车Ⅱ、酸洗池和后水封池，行车Ⅰ用于进料，行车Ⅱ用于酸洗和出料；所述酸洗间两侧使用

耐酸的隔断进行封闭；酸洗间的进料端和出料端使用前水封池、后水封池和隔断一起进行

封闭，隔断分别位于前水封池和后水封池的正上方，前水封池和后水封池上放置有可以平

移的移动框。

[0006] 优选的，本实用新型所述酸洗间的进料端设有吊具、吊具起重平台，酸洗间的一侧

设有操作区和操作区入口，操作区与酸洗池之间通过隔断隔开，操作区与酸洗池之间设有

检修门。

[0007] 优选的，本实用新型所述酸洗间一侧的隔断留有常闭状态的透明窗户，便于操作

者操作和判断吊具的起吊和移动。

[0008] 优选的，本实用新型所述隔断固定在酸洗间的侧面，行车Ⅰ和行车Ⅱ固定在酸洗间

的顶部，行车Ⅰ位于前水封池外面部分，行车Ⅱ位于封闭的酸洗间内部。

[0009] 优选的，本实用新型所述前水封池和后水封池上方的隔断投影到水平面上，与前

水封池和后水封池宽度的中心线重合。

[0010] 优选的，本实用新型所述前水封池或后水封池的宽度为移动框宽度的两倍。
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[0011] 优选的，本实用新型所述后水封池可以作为酸洗间的漂洗池。

[0012] 优选的，本实用新型所述前水封池或后水封池上方设置有柔性耐酸材质组成的挡

帘，挡帘下端与移动框的边框接触，上端固定在隔断上；移动框的长边框下端也设置有柔性

耐酸材质组成的挡帘，挡帘的下端与水液面接触，隔断、移动框的边框和挡帘共同形成一个

封闭面。

[0013] 优选的，本实用新型所述移动框与电机连接，前水封池或后水封池上方设有轨道，

移动框两侧设置在轨道上，通过电机驱动带动移动框在轨道上移动。

[0014] 优选的，本实用新型所述移动框的端部设置有横梁，吊具可以搭放在横梁上。

[0015] 相比于现有技术，本实用新型的有益效果如下：

[0016] （1）本实用新型酸洗间实现了酸洗工序的完全封闭，防止了酸洗或挥发性氯化氢

气体的向外散逸。

[0017] 传统的酸洗工序为敞开系统，酸洗池产生的酸雾或挥发性氯化氢紧靠顶吸或侧吸

控制，酸雾或挥发性氯化氢的外逸明显，操作环境较差，对车间周边的大气环境污染严重。

“房中房”式的酸洗间虽将酸洗工序进行了封闭，但进出料的两个端面仍为半敞开系统，酸

雾或挥发性氯化氢的外逸仍不可避免。本实用新型的酸洗间改进了进出料方式，突破了传

统地轨或吊轨的空中吊挂式进出料模式，发明了地面下水池中吊具吊挂移动的进出料新方

式，允许酸洗工序的酸洗间或酸洗房的两个端面全封闭，实现了酸洗工序的完全封闭，将酸

洗工序产生的酸雾或挥发性氯化氢完全控制在酸洗间内，保证了这些危害气体的集中收集

和处理，防止了这些危害气体的外逸。另外，这种全封闭式的酸洗间允许操作者处于与酸洗

环境完全隔离状态完成酸洗间的进出料、酸洗和漂洗，明细改善了工作环境，杜绝了酸洗工

序操作者的人身健康威胁。

[0018] （2）本实用新型酸洗间结构简单，构建方便。

[0019] 本实用新型酸洗间结构简单，不需要改变现有酸洗池或漂洗池的位置和尺寸，不

需要改变现有车间的厂房结构和尺寸，只需将敞开式酸洗工序封闭，内部安装行车、顶吸或

侧吸装置，进出料端挖建水封池即可，尤其适合于老旧酸洗车间的环保改造。

附图说明

[0020] 图1是本实用新型的酸洗间整体布局示意图；

[0021] 图2是本实用新型的水封池三维结构示意图。

[0022] 图中：1‑行车Ⅰ、2‑前水封池、3‑行车Ⅱ、4‑检修门、5‑酸洗池、6‑漂洗池、7‑隔断、8‑

后水封池、9‑操作区入口、10‑操作区、11‑挡帘、12‑移动框、13‑横梁、14‑电机、15‑轨道；16‑

吊具；17‑吊具起重平台。

具体实施方式

[0023] 下面将结合附图对本实用新型进一步说明，但本实用新型的保护范围并不限于所

述内容。

[0024] 实施例1

[0025] 如图1所示，一种水封式进出料的酸洗间，所述酸洗间包括依次布置的行车Ⅰ1、前

水封池2、行车Ⅱ3、酸洗池5、漂洗池6和后水封池8，行车Ⅰ1用于进料，行车Ⅱ3用于酸洗和出
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料；所述酸洗间使用耐酸的隔断7进行封闭；所述酸洗间进料端和出料端分别设有前水封池

2和后水封池8，前水封池2和后水封池8上方用隔断7进行封闭，前水封池2和后水封池8上放

置有可以平移的移动框12；所述行车Ⅰ1和行车Ⅱ3固定在酸洗间的顶部，行车Ⅰ1位于前水封

池2外面部分，行车Ⅱ3位于封闭的酸洗间内部。所述酸洗间的进料端设有吊具16、吊具起重

平台17，酸洗间的一侧设有操作区10和操作区入口9，操作区10与酸洗间被侧面的隔断隔

开，隔断上设有检修门4，便于酸洗间的检修。

[0026] 本实用新型所述移动框12与电机14连接，前水封池2或后水封池8上方设有轨道

15，移动框12两侧设置在轨道15上，通过电机14驱动带动移动框12在轨道15上移动。

[0027] 作为本实施例的一个优选方案：本实施例酸洗间与操作区10之间的隔断留有常闭

状态的透明窗户便于进行观察。

[0028] 作为本实施例的一个优选方案：前水封池2和后水封池8上方的隔断7投影到水平

面上，与前水封池2和后水封池8宽度的中心线重合。

[0029] 作为本实施例的一个优选方案：前水封池2或后水封池8的宽度为移动框12宽度的

两倍。

[0030] 作为本实施例的一个优选方案：移动框12的端部设置有横梁13，吊具16可以搭放

在横梁13上。

[0031] 具体的生产过程中，酸洗间的进出料流程如下：

[0032] 将吊具吊运至吊具起重平台17，然后吊具16上加挂工件，吊具16在行车Ⅰ1的作用

下起吊并吊运至前水封池2上方，吊具16下降并搭放在前水封池2上面静置的移动框12的横

梁13上，此时吊具16上的工件浸没于水中，启动电机14，移动框12在电机14的驱动下由前水

封池2的外侧（位于酸洗间外部的一侧）向酸洗间内部移动，当移动框12移动至前水封池2的

内侧（位于酸洗间内部的一侧）时电机14制动，此时搭放在横梁13上吊具16及吊具16挂有的

工件已运送至酸洗间内，行车Ⅱ3运行至吊具16的上方，操作者在操作区10内遥控行车Ⅱ3

的吊钩钩入吊具16的吊环内，起吊，运行至酸洗池5；启动电机14，移动框12在电机14的驱动

下自前水封池2的内侧（位于酸洗间内部的一侧）移动并远离酸洗间，当移动框移动至前水

封池2的外侧（位于酸洗间外部的一侧）时电机14制动，移动框12静止等待；待工件酸洗完成

后，操作者在操作区内遥控行车Ⅱ3将吊具16吊运至漂洗池6漂洗，漂洗结束后又遥控控制

行车Ⅱ3将吊具16吊运至后水封池8的正上方，行车Ⅱ3的吊钩下降直至吊具16搭放在移动

框12上面的横梁13上，行车Ⅱ3和吊具16脱钩；电机14启动，移动框12在电机14的驱动下向

后水封池8的外侧（位于酸洗间外部的一侧）移动，当移动框12移动至后水封池8的外侧时电

机14制动，下一道工序的行车或起吊设备将吊具16及其挂有的已酸洗完成的工件吊运脱离

移动框12而进入下一道加工工序；电机14启动，移动框12在电机14的驱动下移动并靠近酸

洗间，当移动框12移动至后水封池8的内侧（位于酸洗间内部的一侧）时电机14制动，移动框

12静止等待；至此，本实施例的的酸洗间通过水封池及上面的移动框完成了物料进入酸洗

间、酸洗间内酸洗、物料离开酸洗间的全部操作；如此反复，本实施例的酸洗间连续完成工

件的进入、酸洗前处理、工件的离开。此实施例在霸州市老边幕墙金属材料有限公司酸洗车

间的八个月运行总结发现，此酸洗间几乎在完全封闭的状态下能够连续、稳定地完成物料

的进出和酸洗，酸洗间和操作者完全隔离，水封式的进出料方式将酸洗间的密闭率明显提

高，完全控制了酸洗间酸雾和挥发氯化氢的的外逸，明显改善了酸洗车间的操作环境，杜绝

说　明　书 3/4 页

5

CN 215365992 U

5



了酸洗车间对周边大气环境的污染。

[0033] 实施例2

[0034] 本实施例结构与实施例1相同，不同在于：吊具16及吊具16上挂有的工件进入酸洗

间后只在酸洗池5中酸洗，酸洗时间达到后，吊具16及吊具16上挂有的工件经后水封池8及

上面分布的移动框12移出酸洗间，工件经移动框12移出酸洗间的同时在后水封池8内完成

漂洗。生产运行表明，本实施例的酸洗间在完成进出料、酸洗的同时，可缩短漂洗时间，直接

利用水封池作为漂洗池，在工件离开酸洗间的同时完成漂洗。酸洗后的热浸镀锌镀件外观

质量统计发现，本实施例的酸洗间及操作不影响镀件的外观质量。

[0035] 实施例3

[0036] 本实施例结构与实施例1和实施例2相同，不同在于：所述前水封池2或后水封池8

上方设置有柔性耐酸材质组成的挡帘11，挡帘11下端与移动框12的边框接触，上端固定在

隔断7上；移动框12的长边框下端也设置有柔性耐酸材质组成的挡帘11，挡帘11的下端与水

液面接触，隔断7、移动框12的边框和挡帘11共同形成一个封闭面，这样酸洗间处于全封闭

的状态下实现进料、酸洗、漂洗、出料，抑制了挥发性氯化氢和酸雾的向外散逸，将操作者和

酸洗间内部的环境气氛完全隔离，所以，本实施例可以显著地增加酸洗间的封闭率，保护操

作者的人身健康和车间周边大气环境。
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图1

图2
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