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{54) Vorrichtung zum Abschrecken von langem, zylind‘rischen’Hértegut

(57 Die Erfindung betrifft das Gebiet des Hartens, insbesondere das Abschrecken von Vollprofil beim
kontinuierfichen Durchlauf durch eine horizontal arbeitende Hérteanlage. Ausgehend vom Ziel, Hértefehler und mit
Fehihartungen beim Durchhérten derartigen Hartegutes zu vermeiden, entstand die Aufgabe, eine
Abschreckvorrichtung zu schaffen, die ein Durchhérten von Vollprofilen gewahrieistet. Geldst wird die Aufgabe durch
einen doppelwandigen Hohlzylinder, der auBen einen KiihimittelzufluR und innen feine Bohrungen hat, durch die das
Kihimittel auf das Hartegut spritzt. Der Hohizylinder ist an beiden Enden durch U-férmige Blenden teilweise

- verschlossen, wodurch ein Kiihimittelstau entsteht. Die Oberfliche des Kiihimittels steht damit hoher als die
Oberkante des durchiaufenden Hirtegutes.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Abschrecken von langem zylindrischen Hartegut in horizontal arbeitenden kontmwerhchen
Durchlaufhérteanlagen zum Durchhérten von insbesondere Vollprofilen aus hartbarem Stahl, die aus einem doppelwandigen
Hohizylinder, der gleichmaRig Uber die Linge und den Umfang des inneren Manteis verteiit kieine Offnungen hat, besteht,
gekennzeichnet dadurch, daf die seitlichen Offnungen des Hohlzylinders (1) mit in Fihrungen (4) befestigten und
auswechselbaren Blenden (5} teilweise verschiossen sind und da die bei Durchiauf des Hirtegutes (7) verbleibende Offnung (8)
der Blende (5) so groB ist, da die Oberflache des Abschreckmittels im Inneren {iber die gesamte Lénge des Hohizylinders (1)
héher ist als die Oberkante des Hartegutes (7).

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gkennzeichnet dadurch, daB die Blende (5) U-Form hat, daR der offene Teil der Blende nach oben
gerichtet ist und der Mittelpunkt des Radius der Offnung der Blende (5) in der Hérteachse und in der Mittellinie des Hohlzylinders
(1) fiegt.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft das technische Gebiet des Hartens von langem, zylindrischen Hartegut. Sie wird mit besonderem Erfoig zum
Abschrecken derartigen Hartegutes mit Vollprofil nach induktiver Erwarmung auf Hartetemperatur und bei kontinuierlichem
- Durchlauf durch eine horizontal arbeitende Harteanlage angewandt.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zum Abschrecken von langem, zylindrischen Hértegut nach dem Erwarmen in horizontal arbeitenden, kontinuierlichen
Durchiaufhdrteanlagen auf Hartetemperatur werden unmitteibar hinter der Induktionsspule in der Fachwelt allgemein bekannte und
in der SU-PS 394 445 hinreichend beschriebene Spriihringe eingesetzt. Sie sind innen mit kleinen Offnungen versehen, durch die
das Abschreckmittel fein verteilt und unter Druck zerstéubt auf das Hartegut gelenkt wird und das Abschrecken bewirkt.

Sie sind in dieser bekannten Form jedoch nicht zum Durchhérten langen, zylindrischen Hartegutes, insbesondere mit Voliprofil,
geeignet, weil sie nicht die fir ein Durchhérten benétigte Abschreckmitteimenge zufithren und das Hartegut nicht lange genug unter
der Wirkung des Abschreckmittels haiten. Beim Einsatz derartiger Spriithringe zum Durchhérten sind ungenigende
Abschreckgeschwindigkeit und damit ungeniigende Abschreckeffekte verbunden mit Hartefehlern wie Harteverzug,
Weichfleckigkeit, ungleichméBiger Harteverlauf iiber den Querschnitt, d. h. Fehihartung |nsbesondere von Hartegut mit Vollprofil,
die Folge.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, Hartefehler und damit 6konomische Verluste durch Fehihdrtungen beim: Durchhirten von langem,
zylindrischen Hartegut mit Voilprofil in horizontal arbeitenden kontinuierlichen Durchlaufharteanlagen zu vermeiden.

- Darlegung des Wesens der Erfindung

Die technische Aufgabe, die durch die Erfindung geldst wird )

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir horizontai arbeitende kontinuierliche Durchlaufharteaniagen eine
Abschreckvorrichtung zu schaffen, in der auch Hartegut mit Vollprofil einer fiir ein Durchhérten ausreichend langen Zeitdauer dem
Abschreckmittel ausgesetzt ist.

Merkmaie der Erfindung

ErfindungsgemaR besteht die Abschreckvorrichtung aus einem doppelwandigen Hohlzylinder. Er ist auRen mit einem
AbschreckmittelzufluB versehen. innen sind gieichmaRig iber den Umfang und die Lange des Hohlzylinders verteilt kieine
Offnungen vorhanden, durch die das unter Druck stehende, flissige Abschreckmittel austritt und in den Innenraum des
Hohlzylinders gelangt. An den seitlichen Enden des Hohizylinders befinden sich in Fihrungen auswechselbare Blenden mit U-Form.
Sie sitzen so in den Fiihrungen, daR der offene Teil der Blendenéffnung nach oben zeigt. Die Blendendffnung endet unten in einem
Halbkreis.
- Die Blenden verschlieBen die seitlichen Offnungen des Hohlkérpers teilweise.

Die Lange des Hohlzylinders wird aus der maglichen Erwérmungsgeschwindigkeit des Hartegutes in der 1ndukt|ven
Erwérmungseinrichtung und damit der Durchlaufgeschwindigkeit des Hartegutes durch sie sowie der notwendigen Abschreckzeit
.des Hartegutes im Hohizylinder bestimmt:

Der Innendurchmesser des Hohlzylinders betragt das etwa 3- bis 5fache des gréRten Hartedurchmessers.

Beim Abschrecken bewirkt die bei Durchlauf des Hartegutes durch den Hohizylinder verbleibende Offnung der Blende, die kleiner ist
als die seitliche Offnung des Hohizylinders, einen Stau des Abschreckmitteis im Innern des Hohlzylinders auf eine Hdhe lber die
Oberkante des Hartegutes. Der gréRere freie Querschnitt der verbleibenden Offnung der Blende iber dem Hartegut gewéhrleistet
dabei den freien Ablauf des Abschreckmittels aus dem Hohizylinders. Der Hohlzylinder arbeitet dadurch wie ein
Durchlaufabschreckbad. : :
Durch an sich bekannte Festlegung der Austrittsgeschwindigkeit und/oder der Austrittsrichtung des Abschreckmittels aus den”
Offnungen in der Innenwand des Hohizylinders wird gleichzeitig eine gute Durchwirbelung des im Hohlzylinder gestauten
Abschreckmittels und damit eine gute Abschreckwirkung auch bei Vollprofil erreicht.

Die gleiche Wirkung der Abschreckvorrichtung wird erreicht, wenn mehrere autonom arbeitende, kurze Hohizylinder hintereinander
angeordnet sind. Der Abstand zwischen den einzelnen Hohlzylindern ist dabei so groB, daR das Abschreckmittel frei abiaufen kann.

.



Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll am nachfolgenden Beispiel naher erlautert werden. Die dazugehdérige Zeichnung zeigt einen Langsschnitt und
eine Seitenansicht der beanspruchten Abschreckvorrichtung.

Ein Hartegutstiick 7 (Dornstange fiir die Rohrherstellung) mit einem Durchmesser von 12,5 mm und einer Lange von 8000 mm wird
im horizontaten Durchiauf durch eine fest installierte induktive Erwdrmungseinrichtung auf Hartetemperatur erwérmt. in der
unmittelbar hinter der Erwarmungseinrichtung angeordneten Abschreckvorrichtung wird das Hartegutstiick 7 ebenfalls in
horizontalem Durchlauf auf eine Temperatur unterhalb des Ms-Punktes abgeschreckt. Die induktive Erwdrmungseinrichtung
gestattet bei einer Durchlaufgeschwindigkeit von 0,45 m/min sine gleichmaRige Hirtetemperatur dber den Querschnitt des
Hartegutes. Die Lange des Hohlzylinders 1 betrgt bei dieser Durchlaufgeschwindigkeit 62,56 mm. Der Innendurchmesser des
Hohlzylinders 1 betragt ebenfalls 62,5 mm. Die Gesamtquerschnittsflache der Offnungen 6 im inneren Mantel des Hohizylinders
betragt das 0,5fache der Querschnittsfldche des Abschreckmittelzulaufes 2. Die Breite der Offnungen der Blenden 5 betragt 25 mm.
Der Radius der Offnung der Blende betragt 12,5 mm.

Mit diesen MaRen wird erreicht, da der Stau des Abschreckmittels im innern des Hohlzylinders 1 Gber seine gesamte Lange hdher
ist als die Oberkante des Hartegutes 7, da® das Abschreckmittel frei ablduft und daB das Hértegut 7 sich fir eine gute
Abschreckwirkung unter dem Ms-Punkt eine ausreichend lange Zeitdauer in einem gut durchwirbeiten Wasserbad befindet.
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