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( 57) Anotace:

Zpiisob vyroby tvarovych dilli se provadi litim z
vytvrditelného materilu, ktery se v tekutém stavu vede do lici
hubice a touto lici hubici se relativnim pohybem mezi lici
hubici a negativni formou v negativni formé rozmisti a po
vytvrzeni vyjme. Tekuty material tekouci dutinach formy,
které probihaji ve sméru liti, to jest ve sméru vyroby,
popfipadé proti nému, se alespoii jednou pFinuti ke zméné

sméru.
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Zpisob vyroby tvarovych dili litim

Oblast techniky
Vynélez se tyka zplisobu vyroby tvarovych dilii litim z vytvrditelného materialu, ktery se v teku-

tém stavu vede do lici hubice a touto lici hubici se relativnim pohybem mezi lici hubici a nega-
tivni formou v negativni formé rozmisti a po vytvrzeni vyjme.

Dosavadni stav techniky

Takové zplisoby vyroby jsou znamé a pouZivaji se intenzivné ve znatném rozsahu.

Je znamé vyréabét tvarové dily kontinualnim zpisobem, pfi¢emz lici hubice a forma se vici sobé&
relativné navzajem pohybuji, takze forma se prostiednictvim lici hubice vyplni tekutym mate-
ridlem, ktery v oblasti formy, kterd se v disledku relativniho pohybu od lici hubice oddali,
ztuhne a synchronné s tim se opét uvolnény duty prostor formy pohybuje do oblasti lici hubice
pro kontinualni plnéni.

Oblasti pouziti téchto technologii je naptiklad liti m¥izovych elementii z olova, které se pouzivaji
zejména pii vyrobé olovénych elektrod pfi vyrobé akumulétori. Vzhledem k tekutému stavu mé
material rozlévany lici hubici do negativni formy sklon k tomu, aby se v negativni formé piekot-
né rozprostiel a zejména rovnéz formu v mistech lici hubice rychle vyplnil, takze pfi dal3im
plnéni formy se v disledku relativniho pohybu tekuty material napojuje na jiz ztuhly material,
pfitemz zde dochazi k vytvafeni délicich a tudiz nepevnych mist v materialu tvarového dilu.
Tvarové dily, které maji tyto nedostatky, nejsou vhodné k dal3imu pouZiti.

Pro zabranéni nekontrolovaného piekotného rozprostieni se pouZzivaji tésnici liSty usporadané
v oblasti lici hubice, které v podstaté zasahuji do negativni formy a brani nekontrolovanému
prekotnému plnéni formy tekutym materidlem.

Relativnim pohybem mezi formou a lici hubici a t&snicimi liStami na ni umisténymi dochazi ke
tfeni, které zejména v oblastech, kde &asti lici hubice a &asti formy se nachézeji v nepferuSova-
ném kluzném kontaktu, vede k vysokému namahani materialu.

Ptitom jsou kluzné plochy mezi sténou formy a té&snicimi liStami zvlast exponované a podléhaji
oproti ostatnich kontaktnim plocham mezi formou a lici hubici vy$dimu opotiebeni tfenim.
Dusledkem toho je &asta potieba dodateného obrabéni licich hubic, spojena s neproduktivnim

odstavenim stroje, jakoZ i vy3$3i naklady v diisledku pfed¢asného opotiebeni formy.
Ukolem vynalezu proto je vylepsit zplisob vyroby tvarovych dilii uvedeného druhu do té miry, ze

se zabrani nekontrolovanému pfekotnému rozprostirani tekutého materidlu, takze od tésnicich
1i¥t miZe byt v podstaté upuiténo.

Podstata vynalezu

Uvedeny tikol spliiuje zpiisob vyroby tvarovych dilii litim z vytvrditelného materialu, ktery se
v tekutém stavu vede do lici hubice a touto lici hubici se relativnim pohybem mezi lici hubici
anegativni formou v negativni form& rozmisti apo vytvrzeni vyjme, podle vynélezu, jehoZ
podstatou je, Ze tekuty materil tekouci v dutinich formy, které probihaji ve sméru liti, to jest ve
sméru vyroby, popfipadé proti nému, se alespoii jednou v oblasti hubice pFinuti ke zméné sméru.
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Regenim podle vynélezu se G&inn& omezi prekotné roztékani tekutého materidlu do oblasti formy
pfed lici hubici, protoZe je bran&no jednoduchému piimkovému daliimu teeni tekutého mate-
ridlu a tekuty materidl je pfinucen ke zméné sméru. P¥itom se rychlost teteni tekutého materialu
znaéné zpomali a tekuty material se pfi svém prekotném pohybu zbrzdi.

Draha pohybu materidlu se zmen3i do té miry, Ze na této draze jiz nedochazi k jeho ztuhnuti
av pribéhu stalého relativniho pohybu formy viigi lici hubici se je$td v tekutém stavu prostied-
nictvim lici hubice material smichava s dopliiovanym novym tekutym materialem.

Podle vyhodného provedeni se zmé&na smé&ru provede kolmo ke sméru teteni materialu, se zv1ast-
ni vyhodou prosttednictvim pferuseni jinak ptimkového liciho kanélu.

Zména sméru se s vyhodou provadi zalomenim liciho kanalu.
Negativni forma se s vyhodou umisti na vnéjii povrch valce.
Vilcovy povrch se s vyhodou vytvoii na bubnu.

Buben je s vyhodou protékan chladicim prostfedkem.

N

S vyhodou se odlije m¥iZ tvaru desky.

Zebra mtize se s vyhodou vyhnou alespoii v jednom sméru.
Vyhnuti se s vyhodou provede ve sméru te¢eni.

S vyhodou se odliji obrysy okraji.

Zejmeéna u popsaného poufiti pfi vyrob& mtizovych elementii na olovéné elektrody sestavaji tyto
miiZové elementy z rdmu, v némz jsou uspofadana miizovité se kfizujici nebo rozvétvujici zebra,
ktera jsou uspofddana v alespofi dvou riiznych smérech. Zebra jsou vzdy navzajem rovnobézna,
¢imz vzniknou v mfiZi oka. Obvykle se tekuty material nalije do formy a nekontrolovang se
roztete podél Zeber ve viech danych smérech, které miizova forma s oky nabizi. Toto tedent,
zvlasté pfekotné rozteeni ve sméru proti pohybu formy, které je toho vysledkem, se mize
podstatné potlacit tim, Ze Zebra, kterd jsou usporadana ve sméru pohybu formy, a rim mfize se
vytvoii pouze s kone€nou definovanou délkou a na svych koncich se pravoiihle v p¥i¢ném sméru
rozvénvuji (podélna Zebra mfize) nebo jsou pravothle vyhnuty (horni a dolni rAm mfiZe) tim
zplsobem, Ze vytvoli miiZovou strukturu na zpisob sité s pravoihle stupfiovits presazenymi
podélnymi Zebry a pravouhle zalomenym hornim a dolnim ramem.

PouZiti vyrobniho systému mfize bez t&snicich list, které je mozné s provedenim mfize s presaze-
nymi podélnymi Zebry a zalomenym hornim a dolnim rdmem, umoZituje navic provedeni obrysu
ramu se zaoblenymi rohy, zejména v pfechodové oblasti z horniho a dolniho ramu do p¥iéného
ramu.

Ostré rohy mezi dolnim rimem a pfi¢nym ramem, které jinak vzniknou pfi mechanickém pfig-
ném rozdélovani plynulého mtizového pasu a jsou &asto pricinou proraZeni piepazek s nasleduji-
cim vznikem kratkého spojeni mezi &lanky, proto odpadaji.

Mroor

Zpiisob podle vynalezu se s vyhodou pouZiva k liti olova.

Zpusob podle vynilezu je vhodny s vyhodou pro kontinudlni liti, pfi n&mz je negativni forma
vytvofena na vn&jSim povrchu valce, napfiklad gravirovanim. Valec je uloZen na bubnu, ktery
muZe byt s vyhodou chlazen. Lici hubice je obvykle uspofadana na $itce valce t&sn& u bubnu
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a buben se uvede do otageni. Tekuté olovo se pfivadi do lici hubice a pod tlakem se lije do
negativni formy ota&ejici se pod lici hubici. Vzhledem k zalomeni Zeber nemiize dojit k zadnému
nekontrolovang prekotnému roztékani tekutého materidlu, takze miZze byt zcela upusténo od
tésnicich list, podléhajicich opotiebeni. Tim je soutasné umoznéno vytvoreni vhodnych obrysi
okraju.

Zpusob podle vynalezu proto umoziiuje vznik inové valcové lici formy, u niz je lici kandl
alespoil jednou ve sméru vyroby pferusen.

MFizovy element zolova, vyrobeny zpiisobem podle vynalezu, je zcela novym elementem,
unéhoz jsou podélna Zebra alespoti vjednom sméru pierudena. Toto prerueni je s vyhodou
provedeno rovnob&znym pfesazenim mezi pti¢nymi Zebry. Timto opatfenim vznikne miiZzovy
element, ktery je vyrobitelny hospodarng a jednoduse kontinuélnim zpdsobem a navic poskytuje
zcela zv1a$tni moznost provedeni vyhodného obrysu v oblasti okrajii ramu. Proto mohou byt
viechny rohy naptiklad zaobleny, &im% je podstatné umoznéno automatické dalsi zpracovani
miizovych elektrod v dalSich vyrobnich fazich. Takové nové mfizové elementy mohou byt
napiiklad vlozeny jednoduse a bez poruseni odd&lovaciho materialu do kapes z oddélovaciho
materialu. Obrysy mohou byt rovnéZ provedeny i jinak, naptiklad mohou byt provedeny spojo-
vaci diry nebo podobné, coz doposud nebylo mozné vzhledem k nutnosti pouZiti t€snicich list.

Regenim podle vynalezu je vytvoten hospodérny a jednoduchy zpiisob, ktery znaéné zjednodusu-
je a zhospodaértiuje automatické kontinualni liti.

Piehled obrazku na vykrese

Vynélez bude dale blize objasnén na ptikladu provedeni podle pfilozeného vykresu, na némz je
na obr. 1 v piidorysu znazorn&n miizovy element podle vynalezu.

Piikladv provedeni vynalezu

Mfizovy element 1, znazorn&ny na obr. 1, sestava z ramu 2, ktery obsahuje horni rdm 3, dolni
ram 4 a po obou stranich pfi¢né ramy 5. Na hornim rdmu 3 je u znazornéného pfikladu prove-
deni vytvofen praporek 6, v ném% mize byt pozd&ji proveden otvor pro pfipojeni daliho stejné-
ho mfizového elementu do svazku.

Uvnitf ramu 2 je vytvofena miiz, ktera sestava z podélnych Zeber 7 a pti¢nych Zeber 8. Rohy 9
jsou zaobleny a v oblasti horniho ramu 3 a dolniho ramu 4 jsou vytvofena vyhnuti 10.

Mfizovy element 1 podle vynalezu mize byt vyrab&n kontinudlnim litim. Za tim GCelem mize
byt na valcové vndjii strang bubnu vytvofena lici forma, ktera je negativni formou miiZového
elementu 1, znazornéného na obr. 1, provedenou souvisle po celé valcové vnéjsi plose. Mfizové
elementy 1 mohou byt tedy odlévany jako nekone&né fada pfi¢nych rami 5 na za sebou nasledu-
jicich miiZovych elementech 1. Za tim G&elem se pohybuje buben kolem lici hubice, z niz vytéka
tekuté roztavené olovo. Toto olovo se lije do lici formy, kde se rozléva. Tekuté olovo se miiZe
rozlévat zejména do kanali formy pro vytvoreni podéinych Zeber 7 velmi malou rychlosti, proto-
7e tyto kanaly jsou stale pferuSované a nuti proto tekuté olovo k pravidelné zmén€ sméru. Proto
miiZe byt vyroben mtiZovy element 1 podle vynalezu dokonce s vyhnutimi 10, zaoblenymi rohy 9
a podobné.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby tvarovych dilt litim z vytvrditelného materialu, ktery se v tekutém stavu
vede do lic hubice a touto lici hubici se relativnim pohybem mezi lici hubici a negativni formou
v negativni formé rozmisti a po vytvrzeni vyjme, vyznaéujici se tim, Ze tekuty mate-
ridl tekouci v dutinach formy, které probihaji ve sméru liti, to jest ve sméru vyroby, poptipadé
proti nému, se alespofi jednou pfinuti ke zméné sméru.

2. Zpusob podle néroku 1,vyznadujici se tim.Zezména sméru se provadi kolmo ke
sméru teCeni.

3. Zpisob podle jednoho znarokd 1 a2, vyzna&ujici se tim, Je zména sméru se
provadi zalomenim liciho kanalu.

4. Zpusob podle jednoho zndrokii 1 a23,vyzna&ujici se tim, Ze negativni forma se
umisti na vnéjsi povrch valce.

S. Zpisob podle néroku 4, vyzna&ujici se tim, ze vilcovy povrch se vytvoii na
bubnu.

6. Zpusob podle naroku 5, vyzna&ujici se tim, Ze buben je protékén chladicim
prostiedkem.

7. Zpusob podle jednoho znérokii 1 az6,vyznadujici se tim, Ze se odlije miiZ tvaru

desky.

8. Zpusob podle niroku 7, vyzna€ujici se tim, Ze Zebra miize se vyhnou alespoi
v jednom sméru.

9. Zpisob podle néroku 8, vyznadujici se tim, Ze vyhnuti se provede ve smé&ru
teceni.

10. Zpusob podle jednoho zndrokli 1 a2 9, vyzna&ujici se tim, Ze se odliji obrysy
okraju.

11. Zpisob podle jednoho z narokti 1 a2 10, vyzna&ujici se tim, Ze se odlije olovo.

1 vykres
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