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Inventia de fatd se refera la un procedeu si la un dispozitiv de aplicare a
marcajelor orizontale, pe sosele sau alte suprafete carosabile, utilizandu-se vopsele de
dispersie, diluabile cu apa.

Marcajele orizontale, indeosebi linile de limitare, de dirijare si de avertizare, sunt
aplicate, in general, cu ajutorul unui vehicul de marcare, ce este echipat cu pistoale de
pulverizare a vopselei de marcaj si, in cazul de faté, cu un dispersor de granule pentru
aplicarea granulelor reflectante, asa cum este descris de exemplu in documentul EP-B-
0280102.

Sunt cunoscute, in general, vopsele de marcaj cu solventi, a ciror utilizare este
din ce in ce mai frecvent criticatd din mative de protectie a mediului ambiant. Mai sunt
cunoscute si vopsele de dispersie, diluabile cu ap3, ecologice.

Dezavantajele ambelor tipuri de vopsele de marcaj au in comun un timp de uscare
destul de mare, in general de 10 + 30 min. La un timp de uscare de 20 min, de
exemplu, si o vitezd de marcare de 6 km/h, este necesara blocarea unei portiuni de
drum, de circa 2 km in spatele utilajului, ceea ce are ca urmare strangulari si blocari
considerabile ale circulatiei. In plus, activititile de marcare sunt intrerupte de conditiile
meteorologice nefavorabile si de iminenta ploii, pentru a se evita eventuala intindere a
vopselei ce nu a devenit inca rezistents la ap4.

Documentul EP-A-200249 descrie un procedeu conform caruia o vopsea de
dispersie hidratata se usucé intr-un interval de 15 min, in cazuri speciale 6 min, dupa
aplicare, prin addugarea unei sari hidrosolubile, cum ar fi clorura de saodiu, clorura de
calciu sau altele asemenea. Cantitatea de sare ajunge la aproximativ 15+25 g pentru
fiecare metru patrat de suprafat3 vopsit.

Documentul EP-A-409458 descrie vopsele de dispersie, coagulabile sub actiunea
acizilor, care cuprind, in special, 0 emulsie polimerica anionica, stabilizats Si un amino-
polimer polifunctional si care sunt stabilizate printr-o baza volatild in mediu alcalin. Dupa
aplicare, baza de evapora, astfel incat valoarea pH-ului coboars, iar dupa depasirea
valorii pH-ului de coagulare vopseaua se intSreste. Timpul de uscare atinge 1020 min
sau mai mult, in functie de temperatura si de gradul de umiditate a aerului, care
influenteaza evaporarea bazei.

Numeroase dispersii diluabile cu apa, coagulabile sub actiunea acizilor, respectiv
emulsii, care ar putea fi utilizate potrivit procedeului prezentat, sunt descrise in
documentul EP-A-04094589. Valoarea pH-ului formulelor este reglata, cu ajutorul unor
baze cunoscute, cum ar fi, de exemplu, solutie de hidroxid de sodiu, amoniac, respectiv
aminobaze organice primare-tertiare, la pH 8-10. Contrar brevetului EP-A-0409459
insa, conform inventiei de fatd, nu este necesard folosirea bazelor volatile. intirirea
compozitiei (coagularea) se petrece, in general, la trecerea la o valoare a pH-ului usor
acida.

Problema tehnica consta in realizarea marcajelor cu timpi de uscare a vopselei
mai scurti si, in mare masurd, independenti de conditile atmosferice, care sa
inlesneascd desfasurarea lucrului, fard blocarea soselei chiar si in conditii atmosferice
nefavorabiie, independent de umiditate si temperatura.

Solutia problemei tehnice consta in aceea cé o vopsea de dispersie diluabild cu
apa, coagulabild sub actiunea acizilor, este aplicatd pe suprafata soselei, prin pulverizare
si adusa n contact cu un acid dispersat sub forma unei solutii hidratate, a unei pulberi
sau a unor particule impregnate cu acid anorganic sau organic uzual, de preferint3 acid
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citric, acid acetic, acid clorhidric sau acid sulfuric, cu un dispozitiv pe care este montat
cel putin un pistol de pulverizare a vopselei un dispozitiv de imprastiere a acidului, un
distribuitor de particule profilate, un dispersor de granule reflectante si un al doilea ajutaj
de imprastiere a acidului.

Aplicarea vopselei si a acidului se face prin metode cunaoscute, in special, prin
pulverizare.

Avantajele aplicarii inventiei sunt: timpul de uscare si perioada de 1-2 min, sau
mai putin, dupa care se poate circula peste vopsea, in functie de grosimea stratului si
de procedeul de aplicare, scurtandu-se astfel la o fractiune din timpul de uscare necesar
pana acum.

Se prezinta, in continuare, patru exemple de realizare ale dispozitivului de aplicare
a marcajelor in legatura si cu fig. 1+4, care reprezinta:

- fig.1, un prim exemplu de realizare al unui vehicul de marcare cu un pistol de
pulverizare a vopselei, un dispersor de granule reflectante si un ajutaj pentru pulverizare
de acid pe marcaj;

- fig.2, un al doilea exemplu de realizare al unui vehicul de marcare, in cadrul
caruia acidul este pulverizat direct in jetul de vopsea;

- fig.3, un al treilea exemplu de realizare al vehiculului care are un dispersor de
granule, ce presara in jetul de vopsea granule reflectante, care au fost in prealabil
tratate cu acid;

- fig.4, un al patrulea exemplu de realizare al vehiculului de marcare, in cadrul
caruia instalatiile vehiculului de marcare prezentate in fig. 1 sunt completate cu instalatii
suplimentare: distribuitor de granule, un al doilea pistol de pulverizare a vopselei si un
ajutaj pentru acid.

Exemplul 1. Potrivit unui prim exemplu de realizare al procedeului conform
inventiei, pus in practicd cu ajutorul unui vehicul de marcare ce se deplaseaza in sensul
sagetii din fig.1, pelicula de vopsea proaspat aplicatd este stropitd, la scurt timp dupa
aplicare, cu o solutie hidratatd a unui acid. Pentru aceasta, pe vehiculul de marcare 1,
se afla instalate un pistol de pulverizare  a vopselei, cunoscut, care pulverizeaza un jet
de vopsea 3 pe soseaua S, iar in spatele acestuia, un ajutaj 4 de pulverizare a unui acid
$ asupra marcajului proaspéat de vopsea, iar in spatele acestuia un dispersor de granule
6, care presara granule reflectante 7 pe marcajul proaspat.

Exemplul 2. Potrivit unui al doilea exemplu de realizare, al procedeului, redat in
fig.2, o solutie acida este aplicatd simultan cu vopseaua, intrucét in vopseaua pulverizata,
care iese dintr-un pistol de pulverizare 2, este inglobat acidul 5 expulzat de un ajutaj de
pulverizare 4, instalat imediat in spate.

Se obtine astfel o distribuire omogend a acidului in stratul de vopsea si 0
coagulare, deci intdrire, omogena a vopselei. Sunt presdrate apoi, pe marcajul proaspat,
granule reflectante 7, prin intermediul dispersorului de granule 6.

Exemplul 3. Potrivit unui al treilea exemplu de realizare a procedeului, acidul este
utilizat sub forma unei pulberi cu continut acid sau a unui material granular cu continut
acid. Pentru aceasta, se amesteca, de exemplu, prin macinare, acid solid cu diverse
materiale de umplutura uzuale (de exemplu: silicati, sulfati, oxizi metalici}, pana la nivelul
cantitativ si de granulatie dorit.
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Exemplul 4. Potrivit unui exemplu preferat de realizare, un material cu continut
acid este obtinut astfel: se dizolva in apa un acid hidrosolubil, se adauga in solutie granule
reflectante sub forma unor granule de sticld, se adauga, daca este necesar, umplutura
si/sau liant, uzuale, se filtreaza si se lasa sa se usuce. Granulele de sticld sunt, n acest
mod, acoperite cu acid. Se pot utiliza si acoperiri si alte particule profilate; aceasta
aplicare combinatd a vopselei si a granulelor de sticlad sau al altor particule se realizeaza
dupd cum este descris de exemplu in documentul EP-0280102. Granulele de sticla
servesc astfel, pe de o parte, la uscarea rapida a vopselei dupa aplicare, iar apoi drept
corpuri reflectante pe marcaijul soselei. intregul proces tehnologic poate fi realizat printr-
0 singura strabatere a sectorului in lucru, utilajul mobil fiind apoi deplasat.

Exemplul de realizare a procedeului mentionat anterior poate fi pus in practica cu
ajutorul unui vehicul de marcare 1, conform fig.3. Un jet de vopsea 3 este pulverizat pe
suprafata soselei S cu un pistol de pulverizare a vopselei 2, iar niste granule de sticld 9,
care au fost in prealabil tratate cu acid, sunt inglobate cu ajutorul unui dispersor de
granule 8 in jetul de vopsea B, ce iese din pistolul pulverizator 2. in locul granulelor
reflectante, tratate, pot fi inglobate in jetul de vopsea 3 si alte particule tratate cu acid,
in special, particule profilate. Conform unei alte variante a procedeului, granulele
reflectante sau alte particule tratate cu acid pot fi presarate pe marcajul de vopsea
proaspat trasat si dupd aplicarea vopselei pe suprafata soselei §. De asemenea, in
exemplul dfin fig.3, este prevdzut la urma incd un dispersor de granule 6 pentru
presararea de granule reflectante normale 7.

In cadrul procedeului cunoscut descris in documentul EP-B-0280102, noul
procedeu conform inventiei poate fi folosit dupa cum urmeaza: pe vehiculul de marcare
1, se afla montate la intervale mici, unul dupa celdlalt, un pistol de pulverizare 2 a
vopselei, un distribuitor de particule 10, un ajutaj 4, un al doilea pistol de pulverizare 12
a vopselei, un dispersor de granule 8 si un al doilea ajutaj 13. Pistolul de pulverizare 2
proiecteaza un jet de vopsea 3 pe suprafata benzii de circulatie S, dupa aceasta, sunt
aplicate pe marcaj particule profilate 11, prin intermediul distribuitorului de particule;
putin dupa aceasta este imprastiat, prin ajutajul 4, acidul 5 pe marcajul proaspat de
vopsea, n continuare particulele profilate sunt acoperite cu jetul de vopsea pulverizat de
cel de al doilea pistol de pulverizare a vopselei 12, apoi sunt aplicate cu ajutorul
dispersorului de granule 6 granule reflectante normale 7, care se fixeaza indeosebi pe
proeminentele stratului de vopsea datorate particulelor profilate 11, iar in final, pentru
rapida uscare a peliculei de vopsea aplicate la urm3, se mai pulverizeaza acid pe marcaj,
prin ajutajul 13.

Procedeul conform inventiei poate fi realizat cu vopsele de dispersie uzuale
diluabile cu apa si coagulabile sub actiunea acizilor. Se poate verifica foarte usor daca o
anumita dispersie este corespunzatoare pentru procedeu: dispersia este tratata incet,
in picaturi, cu un acid; daca dispersia coaguleaza foarte repede dupa administrarea unei
anumite cantitati de acid, atunci ea corespunde.

Cei mai multi acizi uzuali, organici si anorganici, volatili sau nevolatili, sunt utilizabili
potrivit procedeului prezentat sub forma unei solutii hidratate sau, daca e posibil,
organice, de exemplu acetond. Pot fi dati ca exemplu acidul clorhidric, acidul sulfuric,
acidul fosforic, acidul azotic, acidul acetic si acidul citric.
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In locul acizilor pot fi folosite si anhidride acide, care reactioneaza ca acizi la
contactul cu apd a vopselei de dispersie hidratate. Utilizarea anhidridelor
corespunzatoare acizilor anorganici, de exemplu pentoxid de fosfor in forma solida, sau
a anhidridelor corespunzitoare a acizilor organici, in forma solida sau lichid3, ca de
exemplu anhidrida acidul acetic dizolvats in apa sau intr-un solvent organic ca acetona,
conduce intotdeauna la rezultate bune. La intrebuintarea anhidridelor acide solide,
acestea se utilizeaza mai ales sub formé de pulbere si fie se inglobeaz4 in jetul de vopsea
al pistolului de pulverizare se presard pe marcajul de vopsea proaspit, sau se utilizeazi
la acoperirea granulelor reflectante sau a particulelor profilate.

Avantajoase s-au dovedit indeosebi acidul acetic hidratat si acidul citric hidratat,
intrucat acidul acetic este volatil, ecologic si ieftin, iar acidul citric este inodor.

In general, se utilizeaza in cazul acizilor slabi, ca acidul acetic sau citric, o solutie
acida hidratatd de 10:30%, de preferintd de aproximativ 20%, iar in cazul acizilor tari,
ca acidul sulfuric sau clorhidric, o solutie de 5+15%, de preferintd de aproximativ 10%.
Fata de procedeele care produc intarirea vopselei prin ad3ugare de saruri, cantitatile
necesare de acizi sunt mult mai reduse. in functie de tipul si compozitia dispersiei de
vopsea folosite, de acid si de concentratia acidului, ca si de procedeul de aplicare, se
obtin rezuitate bune prin addugarea unei cantitéti de acid diluat de 0,6+2% din cantitatea
de dispersie de vopsea aplicats; in cele mai multe cazuri, este suficientd o proportie de
aproximativ 1% din greutate.

Au fost realizate numeroase experiment&ri, in special cu formule de vopsea care
in afara compartimentelor obisnuite, indeosebi materiale de umpluturs si pigmenti
coloranti, contin ca liant urméatoarele trei dispersii disponibile pe piata:

- Johncryll (marca inregistraté), comercializat de firma Johnson;

- Luhydran (marca inregistratd), comercializat de firma BASF;

- Primal (marca inregistratd), comercializat de firma Rohm & Haas.

Ca acizi au fost experimentati: acid citric, acid acetic, acid clorhidric si acid
sulfuric.

Tabelele din fig.1 si 2 prezintd rezultatele experimentale obtinute cu cele trei
formule din coloana 1, o dat& cu o grosime a stratului de vopsea de aproximativ 1000
pm) (tabelul 1) si o daté cu o grosime de aproximativ 400 pm (tabelul 2). Rezultatele
experimentale se refera pe de o parte la incercéri de laborator, in cadrul cirora stratul
de vopsea a fost aplicat pe un suport neabsorbant sub forma unei placi de sticls, iar pe
de alta parte la teste practice, in cadrul cérora dispersiile de vopsea indicate au fost
aplicate pe o imbracaminte rutierd bituminoasa uzuald. In cadrul incercarilor de laborator
au fost folosite dispersii de vopsea cu un continut de ap& de 45%, 27% respectiv 18%,
, iar in cadrul incercarilor pe sosea dispersii cu un continut de ap3 de 18%. Rezultatele
experimentale obtinute la valorile de temperaturd si de umiditate a aerului indicate in
coloana 2 respectiv 3 apar in coloanele 4, 5 si 6, 7, cele trei valori de timp ce apar
desparti prin bare ablice, corespunzitoare continutului de apd mentionat de 45%, 27%
respectiv 18%, fiind asadar trecute in ordinea descresc&toare a continutlui de apa.

Valoarea pH-ului formulelor utilizate se regleazaé cu ajutorul amoniacului si a
hidroxidului de sodiu la valori de pH intre 9 si 10. Rezultatele obtinute cu diferiti acizi au
fost practic identice, astfel incat nu sunt prezentate fiecare in parte. Datele oferite se
refera la experimentari cu o grosime a stratului de vopsea de 1000 pm (tabelul 1) si acid
citric hidratat in proportie de 30% si la experimentéri cu o grosime a stratului de vopsea
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de 400 pm (tabelul 2) si acid acetic in proportie de 20%. Au fost masurati timpii dupa
care vopseaua s-a uscat respectiv a devenit rezistenta la apd, asa dupa cum se indica
n coloanele 4+9 si dupa cum se va explica mai detaliat in cele ce urmeaza.

Incercarile de laborator au fost efectuate intr-0 camera climatica, fira miscari de
aer. Dispersiile de vopsea au fost aplicate pe o placa de sticld, intr-un strat de grosime
bine definita. Imediat dupd aceasta, pelicula de vopsea a fost stropita cu solutie acids,
pand la coagularea vopselei. Uscarea a fost determinata printr-un "test cu degetul”, adica
prin apasarea degetului mare cu o usoara rasucire. In cazul in care pelicula de vopsea
nu a fost astfel deterioratd, s-a considerat vopseaua uscata si prin urmare apta de a fi
supusa traficului. Dupa constatarea uscarii, pelicula de vopsea a fost tinuta timp de 15
s n apa curgatoare; daca in aceste conditii pelicula nu s-a curatat, ea a fost considerata
rezistenta la apa.

In cadrul incercérilor pe sosea, linile de marcaj au fost trasate cu un piston de
pulverizare a vopselei obisnuit. In cazul unei grosimi a stratului de vopsea de 100 pm
(tabelul1), solutia de acid a fost pulverizata direct in jetul de vopsea iesind din pistolul de
pulverizarea vopselei, cu ajutorul unui vehicul de marcare, conform fig.2. In cazul unei
grosimi a stratului de vopsea de 400 pm (tabelul.2), solutia de acid a fost imprastiata
dupa aplicarea vopselei, prin intermediul unui vehicul de marcare conform fig.1, pe
marcajul proaspat. Timpii de uscare au fost constatati in felul urmator: un autoturism
a trecut peste marcajul de vopsea trasat. Vopseaua a fost consideratd uscata atunci
cand nu s-a vazut urme de vopsea pe pneurile vehiculului, respectiv atunci cand nu s-au
gasit urme de pneuri pe vopsea. Marcajul de vopsea a fost considerat rezistent la apa
daca nu s-a dizoltat dupa ce a fost tinut 10 s sub apa curgdtoare.

In cadrul incercarilor pe sosea au rezultat, in cadrul limitelor de toleranta,
aproximativ aceiasi timpi scurti indicati, pentru toate valorile de temperaturd si de
umiditate a aerului si anume, pentru o grosime a stratului de vopsea de 1000 pm, un
timp de uscare de 2 min sau mai putin si un timp de "rezistenta la apa" de 3 min sau
mai putin. In cazul unei grosimi a stratului de vopsea de 400 pm (tab.2) timpul de uscare
a fost de 3/4 min sau mai putin, iar timpul de “"rezistenta la apa” de 1,5 min sau mai
putin. Chiar si la alte valori de temperatura si de umiditate a aerului, asa dupd cum se
arata in tab.2, timpii de uscare indicati nu s-au schimbat decéat in mad nesemnificativ.

Cantitatea utilizatd de solutie hidratatd de acid ajunge la aproximativ 1% din
greutatea vopselei aplicate.

Tabelele 1 si 2 arata ca timpii de uscare, prin folosirea de acid, sunt de cateva
ori mai mici decat cei de uscare normald, fara acid. In afard de aceasta, se mai poate
vedea ca timpii de uscare aobtinuti in aer liber, deci cu o miscare practic neintrerupta a
aerului, pe un suport de bitum obisnuit, mai mult sau mai putin absorbant, sunt in esenta
mai mici decat timpii de uscare obtinuti pe o placa de sticld, intr-o camera climatica fara
miscare a aerului. Asa cum era de asteptat, pentru o aceeasi tehnica de aplicare, timpii
de uscare sunt mai mici pentru o grosime mai redusa a stratului de vopsea decat pentru
0 grosime mai mare a stratului de vopsea. De asemenea, timpul de uscare scade in mod
evident odat# cu sciderea continutului de ap# din vopsea. In final, tabelele arat3 ca timpii
de uscare si de atingere a rezistentei de apa prezinta o dependenta destul de puternica
fatd de umiditatea aerului si de temperatura in conditile neaddugarii de acid, iar
dimpotriva, in conditiile adaugarii de acid sunt aproape independenti fata de temperatura
si fata de umiditatea aerului.
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Asa dupa cum s-a ardtat, procedeul poate fi realizat conform oricareia dintre
variantele de realizare mentionate mai sus, dacd grosimea stratului de vopsea aplicata
este mai micad decat 350+450 pm. Pentru grosimi mai mari ale stratului se recomanda
ca acidul s& nu se imprastie numai pe suprafata superioara a vopselei proaspat aplicate,
intrucat in acest caz apare riscul de formare a unei pojghite intarite a suprafetei
superioare sub care vopseaua sa ramana lichida, ci sa se aplice acidul sau materialul cu
continutul acid simultan cu vopseaua, de exemplul sub forma pulverizata.

In practica se poate proceda astfel ca, dupa ce vopseaua si, dac3 este cazul,
granulele de sticld, sunt aplicate cu un vehicul de marcare obisnuit, imprastierea acidului
sa se efectueze de cétre un vehicul de sigurantd urmand imediat vehiculului de marcare,
vehiculul de sigurantd fiind utilizat in mod normal ca utilaj mobil si purtdnd placile
indicatoare si de avertizare pentru vehiculul care ii urmeaza.

Inventia ofera o metoda avantajoasa, din punct de vedere a costului, de atingere
rapida a posibilitdtii de a supune traficului un marcaj rutier. Metoda poate fi folosita la
orice santiere mobile, la locuri de parcare, piste de aeroport s.a.m.d., siin general la
orice santiere supra - sau subterane la care munca trebuie sa se desfasoare foarte
rapid. Trebuie luatd in consideratie compatibilitatea metodei cu mediul inconjurator:
intrucat coagularea se realizeaza deja la un pH usor acid, acidul aplicat este neutralizat,
nu volatizeaza deloc acid de pe sosea in mediul inconjurdtor. In plus, daca se utilizeazi
un acid nevolatil, de exemplu acid citric, aceast acid este si absolut inodor.

Procedeul conform inventiei poate fi intrebuintat in modul descris, cu oricare
dintre formulele hidratate de vopsea, care au la baza un liant coagulabil sub actiunea
acizilor.

Tabel 1
Grosimea Tem- Umi- Timp de uscare {minute}
i ) .
stratului de | pera ditate Continut in apa al vopselei: 45%/27%/18% 18% pe imbra-
vopsea burd aer sticld caminte rutierd
1000 C %rel. | PC
fara acid cu acid cu acid
Combinare uscat rezistent la uscat rezistent | uscat rezis-
cu: apa la apa tent la
apa
12°C 80% 70/49/33 80/61/35 | 8/5/5 | 11/8/8
JONCRYL 22°C 75% 51/36/21 75/43/27 | 7/5/4 | 10/7/7 2 3
30°C 60% 36/21/18 41/29/22 | 7/4/74 | 10/7/7
LUHYDRA 12°C 80% 63/45/29 68/46/31 | 7/5/4 | 11/9/7
N 22°C 75% 47/29/18 55/33/24 | 6/5/4 | 10/7/6 2 3
30°C 60% 31/20/17 36/22/19 | 6/5/4 | 10/7/6
12°C 80% 58/36/24 51/38/31 | 7/5/4 | 11/7/6
PRIMAL 22°C 75% 38/23/17 43/38/24 | 7/6/4 | 10/6/5 1,5 2.5
30°C 60% 27/17/13 29/20/17 | 6/5/4 | 08/5/5
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Tabel 2
Grosimea Temp | Umidit Timp de uscare (minute)
stratului de | era- aer : .
o ate Continut in apa al vopselei: 45%,/27%,/18% 18% pe
vopsea turd % rel. - . e
o pe sticla imbracaminte
400y C .
rutier3
fara acid cu acid cu acid
Combinare uscat rezistent [a uscat rezistent | uscat | rezistent
cu: ' apa la apa la apa

JONCRYL 22°C 75% 47/31/19 | 57/38/25 | 5/3/1 | 6/5/2 3/4 1.5

LUHYDRAN | 22°C 75% 43/23/17 | 47/28/20 | 4/2/1 | 6/4/2 3/4 1.5

PRIMAL 22°C 75% 35/18/12 | 38/24/16 | 4/2/1 | 5/3/2 1/2 1.0

Revendicari

1. Procedeu de aplicare a marcajelor orizontale, pe sosele sau alte suprafete
carosabile, utilizand vopsele de dispersie, diluabild cu apa, coagulabile sub actiunea
acizilor, caracterizat prin aceea ca o vopsea de dispersie hidratats este aplicata pe
suprafata soselei, prin pulverizare si adus& in contact cu un acid dispersat, sub forma
unei solutii hidratate, sau a unei pulberi sau a unor particule impregnate cu acid.

2. Procedeu conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca este utilizat3 o
vopsea de dispersie reglata bazic, care contine un liant in sine cunoscut, coagulabil sub
actiunea acizilor.

3. Procedeu conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca acidul
este imprastiat peste vopseaua de dispersie, proaspat aplicatd sub forma unei solutii
hidratate, sau intr-un solvent organic, de preferinté o solutie de
10...30%.

4. Procedeu conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca vopseaua
de dispersie este pulverizatd pe suprafata soselei, iar acidul sub forma unei solutii
hidratate sau intr-un solvent organic, de preferint3 o solutie de 10...30%, este pulverizat
n jetul de vopsea pulverizata.

5. Procedeu conform revendicrii 1, caracterizat prin aceea ca in vopseaua de
dispersie, se adauga o anhidrida acida, care, impreuna cu apa din vopseaua de dispersie
hidratata, alcatuieste acidul mentionat.

B. Procedeu conform revendicarii 1, 2 sau 5, caracterizat prin aceea c& acidul
sub forma unor particule solide sau de anhidrida acida, este presarat peste vopseaua
de dispersie aplicatd pe suprafata carosabila.

7. Procedeu conform revendicarii 1, 2 sau 5, caracterizat prin aceea céa
vopseaua de dispersie este pulverizatd pe suprafata soselei, iar acidul este pulverizat in
jetul de vopsea sub forma unor particule salide cu continut de acid sau de anhidrida
acida.
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8. Procedeu conform revendicdri 6 sau 7, caracterizat prin aceea ci
particulele cu continut acid sunt granule de sticld acoperite cu un strat subtire, aderent,
de acid solid sau anhidrida acida solida.

9. Procedeu conform revendicarilor 1,2,3 sau 4, caracterizat prin aceea ca,
drept acizi, sunt utilizati acizi anorganici sau organici uzuali, de preferinta acid citric, acid
acetic, acid clorhidric sau acid sulfuric.

10. Procedeu conform uneia dintre revendicérile 5 - 8, caracterizat prin aceea
cé, drept anhidrida acida, este utilizatd o substanta aleasa dintre anhidrida acida a unui
acid anorganic, de exemplu pentoxid de fosfor in forma solidd, anhidrida acida a unui acid
organic in forma solida, sau anhidridd acida a unui acid organic in forma lichida, de
exemplu anhidrida acidului acetic dizolvata intr-un solvent organic sau diluata cu apa.

11. Dispozitiv pentru realizarea procedeului de la revendicarea 1, cuprinzand un
vehicul de marcare (1) pe care este montat cel putin un pistol de pulverizare (2] a
vopselei, caracterizat prin aceea cé pe vehiculul de marcare (1), este instalat un
dispozitiv (4, 8) pentru impréastierea acidului pe stratul de vopsea pulverizatd sau in jetul
de vopsea care iese din pistolul de pulverizare (2).

12. Dispozitiv conform revendicarii 11, caracterizat prin aceea cé pe vehiculul
de marcare (1), sunt instalate in spatele pistolului de pulverizare (2) a vopselei, un
distribuitor (10) de particule profilate, in spatele acestuia un prim ajutaj (4), pentru
impréstierea acidului peste vopseaua de dispersie proaspat pulverizata, un al doilea pistol
de pulverizare (12) a vopselei, un dispersor (6) de granule reflectate si un al doilea ajutaj
(13) de imprastiere a acidului.

Presedintele comisiei de examinare: ing. lonescu Bucura
Examinator: ing. Scaunagu Elisabeta
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