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(54) Vertikélne zariadenie na elektrochemicko-mechanické odstraiiovanie otrepov
a zaoblovanie hrén

Vynélez se tyka prevedenia vertikélneho zariadenia na elektrochemicko-mechanické od-
stranovanie otrepov a zaoblovanie hrén na kovovych elektrovodivych sddiastkéch, najmé po

tpieskovom obrébani.

Vv suasnej dobe sa v réznych odvetviach priemyslu &oraz viac pouzivaji rézne tvarova-
né profily zhotovované pretlafovanim. Vo vyrobe je potrebné tieto profily delit ¥i uZ stri-
hanim, rezanim a podobne na kusy r8znej dizky. Povrch tychto delenych gasti v deliacom

mieste vykazuje velku drsnost & pomerne velké otrepy na hranéch deliacich pléche Odstrano-« ;

vanle uvedenych otrepov a zaoblovanie hrén stroanym trieskovym obrédbanim je u tyechto sﬁ-
Eiastok prakticky nemoiné, preto sa vo va&3ine pripadov prevédza rulne, to je velmi pracné
a néro¥né ne pracovné sily. Kedie sa tu jednd vaddinou o odstrafiovanie otrepov a zaoblova-
hie hrén u tverovo zloZitych profilov, javi sa vhodné tito opéréciu prevéddzat elek@rochef,

mlcky.

U doteraz znémych zariadeni na elektrochemické odstrafnovanie otrepov & zaoblovanie
hrén kovovych elektrovodivych obrobkov musi byt medzi pracovnou elektrodou a obrobkom'na-
stavend pracovnéd medzera, do ktoreJ sa prlvédza elektrolyt pod tlakom. Pracovné elektroda™
Jje voii obrobku’ bud pevne ustavené alebo pohyblivé. Pri odstranovani otrepov sa odoberd B

materidl z celého povrchu, alebwilen 2 ostrych hrén. Pri ods;ranovani otrepov u oh;ohkov
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v#¥8ich rozmerov, alebo tvarove zloZitych sudiastok Je potrebné zhotovovat zloZité pri- !
pravky na presné ustavenie elektrédy voli obrobku, alebo vo&i obrébanym hraném. Pri vl
81{ch otrepoch alebo nerovnostiach pov?chu, hrozi prL obrédbani nebezpelie skratu medzi né-
strojovou elektrodou a obrobkom, k Zomu Zasto dochddza i pri odpadnuty uvolneného otrepu.
Pri elektrochemickom odstrafioveni otrepov a zaoblovani hrén vo védine u doteraz zndmych
gariadeni musi byt celd alebo zna¥nd Zast obrobku ponorend v elektrolyte, %o potom spaeo-’

buje ne%iaddci Uber materidlu v miestach mimo hrén a vy88iu spotrebu elektrickej energie.

Vy38ie uvedené nevyhody zmierfiuje vertik4lne zariadenie na elektrochemicko-mechanic-
ké odstrafiovanie otrepov a zaohlovanie hrén podla vyndlezu, ktorého podstatou Je, Ze Zel-
né plocha ndstrojovej elektrody a v néboji otolne uloZeny elektronevodivy pdrovity kotud
vytvérajd pracovny medzeru, do ktorej vydstuje v hornej &asti cez nédstrojovy elektroddu

privodny kanél elektrolytu.,

Vertikdlnym zariadenim na elektrochemicko-mechanické odstrarfiovanie otrepov a zaoblo~
venie hrén podle vyndlezu sa docieli moZnost pouzit podstatne vy33ie hodnoty pracovného
nepétia a tak dosiahnut dostatofne velkd prudovd hustotu i na vEESiu vzdialenost pracov-
nej elektrody od obrobku. Vynélez @alej vylufuje moZnost vzniku skratu medzi néstrojovou
elektrddou a obrobkonm, ako i elektrochemick koréziu neobrdbanych %ast{ obrobku. Daldou
prednostou vynélezu je, fe nie je potrebny mretlak elektrolytu, pretoZe vodik, ktory sa
v priebehu obrédbania uvoliuje na katéde, Jje odstrafiovany pridom elektrolytu z tohoto
priestoru a nedostdva sa tak do priestoru anody, pretoze vodfk by v pracovnom priestore

spbdsoboval pokles vodivbsti elektrolytu.

Na pripojenom vykréae Je znédzornené prikladné prevedenie zariadenia podla vynélezu,

kde je zariadenie nekreslené v reze.

Wertikélne.zariadenie na elektrochemicko-mechanické odstrafiovanie otrepov a zaoblo~
vanie hrén pozostéya zZ0 zékladnej\dosky 5, na ktorej je pevne uloZend stojina 6, v kto- E
rej je pevne ulofeny ndboj 7. Ne nédboji 1 Jje pevne uloZen4 nést;ojové elektrdda la medziv
stojinou 6 a néstrojovou elektrdédou 1 je umiestnend elektronevodivé podloZka 9., Vedla
gelnej plochy néstrojovej elektrody 1 Jje otoZne prostrednictvom hriadela 8 v nédboji i
uloZeny elektronevodivy pérovity kotd® 2. Medzi néstrojovou elektrddou 1l a elektronevodi-
vym porovitym kotuZom 2 je vytvorend pracovné medzera 3 o velkosti 0,1 a 0,5 mm., Na hornd
tast néstrojovej elektrody 1 je pripojeny privodny kendl 4 vydsfujdci do pfacovnejAmedzef
ry 3. Na néstrojovej elektrdde 1 je po obvode pevne uchyteny kryt 10. Hriadel 8 je na ’
konci opatreny remenicou 12 spojenou remefiovym prevodom s pohonovou jednotkou /na obréz-'
ku nezakreslené/. Na zdkladnej doske 5 Jje pevne uloZeny oproti gelu alektrcnavod1vého po-
rovitého kotuda 2 pracovny atﬁl 1l pre uloZenie obrobku 13, Ndstroaové elektroda 1 je ' »
prxpogené na svorku zéporného nepétia a pracovny st6l Je pripojeny na svorku kladného na-

pHtia.

Pohonovd jednotka oté¥a remenicou 12 prostrednictvom hriadela 8 elektronevodivy po-

rovity kotu¥ 2. Elektrolyt sa privédza privodnym kanélom 4 do hornej dasti pracovnej
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medzery 3, cez ktord elektrolyt pretekd smerom dolu, prifom cez elektronevodivy porovity
kotu¥ 2 presiakava na jeho &innd plochu. Na ginnej ploche elektronevodivého porovitého
kotyda 2 vytvéra elektrolyt temkd vrstvu. K ¢innej ploche elektronevodivého parovitého
kotdéav sa na pracovhom stole 1l pristvajd obrobky 13 na doraz, Odstrariovanie otrepov
a zaoblovanie hrén obrobkov 13 sa prevddza jednak elektrochemicky a jednak mechanicky

prostrednictvom elektronevodivého pérovitého kotida 2.

Vynélez je 2zv143¢ vhodny pre automatizéciu odstrafiovania otrepov a zaoblovania hrén

v hromadnej vyrobe pri deleni hlinikovych tvarovych profilov v elektrotechnike, trubkovy

materidl a podobne.

PREDMET VIYINKLEZU

Ver tikdlne zariadenie na elektrochemicko-mechanické odstranovanie otrepov a zaoblo-
vanie hrién, pozostévajice z vertikdlne pevne na néboji uloZenej kotitovej néstrojovej
elektrody, pripojenej na zéborny pél zdroja jednosmerného pridu a 2z pracovného stola
s obrobkom, ktory Jje pripojeny na kladny pol zdroja jednosmerného pradu, vyznadujice sa

tym, %e &elnd plocha néstrojovej elektrody /1/ a v néboji /7/ otolne uloZeny elektrone-
vodivy porovity kotud /2/ vytvéraju pracovnd medzeru /3/, do ktoreg vydstuje v horneg
¢asti cez néstrojovi elektrédu /1/ privodny kandl /4/ elektrolytu.

1l vikies
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