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Sposob frezowania zebéw prostych segmentowych wiericéw walcowych o duzych érednicach
oraz urzadzenie do frezowania zebow prostych segmentowych wiericéw walcowych o duzych $rednicach

Przedmiotem wynalazku jest spos6b frezowania zebdw prostych segmentowych wiericéw walcowych o du-
Zych drednicach, przedmictem wynalazku jest takze urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Kota zg¢bate o duzych srednicach, sktadajace sie z kilku segmentéw obrabia sie w catosci na specjalnie do
tego celu skonstruowanych obrabiarkach, jednak cechy konstrukcyjne tych obrabiarek pozwalajg obrabiaé kota
z@bate najwyzej o $rednicy nie przekraczajgcej pie ¢ tysiecy milimetrow. W przypadku obrabiania kot o wigkszej
$rednicy, ale tylko do siedem i p6¢ tysigca milimetrédw stosuje sie urzadzenie pomocnicze w postaci obrotowego
stotu, na ktdrym umieszcza sie wierice segmentowe w catosci. Urzadzenie jest zaopatrzone w piersciert majacy
wycigcia w ilogci rownej liczbie zebdw wierica i rygiel wsp6tpracujacy w tymi wycigciami ustalajacy stét w kolej-
nych potozeniach podczas frezowania zebow.

Wadg tego urzadzenia jest jego duy ciezar, rozbudowana konstrukcja zajmujgca duzo miejsca, koniecznosé
poruszania catej masy stotu i umieszczonego na nim wierica przy obrocie stotu o jednq podziatke, co ma bardzo
niekorzystny wptyw na doktadnosé wykonywanego uzebienia oraz koniecznos¢ wykonywania kazdorazowo
pierscienia z wycieciami odpowiednio do $rednicy i liczby zebéw frezowanego wierica.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad, azagadnieniem technicznym wymagajacym rozwigzania dla -
osiggnigcia tego celu — opracowanie sposobu frezowania zeb6w walcowych segmentowych wiericéw o duzych
§rednicach przy uzyciu typowych, ogélnie dostepnych obrabiarek, ponadto zagadnieniem technicznym jest
réwniet opracowanie konstrukcji urzadzenia do stosowania tego sposobu.

v Zgodnie z wynalazkiem zagadnienie to rozwigzano dzigki temu, 2e kazdy segment obrabia sie pojedynczo
przy utyciu obrabiarki dysponujacej ruchem obrotowym narzedzia wokét poziomej osi oraz ruchem posuwo-
wym pionowym i promieniowym. Segment przemieszcza si¢ frezowanq powierzchnig wzgledem narzedzia o od-
cinki réwne podziatce wykonywanego uzgbienia, ruchem postepowym po torze tukgwym o promieniu réwnym
promieniowi zakrzywienia tej powierzchni. .
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~ Urzadzenie do stosowania tego sposobu, sktada si¢ z podstawy o ksztatcie wycinka pierscienia zaopatrzo-
nej najlepiej w dwie ruchome ptyty o ksztatcie wycinka pierscienia umieszczone wspétsrodkowo z frezowang
powierzchnig | stykajace si@ z prowadnicami najlepiej obrotowymi, np. rolkami zamocowanymi na zewngtrznym
obwodzie podstawy majacej rowek umieszczony wspé6tsrodkowo z frezowang powierzchnia, w ktérym znajdujg
sie walcowe wktadki w ilosci réwnej liczbie zebéw frezowanego segmentu i érednicy proporcjonalnej do podziat-
ki tego uzgbienis. Ptyta ruchoma przemieszczana jest wzgledem narzedzia za pomocq mechanizmu, najlepiej

" &ubowego umieszczonego na podstawie.

Przedstawiony sposéb i urzadzenie do jego stosowania, catkowicie rozwigzujq wytyczone zagadnienie tech-
niczne i pozwalajq na osiagnigcie zamierzonego celu wynalazku. Dzigki temu, Ze segmenty obrabia sie pojedyn-
czo stosujgc do tego obrabiarki dysponujace trzema ruchami roboczymi narzedzia oraz, ze segment przemiesz-
czany jest wzgledem narzedzia ruchem postepowym po torze tukowym, a nie jak dotychczas, gdzie przemiesz-
czanie segmentow tworzqcych wieniec umieszczonych na stole urzadzenia towarzyszacego obrabiarce odbywato
sig dzigki obrotowi tego stotu wokoét osi, mozliwe jest frezowanie zgbéw walcowych wiericéw o §rednicach
* znacznie wigkszych niz dotychczas przy zastosowaniu urzadzenia wedtug wynalazku i ogélinie dostepnych obra-
biarek jak np.wiertarko-frezarek, frezarek, frezarek bramowych, frezarek do két zgbatych redniej wielkosci. Jak
Z tego widaé, przynajmniej jedna z tych.obrabiarek wchodzi w sktad wyposaienia nawet matego zaktadu prze-
mystowego, co pozwala na dokonanie obrébki we wtasnym zakresie, bez potrzeby nabywania drogich i trudno
dostepnych obrabiarek specjalnie do tego celu przeznaczonych. Wykonawstwo urzgadzenia nie przedstawia trud-
nosci technicznych i réwniez moze by¢ zrealizowane przez przecigtny zaktad we wtasnym zakresie. Przeprowa-
dzone préby przemystowe potwierdzity e nawet niezbyt doktadne wykonawstwo urzadzenia pozwala uzyskaé
wigksze dokiadnodci wymiarowe i gtadkosci powierzchni wykonywanego uzgbienia. Wynika to stad, Ze sposéb
i urzadzenie nie powigkszaja bted6éw wykonania urzadzenia w takich proporcjach jak dotychczas.

Przyktad wykonania urzqdzenia wedtug wynalazku uwidoczniono schematycznie na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenis w widoku z géry, a fig. 2 urzadzenie w widoku z boku.

Jak pokazano na fig. 1 i 2, urzgdzenie sktada siq z ptaskiej podstawy 1 0 ksztatcie pétpierscienia, wyposa-
2onej wdwie ptyty 2 o ksztatcie wycinka pierscienia przesuwne tukowo, stycznie do obrotowych rolek 3 za
pomocy Srubowego mechanizmu 4 umieszczonego na podstawie 1, Piyty ustalane sq promieniowo za pomocq
dociskaczy 5.Na fig. 1 jedna z ptyt ruchomych 2 przedstawiona jest grubq liniq ciggty, a drugs — grubg linig
przerywany. Wynika to stad, 2e w zasadzie frezowania zebéw moina dokonaé zs pomocq jednej ptyty, np.
narysowanej grubg liniq ciagta (lub przerywang), ale korzystnie jest, aby urzgdzenie misto dwie ptyty 2. Te
druga ptyte stosuje si@ wspolinie z pierwszq — jak przedstawia fig. 1, tylko podczas wykonywania luk migdzyze-
bnych na styku segment6w 6. Dalsze (kolejne) luki na segmencie wy konywane s za pomoca jedne] piyty.

W podstawie 1 znajduje si@ umieszczony wspétsrodkowo z frezowany powisrzchniq segmentu 6 rowek 7,
w ktérym znajdujq sie walcowe wktadki 8 o jednakowsj $rednicy proporcjonainej do podziatki wykonywanego
uzgbienia i w ilosci odpowiadajacej liczbie zgbéw na segmencie. Wkiadki 8 stykajq sig ze sobq bezluzowo dzigki
. istnieniu mechanizmu $rubowego 4 i zderzaka 9, a przytrzymywacze 10 stuiq do unieruchomienia.ptyt 2 podczas
frezowania zebdéw.

Postugiwanie sie urzadzeniem odbywa sie nasnnuhco Nieruchomo wzgledem obrabisrki zamocowuje siq
podstawe 1 i umieszcza na niej ptyty przesuwne 2 iunieruchamis je za pomocs przytrzymywaczy 10,
# nastepnie na ptytach umieszcza sig dwa segmenty 6 i przymocowuje. '

Frezowanie rozpoczyna si¢ od wykonanis luki migdzyzebnej na styku segmentéw, nastepnie ptyte 2 — na-
rysowang grubq linia przerywang wraz z umieszczonym na niej segmentem zdejmuje si¢ z podstawy 1i w rowku 7
umieszcza wkiadki walcowe 8 dosuwajac je do drugiej ptyty 2 zs pomocy zderzaks przestawnego 9. Wcelu
wykonania nastepnej luki migdzyzebnej na segmencie usuwa siq jednq wkisdke 8, najlepiej od strony ptyty,
odmocowuje ptyte i dosuwa ja do nastgpnéj wkiadki 8 za pomocy mechanizmu $rubowego 4, unieruchamia
ptyte za pomocy przytrzymywaczy 10 i frezuje. Postepujac w ten sposdb wykonuje si@ kolsjne luki miedzyzeb-
ne na segmencie. Po wykonaniu przedostatniej luki na obrabianym segmencie nalely zamocowa¢ na podstawie
uprzednio zdjeta ptyte 2 i umiescié na' niej kolejny segment celem wykonania luki migdzyzqbne] na styku, po
czym zdejmuje sig ptyte z segmentem z wykonanym uzgbieniem, frezujac nastepnie segment nowoumieszczony.

Zastrzetenia patentowe

1. Sposdb frezowania zebéw prostych segmentowych wiericéw walcowych oduiyeh $rednicach, zna-
mienny tym, e frezuje sig zeby za pomoca obrabiarki dysponujacej ruchem obrotowym narzedzia wokét
poziomej osi oraz ruchem przesuwowym pionowym i promieniowym a segment (6) przemieszcza sig frezowang
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powierzchnig wzgledem narzedzia (11) o odcinki réwne podziatce wykonywanego uzebienia, ruchem postepo-
wym po torze tukowym o promieniu rownym promieniowi zakrzywienia tej powierzchni. ’

2. Urzadzenie do frezowania zgbdéw prostych segmentowych wiericow walcowych o duzych $rednicach,
znamienne tym, ze sktada si¢ z podstawy (1) o ksztatcie wycinka -pierécienia zaopatrzonej najlepiej
w dwie ruchome ptyty (2) o ksztatcie wycinka pierscienia, umieszczone wsp6tsrodkowo z frezowana powierz-
chnig i stykajacy si¢ z prowadnicami (3) zamocowanymi na zewnetrzny m obwodzie podstawy (1) majacej rowek
(7) umieszczony wspdtsrodkowo z frezowang powierzchnia, w ktérym znajdujg sie walcowe wktadki (8) w ilosci
réwnej liczbie zgb6w frezowanego segmentu i o srednicy proporcjonalnej do podziatki tego uzebienia.

" 3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze ptyta (2) przemieszczana jest tukowo za po-
moca mechanizmu (4), najlepiej Srubowego umieszczonego na podstawie (1). )

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze wrowku (7) podstawy (1) znajduje si¢ prze-
stawny zderzak (9).
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