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Vyndlez se tyka zpuasobu vyroby objemového sklenéného hedvabi’
z pramenu sklenénych vldken, které se ziskaji taZenim sklenénych
vldken, na které se pusobi olejovou lubrikaci typu olejové emulze
ve vodé za Udelem ochrany Jjejich povrchu. Ndsledné 'se sklenéna
vldkna sdruzuji do pramene a takto ziskané prameny jednoho typu

skla a shodného pruméru vldken, zejména pod 13 . 1070 pum, se pod-
robi objemovacimu procesu v objemovaci komore trysky objemovaciho
zarizeni, za pUsobeni tlakového vzduchu.

Vyndlez se rovnézZ tykd zatfizeni k provadéni tohoto zpisobu,
zahrnujiciho trfi podstatné &asti, a to podavaci ustroji, objemo-
vaci trysku a odtahové ustroji. Poddvaci a odtahové ustroji Jje
tvofeno vidy bubinkem a pripadné rolnickou. Objemovaci tryska je
tvorena vstupnim télesem, usazenym do plasté, do néhoZ je nasunu-
to vlastni téleso trysky s uZsi osazenim a $ir3im osazenim. Sirsi
osazeni je opatfeno nejméné jednim sklonénym vyvrtem pro privod
tlakového vzduchu do objemovaci komory situované uvnit¥ tohoto
Sirsiho osazeni a propojené s dutinou, prochdzejici podélnou osou
objemovaci trysky.

Je zném zpusob vyroby objemovaného sklenéného hedvdbi 2ze
sklenénych vldken, ziskanych tvorenim vldken pri taveni sklené-
nych ty&inek. V1dkna vytahovand z tycinek se navijeji na otaceji-
ci se buben, odkud jsou okamZité vzduchovym proudem vtahovana do
kuZelovité ndalevky, z niZ vychdzi objemované sklenéné hedvabi,
které se vede k navinovacimu zarizeni a naviji se na k¥iZovou
civku. Vlidkno pred navinutim na otdcejici se buben se lubrikuje
lubrikaci, nejdastéji olejovou lubrikaci, za ucelem zvlacénéni po-
vrchu elementarnich vléaken.

Dile je znam zplUsob objemovéni sklenénych prament na objemo-
vacim zarizeni, pfi kterém se privadi do télesa objemovaci trys-
ky dva druhy sklenénych pramenut, tzv. Jjadrové prameny a obalové
prameny. Oba sklenéné prameny jsou zhotoveny 2z jednoho typu sklo-
viny, maji stejny nebo odlisny prumér elementdrnich vldken. Jad-
rové a obalové prameny maji svoje lubrikace specifického sloZeni.
Nap¥iklad pro jadrové prameny se obvykle vyuZiva lubrikace na ba-
zi oleju a pro obalové prameny lubrikace na bazi polyvinylaceta-
tu. Oba druhy téchto sklenénych pramenu se privadéji do objemova-
ci trysky podavacim Ustrojim tvo¥enym dvéma bubinky a dvéma rol-
nidékami, pritom pres jeden bubinek a rolnicku se privadi jadrové
prameny a pres-druhy bubinek a rolnic¢ku se vedou obalové prame-
ny. V objemovaci trysce dochdzi k objemovani obou sklenénych pra-
menu pomoci tlakového vzduchu. Sestava objemovaci trysky sestava
ze vstupniho télesa napojeného na plast trysky, v némZ je uloZeno
vlastni téleso trysky, vyustujici do hrdla odsdvani, na jehoZ
konci je vsazena tvarovaci vlozka a z bodu je napojena gumova ha-
dice do rozvodu odsavani. Téleso trysky mé Sirsi osazeni, jehoz
vnit¥ni éast 1 Lva¥i komoru, v niZ dochdzi k objemovadni, a uzsi
prodlouZené osazeni, jehoZz stfedovy otvor navazuje na objemovaci
komoru. Sir$i osazeni télesa trysky je opatfeno jednim aZ tremi
sklonénymi vyvrty, které umozZnuji pr¥ivod stlaceného vzduchu do
objemovaci komory. Objemovaci tryska je v objemovacim zarizeni
vzhledem k odtahovému uUstroji usporaddna tak, zZe vytvarované ob-
jemované sklenéné hedvdbi vychdzi 2z tvarovaci vlozZky vsazené
v hrdle odsavani ve sméru shodném se smérem tlakového vzduchu,
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vychdzejiciho z tvarovaci vloZky ve sméru podélné osy trysky.
Prebyteény tlakovy vzduch se nucené odsavéd vcetné sklenénych ile-
tl z hrdla odsavani odsavacim za¥izenim. Odtahové Ustroji sestava
z rolnicky a odtahového bubinku. Sklenéné prameny se tedy nejdri-
ve objevuji v objemovaci komore trysky, dotvaruji ve tvarovaci
vloZce s kruhovym otvorem a objemové sklenéné hedvdbi se navede
pres rolnic¢ku na odtahovy bubinek.

Uvedeny 2zplsob vyroby vyZaduje dokonalé odsdvani pretlaku
vzduchu, ktery vznikd v prostoru mezi tvarovaci vlozZkou a ustim
uZsiho osazeni télesa trysky. Soucasné se odsiava velkd mnozZstvi
lUletl elementdrnich sklenénych vladken. Ulety vznikaji vlivem po-
uzité lubrikace pro uUpravu obalovych sklenénych pramenl s agre-
sivnimi Géinky na pokoZku. .

Dal$i nevyhodou je podminka zajisténi jddrovych a obalovych
prameni s ruznou lubrikaci vlastni navadéni dvou druhi sklenénych
pramenu na oba poddvaci bubinky a rolniéky objemovaciho zarizeni
je pro obsluhu pracné a casové ndrocné. Obalové sklenéné prameny
vytvadri pri objemovadni vysokou prasnost, kterd se nepriznivé pro-
jevuje i pri ndsledném textilnim zpracovédni na tkalcovskych sta-
vech. Pri vyrobé objemovaného sklenéného hedvabi se nedosahuje
poZadovanych kvalitativnich parametru, jako je dokonalé propojeni
dvou sklenénych prameni, jddrového a obalového. Ddle se nedosahu-—
je pozZadované pevnosti v tahu. P¥i ndsledném textilnim zpracovani
pfi vyrobé izolaénich tkanin neni zajisténo dostateéné plosné
vykryti hustoty tkaniny.

Uvedené nedostatky se odstrani, nebo podstatné omezi zpuso-
bem vyroby objemového sklenéného hedvdbi podle vyndlezu z pramenu
sklenénych vldken. Podstata vyndlezu spoc¢iva v tom, Ze na sklené-
nd vlakna bezprostredné po jejich vytaZeni se plsobi olejovou
lubrikaci typu olej ve vodé pri celkovém obsahu sloZek v lubrika-
ci v rozmezi 2,6 aZ 4,6 % hmotnosti. P¥i objemovadni se prameny
sklenénych vldken objevuji do koneéného tvaru prevainé plosného
rozloZeni sklenénych vldken pfi opousténi objemovaci trysky v ot-
voru jejiho kompenzdtoru vedenim objemovaného sklenéného hedvabi
ve sméru 90 aZ 1° odklonéného od samovolného odvodu tlakového
vzduchu, proudiciho 2z otvoru kompenzdtoru ve sméru podélné osy
objemovaci trysky.

K provadéni tohoto zplsobu slouZi zar¥izeni podle vyndlezu,
jehoZ podstata spoc¢iva v tom, Ze uZsi osazeni télesa objemovaci
trysky zasahuje do kompenzatoru se samovolnym odvodem tlakového
vzduchu. Pod objemovaci tryskou je ve sméru 90 aZ 1° odklonéné od
odvodu tlakového vzduchu umistén pevny délici h¥eben, tvoreny
pevnym vdleckem, ktery je opatfen délicimi trny pro vedeni obje-
movaného sklenéného hedvabi. :

V pripadé, kdy sklenéné objemované hedvdbi opousti objemova-
ci trysku otvorem kompenzdtoru ve sméru velkého odklonéni od sa-
movolného odvodu tlakového vzduchu, napfiklad pri dhlech 90 a2
60°, je podle vyndlezu vyhodné, kdyZ podavaci udstroji mad za rol-
nicéku umisténu pevnou vodici ty¢& pro osové vedeni sklenénych pra-
mend do objemovaci trysky.

Hlavni G¢inek vyndlezu spo¢ivd v tom, Ze se ziskd objemované
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sklenéné hedvabi nové struktury a vzhledu p¥i zachovani poZadova-"
né délkové mérné hmotnosti a pevnosti v tahu. Zpusob vyroby umoZ-
Auje vysoky efekt objemovaciho procesu, projevujici se zvysSenim
vykonu, sniZenim pracnosti a rovnéZ zlevnénim vyroby, zarizeni
i lubrikaénich é&inidel a ddle i minimdlnimi a témér¥ zanedbatelny-
mi ndklady na nové souddsti zarizeni. Reseni umoZfiuje pfi objemo-
vani i néasledném textilnim zpracovdni sklenéného objemovaného
hedvdbi na  tkalcovskych stavech sniZeni  prasnosti nejméne
o 50 %, zejména diky zvolené lubrikaci a jeji koncentraci, ¢imZ
se zlep$i pracovni prostfedi a hygienické podminky obsluhy. Priz-
nivé vlastnosti objemovaného sklenéného hedvdbi se kladné proje-
vuji i u dal$iho uZivatele prfi ndsledném textilnim zpracovani ob-
jemovaného sklenéného hedvabi na izolaéni tkaniny, pfi kterém je
umoznéno vysoké plosné vykryti sklenéné tkaniny, a tim sniZeni
dostavy, coZ mid za nasledek podstatné zvySeni produktivity prace
a vykonu tkalcovskych stavu.

Vedeni objemovaného sklenéného hedvabi z otvoru kompenzitoru
v odlisném sméru od samovolného odvodu tlakového vzduchu z obje-
movaci trysky umoZriuje plynuly technologicky tok objemovaného
hedvabi na odtahové Wstroji a omezuje na minimum shlukovéani
a pretrZeni objemovaného sklenéného hedvéabi.

Pouziti jediné lubrikace na ochranu povrchu sklenéného vlak-
na jednoho pruméru umoZiiuje vyuZiti co nejjednodussiho navadéni
sklenénych prameni do poddvaciho ustroji s jednim bubinkem

a s jednou rolnickou.

Z otvoru kompenzdtoru objemovaci trysky je objemované skle-
néné hedvébi privadéno na pevny hfeben v daném sméru, ¢imZ je za-
jisténo bezpe&éné vedeni objemového hedvdbi p¥i zachovdni jeho
prevdaziné plosného utvaru.

Prikladné provedeni vyndlezu je popsano ddle a je schematic-
ky zndzornéno na vykrese, 2z nichZ predstavuje obr. 1 objemovaci
zarizeni v éelnim pohledu na obr. 2 podélny osovy rez sestavy ob-
jemovaci trysky.

Objemovaci zafizeni (obr. 1) sestava ze tri zdkladnich cas-
ti, a to z podavaciho Ustroji 1, objemovaci trysky 2 a odtahového
Ustroji 3. Podavaci tUstroji 1 je tvorené otoénym podavacim bubin-
kem 4, otoénou rolniékou 5 a pevnou vodici tyéi 6.

Sestava objemovaci trysky 2 (obr. 2) sestdva ze vstupniho
télesa 7, pevné spojeného Sroubovym zdvitem s plastém 8, v ném2
je vsazeno téleso 9 trysky 2. Téleso 9 trysky 2 mad Sir$i osazeni
uloZené v plasti 8 a uz3i osazeni vyustujici z plasté 8 a zasahu-
jici do kompenzdtoru 10. Téleso 9 trysky 2 mad v Sirsim osazeni
umistény jeden aZ tfi sklonéné vyvrty 11l pro p¥ivod 12 tlakového
vzduchu do objemovaci komory 13, situované uvnit¥ sSirsSiho osazeni
télesa 9. Podélnou osou objemovaci trysky 2 prochdzi otvor pro
vedeni sklenénych pramenu 14 do objemovaci komory 13 a tlakovéha
vzduchu a z objemovaného sklenéného hedvabi 15 z objemovaci komo-
ry 13.

Odtahové uUstroji 3 (obr. 1) Jje tvoreno délicim h¥ebenem 16,
otoénym odtahovym bubinkem 17 a oto¢nou rolnickou 18. Délici hre-
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ben 16 je tvoren pevnym vadleckem 19 v némZ jsou vsazeny jeden az
t¥i kovové délici trny 20.

Zarizeni pracuje ndsledovné:

Jednostupfiovou vyrobou taZeni ziskané sklenéné vlakno se
bezprostredné po vytazZeni opat¥i olejovou lubrikaci, kterd priz-
nivé ovlivni vlastnosti povrchu sklenénych vldken urdenych k ob-
jemovani, jak z hlediska jejich vzadjemné separace, tak z hlediska
jejich poZadované pevnosti a priznivého rozvoliovaciho G&inku
sklenénych vlaken v pramenech 14 p¥i ndsledném objemovani. Byla
pouzZita lubrikace obsahujici jako lubrikac¢ni sloZky parafin, ste-
arin, loZiskovy a transfomdtorovy olej, jako pojiva klih a Zela-
tinu, ddle emulgdtory na bazi etylenoxidu a dalsi textilni prost-
fedky na bazi polyesterové pryskyrice a silanu. Z téchto sloZek
byla pripravena lubrikace typu olej ve vodé s celkovym mnoZstvim
téchto sloZek 3,8 % hmotnosti. Ze sklenénych vldken se ve sdruZo-
vacim dstroji ziskaji sklenéné prameny 14. Sklenéné prameny 14
obsahuji svazek elementdrnich sklenénych vldken s pfiénym rozmé-

rem 11.10"% m. Sklenéné prameny 14 navinuté na civku, tzv. kokon,
se po vysuseni predloZi na civeénici objemovaciho zafizeni a pri-
vddi se na podavaci Ustroji 1 objemovaciho zarizeni. Nejdrive se
trikrat vedou pres poddvaci otoény bubinek 4 a rolnic¢ku 5 a dile
se 2z rolnic¢ky 5 vedou na pevnou vodici tyé¢ 6, kterd je umisténa
bezprostfedné prfed vstupnim télesem 7, a kterd zajistuje osovy
vstup sklenénych prameni 14 do vstupniho télesa 7 objemovaci
trysky 2. Sklenéné prameny 14 prochdzeji vstupnim télesem 7 do
objemovaci komory 13 télesa 9 trysky 2. Do objemovaci komory 13
se z privodu 12 rozvadi tlakovy vzduch jednim aZ t¥emi sklonénymi
vyvrty 11. Pisobenim tlakového vzduchu dochdzi v objemovaci komo-
fe 13 k rozloZeni, uvolnéni a rozdechrdni jednotlivych elementdr-
nich sklenénych vldken a dochdzi tak k vytvoreni objemovaného
sklenéného hedvabi 15, prochdzejiciho dutinou zuZenou osazeni té-
lesa 9 trysky 2 a dale vnit¥nim otvorem kompenzdtoru 10. Odvod
21 tlakového vzduchu se provddi samovolné ve sméru podélné osy
objemovaci trysky 2, a objemované sklenéné hedvadbi 15 je vedeno
v pravém Uhlu vzhledem k podélné ose objemovaci trysky 2 na pevny
délici hreben 16. Rozdilnym smérem vedeni tlakového vzduchu a ob-
jemovaného sklenéného hedvadbi 15 se zabezpecduje plynuly odtah ob-
jemovaného sklenéného hedvdbi 15 na odtahové dstroji 3, a ne-
dochazi k nezddoucimu shlukovdni objemovaného hedvébi 15 na odta-
hovém ustroji 3, které by mohlo vést k pfetrzeni objemovaného
hedvdbi 15 a preruseni plynulého chodu celého objemovaciho proce-
su. Délici hreben 16 je zhotoven 2z umélé hmoty, nebo kovu, jeho3Z
hladky povrch s kovovymi trny 20 zvysuje plos$né rozloZeni objemo-
vaného sklenéného hedvabi 15. Objemované sklednéné hedvabi 15 se
dédle vede na odtahovy bubinek 17 a rolni¢ku 18, kde se dvakrat
obtd¢i a odkud se p¥ivddi na navijeci civku 22 navijeciho Ustro-
ji. '

Reseni umoZfiuje vyrobu objemovaného sklenéného hedvabi 15
v rozsahu délkové mérné hmotnosti od 0,30 ktex do 2,5 ktex.

Odtahové uUstroji 3 muZe byt provedeno i v Jjiném situaénim
uspordddni, neZ je uvedeno v prikladném provedeni. Objemované
sklenéné hedvdbi 15 se miZe vést z déliciho hfebene 16 na odtaho-
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bubinek 17 a ddle na navijeci civku 22 navijeciho ustroji.

PATENTOVE NAROKY

Zpisob vyroby objemovaného sklenéného hedvébi z prameni skle-
nénych vldken, které se ziskaji taZenim sklenénych vlaken, na
které se plUsobi olejovou lubrikaci typu olejové emulze ve vo-
dé, nasledné se sdruzuji sklenénd vlédkna do pramene, a tak
ziskané prameny Jjednoho typu skla a shodného pruméru vlédken,

zejména pod.13'.10"6 m, se podrobi objemovédni v objemovaci ko-
mofe trysky objemovaciho zarizeni za plUsobeni tlakového
vzduchu, vyznadeny tim, Ze olejovou lubrikaci se na sklenéna

- vlékna plUsobi pfi celkovém obsahu sloZek v lubrikaci v rozmezi

2,6 aZz 4,6 % hmotnosti, pfi¢emZ se prameny sklenénych vldken
objemuji do koneéného prevdziné plosného rozloZeni pri opusténi
objemovaci trysky otvorem kompenzatoru ve sméru 90 aZ 1° od-
klonéném od samovolného odvodu tlakového vzduchu, vedeného ve
sméru podélné osy objemovaci trysky. .

zarizeni k provadéni zplUsobu podle bodu 1, zahrnujici tfi zak- .
ladni &asti, a to jednak podavaci ustroji tvorené jednim poda-
vacim bubinkem a rolnidkou, jednak odtahové ustroji tvorené
odtahovym bubinkem a pripadné rolnickou, a dale mezi podavacim
a odtahovacim dstrojim umisténou objemovaci trysku, tvorenou
vstupnim télesem vsazenym do plasté, do néhoZ je vsunuto vlas-
tni téleso trysky uZsim osazenim navazujicim na Sirsi osazeni,
opat¥ené nejméné jednim sklonénym vyvrtem pro privod tlakového
vzduchu do objemovaci komory, situované uvnitf Sirsiho osazeni
a propojené s dutinou, prochdzejici podélnou osou objemovaci
trysky, vyznadené tim, Ze uZsi osazeni télesa (9) objemovaci
trysky (2) zasahuje do kompenzatoru (10) s otvorem pro samo-
volny odvod (21) tlakového vzduchu 2z objemovaci trysky (2),
pod niZ je umistén ve sméru 90 aZ 1° odklonéném od odvodu tla-
kového vzduchu pevny délici h¥eben (16), tvoreny pevnym valec-
kem (19), ktery je opatfen nejméné jednim délicim trnem (20).

Zafizeni podle bodu 2, vyznac¢ené tim, Ze podavaci ustroji (1)
ma za rolnidkou (5) umisténu pevnou vodici ty¢ (6).

2 vykresy
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