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Pripravuje sa vodnd disperzia parafinic-
kych uhlovodikov pomocou dispergujicich
latok a hydrodynamického generdatora.
Vzniklé disperzie st stabilné niekolko me-
siacov. Disperzie sii uréené na hydrofobiza-
ciu dreva, papieru, textilu a inych materia-
lov.
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Vynélez sa tyka spOsobu pripravy dispét-
zie s obsahom 25 a¥ 50 % hmot. parafiiike-
kych uhlovodikov s teplotou tuhnutia 30
aZ B65°C pomocou dispergujtcich latok a
hydrodynamického generdtora.

Pod pojmom paratinické uhlovodiky s tep-
lotou tuhnutia 30 aZ 65 °C sa rozumeju tvrdé
parafinické vosky, ceresin a tzv. gafe, Co
st v podstate tvrdé parafinické uhlovodiky
s vy83im obsahom mineralnych olejov aZ do
30 % hmot., a ktoré vznikaji pri odparafi-
novani selektivnych olejovych rafindtov.
Tieto parafinické vosky a gafe obsahuju
zmes parafinickych uhlovodikov s podtom
atébmov uhlika v molekule Cis aZ Ci. Dis-
perzie tychto parafinickych uhlovodikov
nadli Siroké aplikané vyuZitie pri hydrofo-
bizdcii dreva, papiera, textilu, gumy a po-
dobne.

Disperzie parafinickych uhlovodikov sii
¢asto oznafované ako parafinické emulzie.

Disperzie s pripravované zndmymi spo-
suobmi zmieSovanim dispergdtora a parali-
nickym uhiovedikom a za sidasného pridd-
vania vody na poZadovani Kkoticentraciu
disperzie. Cs. A0 161 319 popisuje spdsob
pripravy vodnej hydrofdbizadnej parafino-
vej disperzie za pouZitia dispergétorov na
baze oxyetylovanych alkylienolov a stabili-
zécie vzniklej disperzie prirodnym Skrobom
v mnoZstve 0,5 aZ 4,8 hmot. %, pri¢om mie-
Sanie uvedenych zloZiek sa robi turbinovym
mieSadlom. Zndme st dispergatory, ktioré
sa pouZivaji na pripravu disperzie, si to
napr. oxyetylované vy33ie mastné alkoholy
(USA pat. 3563910), oxyetylované mastué
alkoholy spolu s produktom reakcie oktade-
cylaminu, kyseliny octovej a epichlérhydri-
nu [(NSR pat. 1104 648), soli vy38ich mast-
nych kyselin s alkanolaminmi (USA pat.
1981 608]). Priprava disperzii sa rohi v hez-
nych mieSacich nadrZiach s vykonnym mie-
Sadlom.

Disperzie moZno pripravovat aj pomocou
ultrazvukového zariadenia alebo tzv. kolo-
idnych mlynov, resp. ako samostatny prvok
pri priprave disperzii sa pouZiva zariadenie
pracujice na principe mechanického vib-
ratora nazyvaného ako hydrodynamicky ge-
nerator.

Nedostatkom pripravy parafinovych dis-
perzii v pripade pouZitia beZného typu mie-
Sadla je, Ze vzniklé disperzie maju Castice
parafinického uhlovodika nerovnomerné, o
mé vplyv na zniZenie stability disperzie, po-
dla GSSR AO 161 319 st stabilné len 16 hod.,
resp. za pouZitia pridavnych stabilizatorov
niekolko dni. TaktieZz pri tomto spfAsobe pri-
pravy disperzii je potrebny na mieSanie
jednotlivych zloZiek dispergédtora dlhy &as,
aZ do troch hodin, resp. aj viac, az do o-
chladenia disperzie na teplotu okolo 35 °C.
Velkou nevyhodou tohto spdsobu pripravy
je, Ze postup je diskontinudlny. Zariadenie
na pripravu disperzii musi okrem zdsobni-
kov na suroviny a hotovy vyrobok mat ako
hlavny &lanok vyroby mieSaciu nddrZ velké-
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ho objemt opatrent mieSadlom, v ktorej sa
pripr&vufe disperzid.

Pri spésobe vyroby disperzii bez pomoc-
ného depergétora, len za pouZitia zariade-
& pomocou witrazvuku, alebo hydrodyna-
mického generédtora, vzniklé disperzie majd
velmi krdtku dobu stélosti.

Sposob pripravy vodnej disperzie s ob-
sghom 25 a¥ 50 % hmot. parafinickych uh-
lovodfkRov s teplotou tuhnutia 30 aZ 65°C
dispergédciou vo vode pri teplote nad teplo-
tou tuhnutia za pritomnosti dispergaéhého
tinidla, vyznacujici sa tym, Ze dispergétor
v Ghrnnom mnoZstve 10 aZ 20 % hmot. po-
tftarié ha hmiotnost parafinickyeh uhlovodi-
kov sa najskoér rozpusti v parafinickom uh-
Tovodiku a/alebo vo vode a po zahriati na
50 az 80°C sa vodnd a parafinickd faza su-
c¢asne vhatiaji pod tlakom 0,5 aZ 2 MPa do
hydrodynamického generatora.

Vyhodou tohto spdsobu pripravy disper-
zie parafinickych uhlovodikov s teplotou
tuhnutia 30 aZ 65°C je td4, Ze mechanitké
kinity hydrodyhamického gererdtora vdaka
kavitdcie a inteirzité Zvukového poia spolu-
pbsobenin dispergdtora rozptylia &astice
digperzié na tnensie celky, velkosti cca 1
um. Nédovchadza kia koaguldcii mikrogastic
a disperzia je stdle aZ niekolko mesiacov.
Pri naSom spOsobe pripravy parafinickej
disperzie moZno postupovat aj tak, Ze nie-
ktoré typy dispergdtorov, ktoré sa sklada-
j&t =z viac zloZiek a # Ktorych niektora je
rozpustnd vo vode a daldia v parafinickom
uhlovodiku, moZno ich pripravit ,in situ®
z vychodzich ldtok priamo v hydrodynamic-
kom generdtore, o mé vyznam v tom, Ze sa
nemusi dispergédtor samostatne pripravo-
vat, V dalsom je vyhodou pripravy parafi-
nickej disperzie tymto spdsebom, Ze sa pod-
staine skrati dobe jej pripravy oproti kla-
sickému spdsobu miesania na niskolko mi-
nit, o méd podstatny vplyv na Gsperu ener-
gil. Hydrodynamicky generdtor moéZe byt u-
miestneny priamo v zdsobniku parafinickej
disperzie, nemusi byt in3talovand mie3acia
néddrZ velkého objemu s mieSadlom, &im sa
pri vystavbe vyrobne na vyrobu parafinic-
kych disperzii uSetria ndklady na ich inSta-
l4ciu. Spdsobom vyroby parafinickej dis-
perzie podla vynédlezu moZno pracovat aj
kontinuélne, &o pri beZnom spdsobe vyroby
nie je moZné. Priprava parafinickych dis-
perzii podla nédsho postupu mé vyhodu aj v
tom, Ze moZno pripravit stabilné disperzie
v §irSom rozmedzi distribticie uhlikovych a-
témov v parafinickom uhlovodiku, ako u
klasického spésobu pripravy disperzii za
pouZitia beZného mieSadla, ktory je citlivy
na typ dispergétora.

Dalgie vyhody s zrejmé z prikladov po-
uZitia.

Priklad 1

Do 100 hmot. dielov roztavenych parafi-
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nickych gaov s obsahom oleja 20 % hmot.
a teplotou tuhnutia 30 aZ 65°C sa pri iep-
lote 50 aZ 75°C pridd a zhomogenizitje 20
hmot. dielov dispergatora pripravengho z
50 % hmot. mastného alkoholu s podtom a-
téomov uhlika Ci0 aZ Cis oxyetylovaného so
6 mdlmi etylénoxidu a 50 % hmot. ckizde-
cylaminu oxyetylovaného s 2 mdlmi etylén-
oxidu. Potom sa pomocou Cerpadla, ktoré
ma upravené sacie potrubie ¢erpad 1 hmot.
diel parafinovych gdafov s rozpustenym a
zhomogenizovanym dispergétorom o teplo-
te 65 aZ 75°C. Zo zéasohnika vody zohriatej
na 65 aZ 75°C sa siiCasne nasdvaji cez w
vedené sacie potrubie 2 hmot. diely vody
do Cerpadla a zmes pokrafuje do hlavice
hydrodynamického generatora, kde precho-
dom cez ozvulent zénu dochddza ku vzniku
disperzie. Optimalny tlak pre spravnu préa-
cu hydrodynamického generdtora je 0,5 aZ
2 MPa. Takto pripravend parafinova dispor-
zia je stdla aZ 6 mesiacov.

Pre porovnanie uvidzame, Ze disparzia
pripravend podla prikladu 1, lenZe za po -
Zitia turbinového mieSadla, je stal
ce

Priklad 2

Do 90 hmot. dielov parafinického uhlove-
dika s teplotou tuhnutia 52 aZ 54°C sa pri
teplote 65 aZ 80°C za stdleho mie3ania pri-
déd a rozpusti 7,5 hmot. dielov kyseliny ste-
arovej. Do 100 dielov vody sa pri tepicie
65 aZ 80°C pridaji a =zhomogenizuji 1,5

PREDMET VYNA

1. Spisob pripravy vodne disperzic s
sahom 25 aZ 50 % hmot. parafinickyah
lovodikov, s teplotou tuhnutia 30 57 §
dispergaciou vo vode pri teplote nad 1o
lotou tuhnutia za pritomnosti dv“mr""éu
ho €inidla, vyznacCujiici sa tym, Ze hep ar
tor v dhrnnom mnoZstve 10 aZ 20 % hn
poCitané na hmotnost parafinickych ui,..\
vodikov sa najskOr rozpusti v parafinickom
uhlovodiku a/alebo vo vode a po zohriati
na 50 aZz 80°C sa vodna a parafinicka fa-
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hmot. diely trietanclaminu. Pomocou d&er-
padia s upravenym sacim potrubim sa Cer-
pd 1 hmot. diel parafinického uhltovodika
s rozpustenou kyselingu stearovou 2 3 hmot.
diely vody, teplej 65 aZ 80 °C s vozpustenym
trietanoleminom, do hlavice hydrodynamic-
kého generdtoraz, kde prechodom cez ozvu-
Centl zOnu dochédza k tvorhe dispergdiora
Wit situ’ a zarovell ku vzniku parafinickej
disperzie. Tekto pripravend disperzia je
stéla 4 meziace.

Priklad 3

Postupom podia priklada 2 sa pripravi
pritnm ale pomer pa-

3.

disperzia z ceresinu,
rafinickéhe uhlovodika ku vode je 1 ku
3 mesiece.

Vinikla disperzia je stdir

riklad 4

Pre porovns

perzie paraiin
tomnosii dis;
cr ?‘13:51}‘0(1\/1 am ﬂkéno fmnﬂmw-a
Jeden hmot. dizi rozicvenych parafinic-
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k¢ch gdaov g ghsahom olejov % hmot. a
teplotou tuhnutia 30 aZ 65°C sa pri teplote
70 aZ 80 °C pomocou Zerpadla s upravenym
szcim potrubim derpd s 2 hmot. diglami de-
mineralizovanej vody do hlavice hydrody-
namického generitora, kde prechodom caz
oznaCend zonu dochddza k tvorbe parafi-
nickej disperzie. Takto pripravend dispsrzia
je stala len niekolko sakind.
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i tlakom 05 % 2
ho generdiora.
wad35bh podia beda 1 vyznadeny (ym,
disper:afag dinidlo sa s vyhodou
nOuL.u" disperzétor pripraveny zo 40 aZ 60
nere. ot mastvéiio alkoholu s podtom a-
tomov unlika Cis aZ Cux oxyetyloveného s 5
6% 10 maimi etylénoxidu a 40 a2 69 % hiot.
aminu s pottom atémov uhlika Ciwo a% C2 o-
xyetylovanéhn s 1 aZ 6 mo6lmi etylénoxidu.
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