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(54) zapojeni elektrickych prvkd k méfeni rozdilu rychlésti u vytlatovani

Zapojeni elektrickych prvki k méPeni roz-

dilu rychlosti mezi vytlagovanym profilem
z plast a odtahovym dopravnikem. Ucelem
vynalezu je rychlé a spolehlivé zjisténi’
‘rozdilu rychlosti v pozadované pfresnosti
‘pro rtzné vyrobky vyrabéne vytlaovéanim,
fpopr’*ipadé téZ umoZnit zp&tnou regulaci
rychlosti vytladovéani. Uvedeného G&elu se
dosahne pouzitim a upravenim zapizeni, kte-
ré bylo vytvoreno v oboru elektroniky pro
&¢itani rozdilt frekvenci. Uprava spogivéa

v tom, Ze se signaly z optickoelektrickych
snima&a (4, 2) s ur&itym poltem rysek, 2z
nichz prvni se odvaluje po vytlagovaném
profilu (3) a druhy je umistén na oto&ne
hiideli vrtaného vélce odtahového doprav-
niku, jsou piivedeny do vyhodnocovaci jed-
.notky (5), kterd je spojena elektrickymi
vazbami s &asovou zdkladnou (7), ovladaci

jednotkou (8) a displejem (6).

214243 .

214 243

08R: 1



1 214243

PHi vytlaéoQéni profilu z plagtﬁ je_nutno pro dodrZeni kvality vyrobkd nepfekrodit urdi-
ty rozdil rychlosti mezi vytlacovanym profilém a odtahovym dopravnikem. U mnoha dosavadnich
zabPizeni k vytladovéni profild neni rychlost odtahovani mé#ena nebo je jen zhruba ur&ovana s'
pomoci neprime metody zjistovanim ota&ek Sneku vytlagovaciho stroje a tim ur&ené rychlosti

vytlacovaneho profilu a rychlosti pisu odtahového dopravniku.

Je - 11 vytlag&ovan pruZny profil, pouzivi se pro orientadéni stanoveni optlmélniho rozdi -
lu rychlostl odpruZné kladky, kteri je umlsténa v ohybu vytla&ovaneho profilu mezi vytlacova-
ci hubici a odtahovym dopravnikem. Podle rychlosti odtahu. dopravniku zaujiméa vytlaovany pro-
fil polohu smé&tujici bud k horizontalni, nebo k verﬁikélni rovin&. Pohyb odpruZené kladky se
mechanickym pfevodem a pomoci ukazatele pPfevddi na stupnici, na které je experimenfélné sta-
noveno rozmezi poloh, kdy rozdil rychlosti mezi vytlagovanym profilem a odtahovym dopravnikem.
zaruéuje dobnouikvalitu vytla&ovaného profilu. Nevhodny rozdil rychlosti zpGsobi na vytlado-

vaném profilu vznik trhlin.

zjistovani rozdilu rychlosti z oté&ek Zneku vytla&ovaciho stroje a rychlosti pasu odta-
hového dopravniku nedava dostate&né presné vysledky. Vzhledem k pouZivanym vytla&ovacim
rychlostem, nap#f. pii‘vytlaéovéni pryZovych hadic, kdy se pracuje s rychlostmi PadovE v de-
sitkdch m/min, jevi se potfeba zjistovani rozdilu rychlosti v desetindch m/min. K nepfesnosti

stanoveni rychlosti vytla&ovaného profilu podle ota&ek Sneku vytlagovaciho stroje prlspivaJi

dalsi faktory, zejména tolerance profilu, teplota a tlak v hubici vytla&ovaciho stroje.

Uvedené nedostatky odstranuje zapojeni elektrickych prvki pro mé&feni rozdilu rychlosti’
mezi vytlagovanym profilem z plastd a odtahovym dopravnikem pPenesené z aboru elektroniky,
kde bylo vytvofeno k &itdni rozdilu frekvenci. Uprava a prizptsobeni pro pouZiti v oboru

vytlagovani plasti spo&ivi v tom, Ze signaly =z optickoelektrickych snima&d s uréitym po&tem

" rysek, z nichz jeden se odvaluje po vytla&ovaném profilu a druhy je umistén na oto&né hiide-

1li vratného valce odtahového dopravniku, jsou pfivedeny do vyhodnocovaci Jednotky, spojene
elektrickymi vazbami a &asovou zékladnou, ovladaci jednotkou a displejem, ukazu31c1m ¢iselné
okamZity rozdil rychlosti.

=

ReSeni tohotc problému podle vynélezu pﬁinééi n&kolik vyhod. Mimo to, Ze pfistroj m&ri
rozdil skute&né rychlosti pasu odtahového dopravniku a skuteéné rychlosti vytla&ovaného pro-
filu v poZadované piesnosti minimalné 0,1 % maximalni rychlosti pasu dopravniku, miZe rovné&sz
na tomtéz displeji nebo na zvlastnim displeji‘zobvazit skuteé&nou rychiost odtahového doprav-
niku nebo skute&nou rychlost vytladovaného profilu. Dale se pPfistroj miZe opatiit piedvolbou
rczdilu rychlosti a v poZadované toleranci vysilat potiebné signdly pro zpdtnou regulaci

rychlosti vytlafovani nebo rychlosti péasu dopravniku.

Zarizeni je pouZitelné pro mé&feni rozdilu rychlosti pédsu a rychlosti vytlaéovaného.prp-
filu u tlustosténnych i tenkost&nnych hadic z pryzZe i plastd,, trubek.'profilﬁ z mé&kéenych i
nemé&kéenych plastli a podobné.

K podrobn&jsimu objasnéni slouzi dal§i popis ﬁiikladu konkrétniho provedeni pro pfi-
stroj, ktery zébrazuje rozdil rychlosti s pfesnosti 1 o/oo‘maximélni rychlosti péasu dopravni-b

ku, ktera je 99,9 m/min, a po stisknuti tladitka vyhodnoti a zobrazi na displeji kaZdou sekun-
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du skute&né rychlosti pésu odtahového dopravniku. Zafizeni je schematicky nakresleno na vy-

kresu.

Vytla&ovany profil 3 vychazi z hubice vytlagovaciho stroje 1 a jeho skute&nd rythlost je
snimana optickoelekpronickym snima&em, umist&nym na valeCku 4 né pace 10, jejiz druhé rame-
no je vyvéZeno protizavaZim 11. Valedek 4 je opatPfen prihlednym kotoulem s ryskami. Rychlost
pasu dopravniku je snimina obdobnym zpGsobem 2z vratného valce 2, aby byl vylou&en prokluz
valce a pasu dopravniku 9. Ziskane signély z optickoelektronickych snimadd jsou ve vyhodno-
covaci jednotce 5 tvarovany, odééteny a jejich rozdil je kaZdou sekundu zapsén do vnit#ni
paméti, kterd je soudasti vyhodnocovaci jednotky. Cgsové zédkladna 7 vytvari potfebné signaly
pro zapis do vnitfni paméti a nulovani &itadli. Po stisknuti tla&itka ovladaci jednotky 8 je

do &ita&fi vyhodnocovaci jednotky 5 pPivadén pouze signal udavajici rychlost pésu dopravniku

o

a po signalu z &asové zdkladny je zapsan do vnitfni pam@ti. Stav vnitPni paméti je indikovén
na displeji 6.

Po&et rysek na kotougich optickoelektronickych snimadh je zavisly na poZzadované pPes-
nosti stanoveni rychlosti a polomé&rech vratného valce dopravniku 9 a valce pro sniméni rych-
losti vytlaéovaného profilu. Polet rysek je volen tak, aby displej 6 zobrazoval rychlost pfi-

mo v m/min.
PREDMET VYNALEZU

Zapojeni elektrickych prvkd k méPeni rozdilu rychlosti mezi vytlagovanym profilem a
odtahovym dopravnikem za pouziti upraveného zafizeni k &itani rozdilu frekvenci a &islicovym
vyhodnocenim a zobrazenim okamZiteho rozdilu rychlosti na displeji, vyznagené tim, Ze signa-
ly ze dvou vhodné umisténych opticko - elektrickych snimag&d (2, 4) jsou ptivedeny jako vstupy
do vyhodnocovaci jednotky (5), pridemz dalsi vstupy jsou pitivedeny od Zasové zakladny (7) a

do ovladaci jednotky (8), vystup z vyhodnocovaci jednotky (5) je pfipojen na displej (6).

1 vykres
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