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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad un'at-
trezzatura piegatrice per lamiere ed ha per scopo la
realizzazione di un'attrezzatura semplice e robusta

destinata ad essere installata tra due parti, fissa

e mobile, di una pressa.

Secondo la presente invenzione questo scopo @&
raggiunto per mezzo di un'attrezzatura caratterizza-
ta dal fatto che comprende due blocchi destinati ad
essere associati rispettivamente alla parte fissa ed
alla parte mobile della pressa per essere avvicinati
ed allontanati reciprocamente, dal fatto che clascun
blocco & dotato di un rispettivo premilamiera, i due
premilamiera essendo affacciati, dal fatto che alme-

ne unoc dei blocchi contiene un COrpo portalama mobi-
le con il blocco stesso ed avente una lama laterale
di piegatura ed il premilamiera dell'altro blocco

presenta un canale nel gquale una parte d'estremiti
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del corpo che presenta la lama & inseribile ed una
cul sponda & sagomata come una controlama con cui la
lama & atta a cooperare, dal fatto che il premila-
miera del blocco che contiene il COrpo portalama é
sotto forma di una piastra scorrevole rispetto al
suo blocco nella direzione di avvicinamento recipro-
co dei due blocchi ed & respinta da mezzi elastici
verso l'altro blocco per esercitare una pressione
elastica di ritegno del pezzo di lamiera tra i due
premilamiera, e dal fatto che disposizione relativa
del corpc portalama e della piastra scorrevole &
tale che la lama di pPiegatura non sporge rispetto a
questa piastra quando 1la Piastra stessa si trova
nella posizione di massimo allontanamento dal suo
blocco.

L'invenzione & stata concepita nella sua appli-
cazione ad una pressa punzonatrice illustrata e de-
scritta in una domanda di brevetto depositata in
pari data dalla stessa Richiedente per "Procedimento
e macchina per la produzione di pannelli di lamie-
ra", alla quale si rimanda. Tuttavia, l'invenzione
non & limitata a questa applicazione e riguarda
qualsiasi attrezzatura Piegatrice, quale rivendica-
ta, destinata ad essere installata tra due parti,

fissa e mobile, di una pressa.
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Per la piegatura delle lamiere si utilizzano
presse le cui lame e controlame hanno una lunghezza
superiore a guella del bordo della massima lunchezza
che si prevede di piegare nella pressa. Ne deriva
che per la maggior parte del tempo la pressa viene
utilizzata al disotto delle sue capacita: non & raro
infatti che una pressa avente una lama ed una con-
trolama della lunghezza di due metri venga utilizza-
ta per plegare i bordi di fogli di lamiera il cui
lato maggiore misura molto menc di un metro.

Per contro, un fabbricante di pannelli pud
trovarsi nella situazione in cui gli & richiesto di
fabbricare pannelli con bordi piegati i cui lati
misurano di pilt della lunghezza delle lame e contro-
lame delle presse di cui dispone. Cid lo costringe
a dotarsi, magari per un lavoro saltuario, di una
pressa di capacita maggiore di quella delle presse
che utilizza per la sua produzione corrente, oppure
lo costringe a rifiutare il lavoro che gli & stato
commissicnato.

Grazie all'idea di soluzione dell'invenzione &
possibile realizzare un'attrezzatura piegatrice per
lamiere che, come illustrato e descritto nella sud-
detta domanda di brevetto di pari data, pud compren-

dere almeno una lama ed una controlama di piegatura
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di piccola lunghezza, ad esempio di pochi centime-
tri. In cuesto modo & possibile eéseguire una piega
per passi o tratti successivi, ad esempio facendo
traslare per passi un pannelloc di lamiera lungo
l'attrezzatura piegatrice, o viceversa mantenendo
fermo il pannello e facendo traslare l'attrezzo per
passi lungo la linea di piegatura. Tutti i movimenti
relativi degli utensili si pPrestano ad un controllo
numerico, per ottenere cicli di lavorazione del
tutto automatizzati e di grande versatilita.

Come illustrato e descritto nella suddetta do-
manda di brevetto di pari data, 1'attrezzatura ple-
gatrice pud essere montata in una Pressa punzonatri-
ce a punzoni multipli a comando selettivo, a seguito
della semplice sostituzione d4di un punzone e della
relativa matrice con due bleocchi portautensili
contrapposti, 1'uno mobile e l'altro fisso.

L'invenzione sara compresa pitt chiaramente dal-
la lettura della descrizione che segue, fatta con
riferimento ai disegni annessi, dati a titolo d'e-

sempio non limitativo e nei quali:

la figura 1 & una sezione diametrale di una
rrima forma d'attuazione dell'attrezzatura piegatri-

ce seccendo l'invenzione, in una condizione di

riposo,
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la figura 2 & una sua sezione eseguita sostan-
Zlialmente secondo la linea II-IT della figura 1,

la figura 3 & una vista in pianta secondo la
linea IIX-III della figura 1,

la figura 4 & una sezione trasversale eseguita
sostanzialmente secondo la linea spezzata IV-IV
della figura 3,

le figure 5 e 6 sono sezioni parziali analoghe
a quella della figura 1, che-illustranc in minore
scala la stessa attrezzatura piegatrice in fasi
successive di un'operazione di piegatura di un bordo
di un pannello di lamiera,

la figura 7 & una vista in elevazione parzial-
mente sezionata di una seconda forma d'attuazione di
un'attrezzatura piegatrice secondo 1'invenzione, in
una condizione di riposo, e

le figure 8 a 10 183 sono rappresentazioni
analoghe a guella della figura 7, che illustrano in
minore scala l'attrezzatura piegatrice in due fasi
di piegatura successive del bordo di un pannelle di
lamiera.

Si descriverd ora dettagliatamente una prima
forma d'attuazione dell'attrezzatura secondo 1'in-
venzione, facendo dapprima riferimento alle figure

1l a4, e pol, per descriverne il funzionamento, alle

-
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figure 5 e 6.

In tutte le figure 1 a 6 le stesse parti sono
designate con gli stessi numeri di riferimento.

L'attrezzatura comprende due blocchi portauten-
sili contrapposti, inferiore 10 e superiore 12.

I1 blocco inferiore 10 & destinato ad essere
montati in una parte fissa di una pressa, ad esempio
in una giostra inferiore portamatrici di una pressa
punzonatrice a punzoni multipli.

Il blocco superilore 12 & destinato ad essere
montato in modo scorrevole, secondo un asse di la-
voro Z, ad esempio in una giostra superiore porta-
punzeoni di una pressa punzonatrice a punzoni multi-
pli.

Nel caso dell'applicazione ad una pressa pun-
zonatrice, il blocco superiore & destinato ad essere
associlato, per le operazioni di piegatura, ad uno
spintore sovrastante, in modoc da ricevere una spinta
verso il basso secondo le frecce F delle figure 1 e
2.

Per tutti i particolari dell'installazione di
unfattrezzatura secondo le figure 1 a 6 si rimanda
a due domande di brevetto depositate in pari data
dalla richiedente per "Procedimento e macchina per

la produzione di pannelli di lamiera" e per "Attrez-
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zatura piegatrice per lamiere”,

Il blocco inferiore 10 & costituito da un corpo
massiccio sostanzialmente cilindrico, con una faccia
superiore 14 che fronteggia il blocco superiore 12.

La faccia 14, come si comprendera meglio pit
avanti, costituisce un premilamiera inferiore fisso.

Nella faccia 14 & praticato un canale 16 so-
stanzialmente diametrale. Una sponda del canale 16
& sagomata a becco per costituire una controlama
fissa 18.

Il blocco superiore 12 & anch'esso costituito

s
da un corpo sostanzialmente massiccio e di forma
esterna sostanzialmente cilindrica, e pPresenta una
cavita cilindrica longitudinale 20.

Al blocco 12 & associata una piastra scorrevo-
le, situata dal lato rivolto verso la superficie 14
del blocco inferiore 10 e_che funge da premilamiera
superiore.

Per consentire il suo scorrimento rispetto al
blocco 12,. la piastra 2?2 presenta un'appendice
cilindrica supericre 24 la quale & montata scorrevo-
le nella cavitd 20 tramite una boccola a sfere 26 ed
un manicotto 28.

Perr impedire la rotazione della piastra 22

rigpetto al blocco 12, dal blocco 12 sporge infe-
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riormente una spina di guida 30 che si estende in
una corrispondente cavitd c¢ilindrica 32 della
pilastra 22, con l'interposizione di una boccola a
sfere.

Nel corpo 12 & ricavata una cavitia cieca 36
sostanzialmente diametrale, che sboceca in una
posizione affacciata al canale ié.

Nella cavitad 36 & sospeso un corpo portalama
38.

La plastra scorrevole 22 presenta un'apertura
passante 40 sostanzialmente diametrale, allineata da
una parte con la cavita 36 e dall'altra parte con il
canale 16.

Una parte inferiore del corpo portalama 38 si
estende attraversc 1'apertura pPassante 48, ove é
guidata, rispetto alla piastra 22; per mezzo di una
punteria elastica 42.

Sul lato rivolto verso la controlama 18 1'e-
stremita inferiore del corpo portalama 38 presénta
una lama di piegatura 44.

Sul lato opposto l'estremitid inferiore del
corpo portalama 38 presenta uno spigolo smussato 46.

In corrispondenza della spigolo 46 la sponda
del canale 16 opposta alla controlama 18 presenta

una superficie a rampa 48 con cui lo smusso 46, come
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§1 vedra, & destinato a cooperare a guisa di super-
ficie palpatrice.

Alla sua estremitd superiore il corpo portalama
38 & fulerato éttorno ad un asse d'oscillazione
parallelo alla lama 44. In particolare, per la sua
sospensione oscillante, il corpo 38 & dotato di un
perno 50 fissato al corpo 12 per mezzo di staffe
fisse 52 ed al quale il corpo 38 & sospeso per mezzo
di staffe oscillanti 54.

La piastra 22 & respinta verso il blocco infe-~
riore 1¢ da mezzi elastici costituiti da una coppia
di molle 4i compressione 56.

Si passerad ora a descrivere un'operazione di
piegatura di un bordo di un pannello o foglio di
lamiera P facendo riferimento alle figure 5 e 6.

Nelle figqure 5 e 6 & stata rappresentata
1'esecuzione di una piega verso il basso, cosiddetta
"negativa", ma disponendo 1l'attrezzatura in una
posizione capovolta rispetto a quella delle figure
1, 5 e 6 una piega dello stesso genere potrebbe
essere eseguita verso l'alto.

Nella figura 5 lo spintore della pressa punzo-
natrice ha esercitato sul blocco superiore 12 una
spinta discendente secondo la freccia F facendolo

discendere fino al punto in cui il premilamiera

*
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superiore 22 & venuto ad applicarsi elasticamente,
a seguito di una lieve compressione delle molle 56,
sul foglio P pizzicandolo tra sé ed il premilamiera
inferiore 14.

Il corpo portalama 38 ha conservato la posizio-
ne relativa della figura 1 e la sua lama 44, che si
trova a filo dell'estremitd inferiore dell'apertura
40, & venuta a posarsi sul bordo da plegare del
foglio P.

Nella figura 6 la discesa del blocco superiore
12 & proseguita, secondo la freccia F, sotto 1la
spinta dello spintore della pressa punzonatrice.

Il premilamiera superiore 22 & rimasto fermo
contro 1l foglioc P, mentre il blocco superiore 12 &
disceso ulteriormente contro la forza delle molle
56. Il corpo portalama 38 & disceso ulteriormente
insieme con il blocco superiore 12 e la sua estremi-
ta inferiore, con la lama 44, & penetrata nel canale
16, con 1la cqnseguente cooperazione della lama 44
con la contrelama 18.

Durante il movimento di discesa del COrpo por-
talama 38, la sua superficie palpatrice costituita
dallo smusso 46 ha impegnato la relativa superficie
a rampa 48 con un conseguente avvicinamento progres-

sivo delloc spigolo attivo della lama 44 alla contro-

*
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lama 18 (verso destra nelle figure), cid che ha
contribuito all'esecuziocne di una piega corretta.

Nella figura 6 & stata rappresentata una piega
a 90°, ma la discesa del blocco 12 avrebbe potuto
essere arrestata prima della posizione abbassata
della figura 6, per eseguire una piega con un angolo
diedro minore di 90°. Cosli pure, la piegatura del
bordo del foglic P potrebbe proseguire oltre l'ango-
lo retto con un'ulteriore discesa del blocco 12 e
della lama 44 fino ad una posizione sottostante la
controlama 18, nei limiti consentiti dalla geometria
di quest'ultima.

L'attrezzatura rappresentata nelle figure 1 a
6 si presta alla piegatura del bordo di una lamiera
per segmenti ¢ tratti successivi, come descritto
neila domanda 4i brevetto depositata in pari data
dalla Richiedente per "Procedimente e macchina per
la produzicne di pannelli di lamiera'. Per gquesto
scopo, come illustrato nella £igura 5, i bordil
d'estremitd della lama 44 sono smussati, come
indicato in 44a nella figura 4.

8i descrivera ora la seconda forma d'attuazione
dell'attrezzatura piegatrice, illustrata nella

figura 7 e successive,

Nella figura 7 le parti analoghe a quelle della

- 12 =
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prima forma d'attuazicne sono designate per quanto
possibile con gli stessi numeri di riferimento in-
crementaii di 100. Certe parti numerate non saranno
descritte per brevita, essendo inteso che la loro
forma e la loro funzione sono analoghe a quelle del-
le stesse parti indicate con gli stessi numeri di
riferimento, non incrementati di 100, nelle figure
1l a 6.

Il blocco inferiore 110 &€ in forma di tazza con
una cavita che contiene un equipaggio di piegatura
come quello di una forma di attuazione descritta ed
illustrata nella domanda di brevetto depositata in
pari dalla stessa Richiedente per "Attrezzatura
piegatrice per lamiere", Per tutti i particolari di
questo equipaggic si rimanda al contenute di tale
domanda.

Nella cavita del bleocco 110 si trova un corpo

portalama 60 con una parte superiore che si estende

attraverso un'apertura 62 praticata in una parete di
copertura trasversale superiore 64 del blocco 110.

I1 corpo portalama 60 presenta -una lama di

piegatura 64.
La faccia superiore, designata con 114, della
piastra 60 presenta un canale 116 del tutto analogeo

al canale 16 delle figqure 1 a 6 ed avente una fun-
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zione analeoga nei confronti della lama 64.
La sovrastante piastra scorrevole 122, del
tutto analoga alla piastra 22 delle figure 1 a 6,
presenta a sua volta un canale 68 che sovrasta
1tapertura passante 62 e la lama 66.
Una sponda del canale 68, dal lato della lama
66, presenta un becco 70 fungente da controlama.
Nella cavita del blocco 110 si trova un organo
di rinvio sotto forma di un bilanciere 72. Un parte
inferiore del corpo portalama 60 impegna un braccio
del bilanciere 72, mentre 1lf'altro braccio del
bilanciere 72 é impegnato da una punteria 74 sotto
forma di una piastra, guidata in modo scorrevole in
un'apertura 76 della piastra di copertura 64.
La piastra di punteria 74 si trova al disotto
di una spina 130, del tutto analcga alla spina 30
delle figure 1 a 6.
La spina 130, che & solidale al blocco superio-
re 112, costituisce un organo movente che, guando il
blocco superiore 112 discende, impegna di spinta la
punteria 74 facendo ruotare il bilanciere 72 e
sollevando cosl il corpo portalama 60, la cui lama
66 va a cooperare con la controlama 70.
In cuesto modo l'attrezzatura della figura 7

consente di eseguire in un foglic di lamiera una
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piega verso l'alto, cosiddetta "positiva”, il tutto
come 1illustrato e descritto pilu dettagliatamente
nella domanda di brevetto depositata dalla Richie-
dente in pari data per "Attrezzatura piegatrice per
lamiere™.

L'attrezzatura della figura 7 incorpora un
equipaggio simile a quello della prima forma d'at-
tuazione delle figure 1 a 6, per eseguire pieghe
verso il basso, cosiddette "neégative".

Per dguesto scopo 11 blocco superiore 112
presenta una cavita trasversale 136 aperta verso il
basso ed allineata con un'apertura trasversale
passante 140 della piastra scorrevole 122. La lama
del corpo portalama 138 & designata con 144 ed é
destinata a cooperare con una controlama 118 costi-
tuita da una parte a becco che definisce una corri-
spondente sponda del canale 116,

Il corpo portalama 138 & articolato ad un perno
superiore trasversale 150 analogo al pernc 50 delle
figure 1 a"6. Il perno 150 & sospeso ad una slitta
152 scorrevole verticalmente in una parte superiore
della cavita 13e6.

La slitta 152 & sospesa a sua volta a mezzi
elastici sotto forma di una o pil molle di trazione

come 154 ¢he provvedono a richiamare verso l'alto ad
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una posizione inattiva tutto l'equipaggio costituito
dal corpo portalama 138, dal suo perno 150 e dalla
slitta 152.

La slitta 152 presenta una superficie superiore
smussata d'incuneamento con la guale & impegnata una
corrispondente superficie obligua 4d'incuneamento di
un chiavistello 156 scorrevole trasversalmente nel
blocco superiore 112.

Il chiavistello 156 & azionabile a va e vieni
per mezzo di un attuatore idraulico o pneumatico 158
fissato lateralmente al blocco superiocre 112.

La disposizione & tale che guando il chiavi-
stello 156 & ritirato verso l'attuatore 158, come
nella figura 7, con la discesa del blocco superiore
112 il corpo portalama 138 non discende al disotto
della superficie inferiore della piastra scorrevole
122, per cui la lama superiore 144 rimane permanen=-
temente rientrata rispetto alla piastra 122 e non
agisce. Cid consente di utilizzare l'attrezzatura
rer esaguire le pieghe "positive" per mezzo della
lama 66 e della controlama 70, come descritto sopra.

Quando 1invece si vuole esequire invece una
piega ''negativa'", per mezzo dell'attuatore 158, si
fa avanzare il chiavistello 156 (verso. sinistra

nelle figure) sino ad unha posizione attiva illustra-
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ta nelle figure 8 a 10. A seguito di questo avanza-
mento del chiavistello 156 la slitta 152 ed il corpo
portalama 138 vengono bloc¢cati in una posizione
attiva abbassata, in cui son¢ solidali al blocco
superiore 112, cosicché con la discesa di quest'ul-
timo la lama 144 discende nella cavita 116 ed esegue
una piega in cooperazione con la controlama 118.

Nella figura 9 é illustrata la situazione in
cui il bordo da piegare di un foglio o pannello di
lamiera P & stato pizzicato tra i due premilamiera
costituiti dalla faccia superiore 114 della piastra
64 e dalla piastra superiore 122 e la lama si trova
in impegno incipiente con il bordo da piegare del
foglio P.

Nella figura 10 il blocco superiore 112 &
disceso ulteriormente e la lama 140, in cooperazione
con la controlama 118, ha eseguito una piega ad

angolo retto, nello stesso modo descritto con
riferimento alle figure 5 & 6.

Naturalmente, le pieghe "negative" eseguite con
la lama 144 e la controlama 118 possono-avere angoli
ottusi od anche acuti, come descritto precedentemen-
te per la forma d'attuazione delle figure 1 a 6.

Come si notera, nella figura 10 la spina 30 ha

fatto discendere la punteria 74 e percid, tramite il
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bilanciere 72, ha fatto salire il corpc portalama
inferiore 60 e la sua lama 66 alla posizione attiva
di cooperazione con la controlama 70. Questo movi-
mento non ha perd alcun effetto, poiché nell'esecu-
zione di una piega "negativa" il pannellc P non si
trova nella zona della lama 66 e della controlama
70.

Le due coppie lama-controlama 66-70 e 118-144
si prestano all'uso 1in successione per eseguire
pieghe a S od a Z nello stesso bordo di un foglio di
lamiera. ’

Anche in questo passo le operazioni di piegatu-

ra possono avvenire per passi o tratti successivi

lungo un bordo di un foglio o pannello di lamiera.
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RIVENDICAZIONI

1. Attrezzatura piegatrice per lamiere, destinata
ad essere installata tra due parti, fissa e mobile,
di una pressa, gquale una pressa punzohatrice, carat-
terizzata dal fatto che comprende due blocchi (10,
12; 110, 112) destinatli ad essere associati rispet-
tivamente alla parte fissa ed alla parte mobile
della pressa per essere avvicinati ed allontanati
reciprocamente, dal fattoc che ciascun blocco (10,
12; 110, 112) & dotato di un rispettivo premilamiera
(14, 22; 114, 122), i due premilamiera essendo af-
facciati, dal fatto che almeno uno dei Dblocchi
contiene un corpo portalama (38; 138) mobile con il
blocco stesso ed avente una lama laterale 4di piega=-
tura (44; 144) ed il premilamiera dell'altro blocco
presenta un canale {16; 116) nel guale una parte
d'estremita del corpo (38; 138) che presenta la lama
(44; 144) & inseribile ed una cui spénda & sagomata
come una controlama (18; 118) con cul la lama & atta
a cooperare, dal fatto che il premilamiera del
blocco (12; 112) che contiene il corpo portalama
(38, 138) & sotto forma di una pilastra (22; 122)
scorrevole rispetto al sue blocco nella direzione di
avvicinamento reciproco dei due blocchi ed & respin-

ta da mezzi elastici (56; 156} verso l'altro blocco
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per esercitare una pressione elastica di ritegno del
pezzo di lamiera (P) tra i due premilamiera (14, 22;
114, 122), e dal fatto che la disposizione relativa
del corpo portalama (38; 138) e della piastra
scorrevole (22; 122) e tale che la lama di piegatura
(44; 144) non sporge rispetto a questa pilastra
quando la piastra stessa si trova nella posizione di
massimo allontanamento dal suc blocco (12; 112).

2. Attrezzatura secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzata dal fatto che la piastra mobile (22;
122) presenta un'apertura passante (40; 140) attra-
verso la quale si estende il corpo portalama (38;
138).

3. Attrezzatura secondo la rivendicazione 1 oppure
2, caratterizzata dal fatto che il corpo portalama
(38; 138) & fulcrato nel relativo blocco (12; 112)
attorno ad un asse parallelo alla lama (44; 144) in
modo da potere oscillare verso la relativa controla-
ma (18; 118) ed in senso opposto, e dal fatto che in
posizione -opposta alla controlama (18; 118) il
canale (16; 116) dell'altro blocco (12; .112) presen-
ta una superficie a rampa {(48; 148) ed il corpo
portalama (38; 138) presenta una superficie palpa-
trice dorsale (46; 146) cooperante con la superficie

a rampa, tali superfici essendo cosli disposte da

.
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trasformare una corsa di avvicinamento progressivo
dei due blocchi in una corsa di avvicinamento
progressivo della lama (44; 144) alla controlama
(18; 118).

4, Attrezzatura secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che
il corpo portalama (38) & fulcrato entro il relativo
blocco (12) ad un'estremitd del blocco stesso
opposta alla lama (44) ed attorno ad un asse paral-~
lelc alla lama, il quale asse & fisso rispetto al
blocco.

5. Attrezzatura secondo una qualsiasi delle riven-
dicazioni 1 a 3, caratterizzata dal fatto che il
corpo portalama (138) & scorrevole nel relativo
blocco (112), nella suddetta direzione di avvicina-
mento ed allontanamento dei due bloecchi (110; 112),
tra una posizione stabile attiva, nella quale la
lama (138) & atta a cooperare con-la controlama
(118), ed una posizione stabile inattiva nella quale
la lama (138) & permanentemente rientrata rispetto
al relativo premilamiera (122), e dal fatto che sono
provvisti mézzi (154, 156) di ritenuta selettiva del
corpo rortalama in entrambe le posizioni attiva ed
inattiva,

6. Attrezzatura secondo la rivendicazione 5, ca-

~
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A

ratterizzata dal fatto che i mezzi d4i ritenuta del
corpo portalama (138) nella posizione inattiva sono
costituiti da mezzi elastici di richiamo (154) ed i
mezzi di ritenuta del corpo portalama (138) nella
posizione attiva comprendono un chiavistello (156)
spostabile trasversalmente rispettc alla direzione
di scorrimento del corpo (138).

7. Attrezzatura secondo la rivendicazione 6, ca-
ratterizzata dal fatto che nel blocco (112) conte-
nente il corpo portalama & montata scorrevole, nella
suddetta direzione di allontanamento e di avvicina-
mento dei due blocchi, una slitta (152} in impegno
di testa con l'estremita del corpo opposta a quella
che presenta la lama (144), tramite un fulcro (150)
ad asse parallelo alla lama, e dal fatto che il
chiavistello (156) e la slitta (152) presentano
rispettive formazioni 4'incuneamento per bloccare
selettivamente la slitta {152) =d il &orpo portalama
{138) nella posizione attiva.

8. Attrezzatura secondo la rivendicazione & oppure
7, caratterizzata dal fatto che 11 -chiavistello

{(156) & spostabile per mezzo di un relativo attuato-

re (158}).
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