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DISPOSITIF ET ENSEMBLE POUR LE CONDITIONNEMENT D’'UN PRODUIT A MELANGER

EXTEMPORANEMENT AVEC UN AUTRE PRODUIT.

La présente invention concerne un dispositif pour le
conditionnement d’un premier produit (A) a mélanger ex-
temporanément avec un second produit (B) en vue d’obtenir
une composition de coloration capillaire, comprenant un ré-
cipient (10) contenant le premier produit (A) et comportant
une ouverture (13) destinée & étre fermée par un organe de
fermeture (20), le récipient (10) comportant:

- au moins une partie rigide (14) s’étendant sur une par-
tie de sa hauteur depuis 'ouverture (13) du récipient et réa-
lisée en un premier matériau et

- au moins une partie déformable (15) en contact avec le
produit a lintérieur du récipient, et réalisée en un second
matériau de rigidité plus faible que le premier matériau, le
récipient étant configuré de sorte qu'une pression exercée
sur la partie déformable provoque une déformation de cette
derniére, la partie déformable reprenant par rappel élasti-
que sa position non déformée lorsque cesse ladite pression.
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DISPOSITIF ET ENSEMBLE POUR LE CONDITIONNEMENT D’UN PRODUIT
A MELANGER EXTEMPORANEMENT AVEC UN AUTRE PRODUIT
L'invention concerne un dispositif pour le conditionnement d’'un produit a
meélanger extemporanément avec un autre produit en vue d’obtenir une
composition notamment cosmeétique, utiliseée par exemple dans le domaine de

la coloration capillaire.

Dans le domaine cosmétique, et en particulier celui de la coloration ou de la
permanente pour cheveux, on utilise des compositions resultant d'un meélange
extemporané de deux produits : un premier produit (I'oxydant), généralement
sous forme liquide, et un second produit (le colorant) dont la consistance peut

étre liquide a pateuse, ou pulvérulente.

Pour les couples de produits liquide/liquide, ou liquide/poudre, il existe des
dispositifs de mélange constitués généralement d'un récipient inférieur
contenant le premier produit, d'un récipient supérieur contenant le second
produit, et surmonté d'un embout de distribution, et d'un moyen d'obturation
amovible apte a isoler le premier récipient du second. Des moyens de type
trocart, ou tige d'actionnement sont prévus pour, avant utilisation, expulser
l'obturateur, et permettre la réalisation du mélange. Le mélange ainsi réalisé
est ensuite distribué en exercant une pression sur les parois déformables du

recipient supérieur.

Selon une autre forme de réalisation de ces melangeurs, les deux récipients
sont concentriqgues, des moyens permettant, en vue de la réalisation du
mélange de deplacer une jupe cylindrique isolant le premier produit (contenu
dans une zone annulaire) du second produit (contenu dans une zone centrale),
afin de pouvoir les mettre en contact, et réaliser ainsi le mélange. De tels
dispositifs sont décrits notamment dans le brevet US-A-3 696 919, US-A-3 856
138 ou EP 0 060 401.
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Tous ces dispositifs ne sont pas adaptés a la réalisation d'un mélange dont l'un
au moins des composants est de forte viscosité. En effet, I'expérience montre
qu'il est impossible de réaliser un melange homogéne avec de tels dispositifs
lorsque I'un des composants est a forte viscosité. En outre, une quantité
importante du produit fortement visqueux reste accroché sur les parois, et donc
ne participe pas au melange, ce qui produit un mélange dont les propriétés
sont sensiblement différentes de celles escomptées. De plus, le mode de
distribution du produit, a savoir, par une pression exercée sur les parois du
mélangeur, n'est pas envisageable dans I'hypothése d'un mélange a forte
viscosité, dans la mesure ou un tel mode de distribution requiererait une force

trop importante pour exprimer le mélange.

Aussi, traditionnellement, les mélanges impliquant au moins un produit a forte
viscosité, telle qu'une pate, se font généralement dans un bol. A cet effet, les
deux composantes sont introduites une a une dans le bol, et mélangées au
moyen d'un outil adéquat. Le mélange obtenu est ensuite prélevé au moyen
d'un applicateur de type pinceau, ou avec les doigts. Le conditionnement

nécessaire est pénalisant en termes d'encombrement et de codt.

Aussi, est-ce un des objets de l'invention que de fournir un dispositif pour le
mélange extemporané d’au moins deux produits, dont I'un au moins peut étre
de viscosité élevée, et qui soit aussi simple et pratique a utiliser que les
dispositifs de mélange utilisés traditionnellement pour les mélanges de deux

composantes liquides.

D'autres objets apparaitront de maniere détaillée dans la description qui suit.

Ces objets peuvent étre atteints en réalisant un dispositif pour le
conditionnement d'un premier produit a melanger extemporanément avec un
second produit en vue d'obtenir une composition de coloration capillaire,

comprenant un recipient contenant le premier produit et comportant une
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ouverture destinée a étre fermée par un organe de fermeture, le récipient
comportant :

- au moins une partie rigide s'étendant sur une partie de sa hauteur
depuis I'ouverture du récipient et réalisée en un premier matériau, et

- au moins une partie déformable en contact avec le produit a l'intérieur
du récipient, et réalisée en un second matériau de rigidité plus faible que le
premier matériau, le récipient étant configuré de sorte qu'une pression exercée
sur la partie déformable provoque une déformation de cette derniere, la partie
déformable reprenant par rappel élastique sa position non déformée lorsque

cesse ladite pression.

L'utilisatrice peut ainsi déformer la partie déformable du récipient de facon a

déplacer le produit a l'intérieur du récipient pour le melanger.

Le récipient peut présenter une forme allongée selon un axe X entre I'ouverture
et un fond, la partie déformable s’étendant sur plus de la moitié de la longueur
du récipient, notamment sur plus des deux tiers de la longueur du récipient. La
partie déformable peut s’étendre sur une partie de la longueur du récipient sur
toute sa circonférence. On peut ainsi déformer la majeure partie du recipient de

fagon a mélanger tout le produit qu'’il contient.

La partie rigide peut s'étendre sur moins de la moitié de la hauteur du récipient,

notamment sur moins du tiers de la hauteur du récipient.

Le récipient peut comporter une restriction de section transversale entre
I'ouverture et le fond. Cette restriction facilite encore le mélange du produit qui,
lorsqu’on le déplace, passe dans un goulot d’étranglement. Cette forme facilite

en outre la prise en main du récipient de fagon a le déformer aisément.

La partie déformable du récipient peut présenter une épaisseur comprise par
exemple entre 0,8 et 1,5 mm. La partie rigide du récipient peut présenter une

épaisseur comprise par exemple entre 0,8 mm et 2 mm.
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La partie déformable peut présenter une plus grande section transversale de
plus grande largeur inférieure a 5 cm. La encore, les dimensions du récipient
permettent une bonne prise en main pour le déformer et bien malaxer le

produit.

La partie déformable peut étre obtenue par surmoulage dudit second matériau
sur la partie rigide. Dans ce cas de figure, les premier et second matériaux
seront choisis de maniere a étre physico-chimiquement compatibles entre eux,

c'est a dire de maniére a pouvoir se souder aisément l'un sur 'autre.

L'ouverture du récipient peut étre délimitée par un col, le col étant obtenu de

moulage avec la partie rigide.

A titre d'exemple, la partie rigide peut étre realisée en polypropyléne,

polyéthyléne ou copolyester.

La partie déformable peut étre realisée en matériau élastomeérique, en
élastomére thermoplastique ou en thermoplastique souple. A titre d'exemple,
on citera les élastoméres a base de silicone, le polyéthylene moyenne ou
basse densité ou encore comme exemple d’élastomére thermoplastique le
polyéthylene metallocéne commercialise sous la marque Exact™ par la sociéte
DSM. Le matériau constituant la partie déformable a notamment une dureté

Shore comprise entre 20 et 70 Shore (A).

Avantageusement, le second matériau est transparent ou translucide. Cette
caractéristique permet a l'utilisatrice de veérifier 'homogeénéité du melange
obtenu aprés malaxage de fagon a savoir s'il est encore nécessaire de

déformer le récipient.

L'invention concerne également un ensemble de conditionnement de produits

destinés a étre melangés en vue dobtenir une composition de coloration
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capillaire comprenant un premier récipient tel qu'il vient d’étre décrit contenant
un produit oxydant et un deuxiéme recipient contenant un produit colorant. L'un
des produits a mélanger peut contenir un corps gras, notamment conditionné
dans un troisieme récipient. La composition de coloration finale obtenue aprés
mélange des produits comprend une quantité de corps gras supérieure a 20%,

voire supérieure a 25%, voire encore supérieure a 30%.

Par corps gras, on entend, un compose organique insoluble dans l'eau a
température ordinaire (25°C) et a pression atmosphérique (760 mm de Hg)
(solubilité inférieure a 5% et de préférence a 1% encore plus
préférentiellement a 0,1%). Les corps gras sont choisis parmi les composés
liquides ou pateux a température ambiante et a pression atmosphérique. Plus
particulierement, le ou les corps gras sont choisis parmi les alcanes, les
alcools gras, les acides gras, les esters d'acide gras, les esters d’'alcool gras,
les huiles minérales, végetales, animales ou synthétiques, les silicones, les

gires.

Le premier récipient peut étre configuré pour recevoir le volume total des
produits contenus dans tous les récipients en vue de les mélanger. Par
exemple, le volume interne du premier récipient est supérieur de 20 % au
volume total des produits a melanger de fagon a autoriser un déplacement

suffisant des produits a I'intérieur du récipient pour les mélanger correctement.

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposées ci-dessus, en un
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en référence aux figures
annexées, parmilesquelles :

- la figure 1 représente une vue en perspective d’'un récipient conforme a
I'invention,

- la figure 2 represente une vue en perspective d'un ensemble de

conditionnement conforme a l'invention ; et
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- la figure 3 est une vue en perspective du récipient de la figure 1 en

cours d'utilisation.

On a représenté aux figures 1 et 3 un dispositif comportant un récipient 10 et
un organe de fermeture 20 sous forme d’un bouchon. Le récipient 10 contient
un premier produit A, par exemple un produit oxydant. Le récipient 10 est en
outre configuré pour recevoir au moins un autre produit destingé a étre
mélanger avec le produit A pour former une composition de coloration

capillaire.

Le récipient 10 est de forme allongée selon un axe X. |l comporte, a I'une de
ses extrémités, un fond 11 fermeé et se termine, a I'extrémité opposée, par un
col 12 délimitant une ouverture 13. Le col comporte un filetage sur sa surface
externe prévu pour cooperer avec un filetage complémentaire prévu sur la
surface interne du bouchon pour assurer la fermeture réversible du récipient.
En variante, le col du récipient peut ne pas comporter de filetage, le récipient

pouvant alors étre fermé par un opercule ou un bouchon claqué.

Le récipient 10 comporte une partie rigide 14 s’étendant sur une partie de sa
hauteur depuis I'ouverture du récipient. La partie rigide 14 est réalisée en un
premier matériau, par exemple en polypropyléne. En particulier, le col 12 est

realisé en ce premier matériau.

Le récipient 10 comporte en outre une partie deformable 15 réalisée en un
second matériau de rigidité plus faible que le premier matériau. Le second
matériau est un matériau mou, physico-chimiquement compatible avec le
materiau formant la partie rigide de sorte qu'aux endroits ou les deux matériaux
se superposent, ils se soudent intimement entre eux. A titre d’exemple, on
utilise de I'Exact™. En particulier, la partie inférieure du récipient 10 contenant

le fond 11 est réalisée en ce second matériau.
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Selon I'exemple illustré, la partie rigide 14 du recipient s’étend sur toute sa
circonférence sur environ un tiers de la hauteur du récipient en partant du col,
puis se prolonge en direction du fond du récipient sur deux portions angulaires
14a de la circonférence, diamétralement opposeées, présentant chacune une
étendue angulaire qui diminue progressivement. Une telle forme permet de
conserver une partie rigide suffisante pour permettre une bonne préhension du
recipient et le vissage du bouchon tout en augmentant au maximum la partie
déformable. La longueur maximale de la partie rigide 14 représente alors moins

de la moitié de la longueur totale du récipient.

La partie déformable 15 s’étend de préférence sur plus de la moitié de la
longueur du récipient. Avantageusement, la partie déformable ne s’étend pas
sur toute la hauteur de la portion formant récipient. En effet, il est avantageux
qu’une portion du récipient, en plus du col, soit rigide en particulier pour
faciliter la préhension du récipient sur les lignes de remplissage ou encore

pour faciliter le vissage du bouchon.

Avantageusement, la partie deformable 15 présente une longueur qui
correspond a au moins la hauteur des produits contenus dans le récipient
lorsque tous les produits a meélanger a l'intérieur du récipient sont contenus
dans le recipient. Ainsi, le récipient peut étre déformé sur toute la hauteur qui

correspond aux produits a mélanger a l'intérieur du récipient.

Selon I'exemple illustré, le récipient 10 comporte une restriction 16 de section
transversale entre I'ouverture 13 et le fond 11. Cette restriction 16 facilite la
prise en main du récipient par l'utilisatrice. En outre, la présence de la
restriction 16 favorise le mélange des produits qui passent dans un goulot
d’etranglement. Par ailleurs, cette restricion de section 16 est
avantageusement au moins partiellement formée de la partie déformable 15.
Lorsque I'on déforme la portion déformable au niveau de la restriction de
section, les parois du récipient se rapprochent, voire se touchent, de sorte que

I'on garantit un déplacement de tout le produit contenu dans le récipient.



10

15

20

25

30

2973009

Le matériau formant la partie souple 10 peut étre transparent. On peut ainsi
visualiser I'nomogeénéité du meélange ce qui donne une indication sur la

necessité ou non de continuer le malaxage.

Le récipient est ainsi configuré de sorte qu'une pression exercée sur la partie
déformable provoque une déformation de cette derniére, la partie déformable
reprenant par rappel élastique sa position non déformée lorsque cesse ladite

pression.

Selon un exemple de réalisation, le récipient présente une longueur L entre
I'extrémité supérieure du col 12 et le fond 11 d’environ 150 mm. La partie rigide
14 du récipient s’étend sur tout le pourtour de la section transversale du
recipient sur une longueur |, environ égale a 40 mm et sur une longueur
maximale |, comprenant en outre les portions angulaires 14a environ égale a
60 mm. En dehors du col, la partie rigide présente une épaisseur de 0,8 mm.
La partie déformable 15 s’étend sur une longueur maximale |; environ égale a
110 mm. La plus grande section transversale de la partie déformable 15 est
environ égale a 50 mm. La restriction 16 présente un diamétre d’environ 30
mm. La partie déformable du récipient est formée par une paroi présentant une
épaisseur comprise entre 0,8 et 1,5 mm. On peut ainsi facilement saisir le

récipient dans une main de facon a le déformer aisement.

Selon des variantes non représentées, le récipient peut étre dépourvu de
restriction de section. Il peut par exemple étre cylindrique de section
transversale constante sur toute sa hauteur. Il peut aussi étre avoir une section
transversale qui augmente, notamment progressivement, depuis le col jusqu’au
fond.

Pour réaliser le récipient, on réalise par moulage la partie rigide comprenant le
col et la partie supérieure du récipient. On réalise ensuite la partie déformable

par surmoulage du second matériau sur la partie rigide.
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Si on se réfere a la figure 2, on peut voir un ensemble de conditionnement
d’'une composition de coloration capillaire. L’'ensemble de conditionnement 100
comporte un récipient 10 qui contient un produit oxydant A, et un tube 30
contenant un produit colorant B, les deux produits étant destinés a étre
mélangés pour obtenir une composition de coloration capillaire. Selon
I'exemple illustré, 'ensemble de conditionnement 100 comporte également un
troisiéme récipient 40 contenant un produit a forte teneur en corps gras C, le
corps gras pouvant étre une huile. La quantité de corps gras représente plus
de 30%, par exemple 35% de la quantité de la composition de coloration finale.

L'un des produits a mélanger peut étre sous forme de boules de gel.

Selon une variante non illustrée, I'ensemble de conditionnement 100 ne
comporte que deux récipients contenant respectivement le produit oxydant et le
produit colorant, le produit a forte teneur en huile étant contenu a I'intérieur de

I'un ou I'autre des deux récipients.

Le recipient 10 est représenté dans sa configuration d'utilisation a la figure 3.
Aprés avoir vidé le produit colorant B et le produit a forte teneur en huile C a
I'intérieur du récipient 10, l'utilisatrice visse le bouchon sur le col du récipient,
sans le visser complétement de fagon a laisser un passage d’air. L'utilisatrice
saisit la partie inférieure déformable du récipient dans sa main. Cette partie
déformable étant en contact avec le produit contenu dans le récipient, celui-Ci
est alors mélange par ce malaxage. Lorsque l'utilisatrice relache la pression
exercée sur le récipient, la partie déformable reprend par rappel élastique sa
forme initiale. L'utilisatrice peut déformer la portion déformable plusieurs fois
jusqu’a obtenir un mélange homogéne de la composition de coloration.
L'utilisatrice peut également en outre agiter le récipient de maniére a accélérer
le mélange des différents produits a l'intérieur du récipient. On obtient alors

une composition homogéne qui peut étre appliquée sur les cheveux.
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Dans la description détaillée qui précede, il a éte fait référence a des modes de
realisation préférés de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent y

étre apportées sans s'écarter de l'invention telle que revendiquée ci-aprés.
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REVENDICATIONS

1. — Dispositif pour le conditionnement d'un premier produit (A) a meélanger
extemporanément avec un second produit (B) en vue d’obtenir une composition
de coloration capillaire, comprenant un récipient (10) contenant le premier
produit (A) et comportant une ouverture (13) destinée a étre fermée par un
organe de fermeture (20), le récipient (10) comportant :

- au moins une partie rigide (14) s’étendant sur une partie de sa hauteur
depuis I'ouverture (13) du récipient et réalisée en un premier matériau et

- au moins une partie déformable (15) en contact avec le produit a
I'intérieur du récipient, et réalisée en un second matériau de rigidité plus faible
que le premier matériau, le récipient étant configuré de sorte qu'une pression
exercée sur la partie déformable provoque une déformation de cette derniere,
la partie déformable reprenant par rappel élastique sa position non déformée

lorsque cesse ladite pression.

2. — Dispositif selon la revendication 1, dans lequel le récipient (10) présente
une forme allongée selon un axe X entre 'ouverture (13) et un fond (11), la
partie déformable (15) s’étendant sur plus de la moitié de la longueur du

recipient.

3. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel la partie déformable (15) s’étend sur une partie de la longueur du

recipient sur toute sa circonférence.

4. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel le récipient (10) comporte une restriction (16) de section transversale

entre 'ouverture (13) et le fond (11).
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5. — Dispositif selon la revendication précédente, dans lequel la partie
déformable (15) du récipient présente une épaisseur comprise entre 0,8 et 1,5

mm.

6. — Dispositif selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel la partie rigide (14) du récipient présente une épaisseur comprise entre

0,8 mm et 2 mm.

7. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel la partie déformable (15) présente une plus grande section transversale

de plus grande largeur inférieure a 5 cm

8. — Dispositif selon I'une quelconques des revendications précédentes, dans
lequel la partie déformable (15) est obtenue par surmoulage dudit second

materiau sur la partie rigide (14).

9. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans
lequel I'ouverture (13) du récipient est délimitée par un col (12), le col étant

obtenu de moulage avec la partie rigide (14).

10. — Dispositif selon l'une quelconque des revendications précedentes, dans
lequel la partie rigide (14) est réalisée en polypropyléne, polyéthyléne ou

copolyester.

11. — Dispositif selon l'une quelconque des revendications précedentes, dans
lequel la partie déformable (15) est réalisée en matériau élastomérique, en

élastomére thermoplastique ou en thermoplastique souple.

12. — Ensemble de conditionnement (100) de produits destinés a étre
mélangés en vue d’obtenir une composition de coloration capillaire comprenant
un premier recipient (10) selon ['une quelconque des revendications

précédentes contenant un produit oxydant (A) et un deuxieme récipient (30)
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contenant un produit colorant (B).

13. — Ensemble selon la revendication précédente, dans lequel I'un des
produits @ melanger contient un corps gras (C), notamment conditionné dans

un troisiéme recipient (40).

14. — Ensemble selon I'une quelconque des revendications 12 a 13, dans
lequel le premier récipient (10) est configuré pour recevoir le volume total des

produits contenus dans tous les récipients en vue de les mélanger.
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