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(57)  Die Erfindung betrifft eine Fordereinrichtung fur
Bogenmaterial in einer Verarbeitungsmaschine. Der Er-
findung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Fordereinrich-
tung zu schaffen, die die tribotechnischen Zusténde am

FIG. 1

Kettentrieb verbessert und dem Austreten von Schmier-
stoff entgegen wirkt. Gel6st wird dies dadurch, indem die
Fordereinrichtung 2 ein Abdeckelement mit mindestens
einer den Fuhrungsschienen benachbart zugeordneten
Schmierstofftasche aufweist.

9
/
/

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1927 472 Al 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Férdereinrichtung fur
Bogenmaterial in einer Verarbeitungsmaschine nach
dem Oberbegriff des unabhangigen Anspruches 1. Die
Erfindung eignet sich insbesondere fir eine Bogenma-
terial verarbeitende Druck- bzw. Lackiermaschine.
[0002] Eine Foérdereinrichtung dieser Art ist aus DE 2
246 061 B als Zugmittelgetriebe, speziell als Kettenfor-
dereinrichtung, zum Bogentransport mit Greiferwagen
(Bogenhaltemittel) bekannt, welche den Raum zwischen
zwei benachbarten, gestellfesten Fihrungsschienen
staub- und schmiermitteldicht abkapselt. Hierzu sind Ab-
deckelemente vorgesehen, welche in Anlage zu den
Gleit-/Fihrungsschienen insbesondere an der Innensei-
te, d.h. in Richtung der Greiferwagen, gehalten sind. Da-
mit wird eine vollkommene Abdichtung der Transportket-
ten sowie der Fihrungsschienen erzielt. Bei Bedarf kann
jedes Abdeckelement mittels Federdruck in Anlage ge-
gen die Fihrungsschiene gehalten sein.

[0003] Gemal DE 39 39 250 C1 ist eine Forderein-
richtung fiir einen einem Druckzylinder nachgeordneten
Bogenausleger bekannt. Die Férdereinrichtung umfasst
einen um Kettenréder endlos umlaufenden Kettentrieb
(Zugmittelgetriebe), der ein unteres und ein oberes Trum
aufweist und in gestellfesten Kettenschienen gefiihrt ist.
In Abstanden sind am Kettentrieb fiir den Bogentransport
an einer Bogenkante mehrere Bogenhaltemittel, hier als
Greifersysteme ausgebildet, angeordnet. Der Foérderein-
richtung, speziell dem unteren Trum, ist unterhalb in ei-
nem definierten Abstand eine Bogenleiteinrichtung zu-
geordnet, welche sich im Wesentlichen von dem in For-
derrichtung ersten Kettenradpaar bis zu einer Bogen-
bremseinrichtung erstreckt.

[0004] AusEP 1422 062 A2 ist eine Trocknervorrich-
tung fur eine Beschichtungsmaschine bekannt, die eine
zwischen zwei Druckzylindern angeordnete Forderein-
richtung aufweist. Die Fordereinrichtung umfasst ein
endlos um Umlenkelemente umlaufendes Fordermittel
mit einem oberen und einem unteren Trum sowie in Ab-
stdénden angeordnete Bogenhaltemittel. Dem unteren
Trum ist unterhalb in einem definierten Abstand eine Bo-
genleiteinrichtung zugeordnet, welche sich im Wesentli-
chen zwischen den beiden Umlenkelementen erstreckt.
[0005] Derartige Fordereinrichtungen weisen fiir die
Versorgung des Zugmittelgetriebes, insbesondere als
Kettentrieb, bevorzugt eine Zentralschmierung auf oder
sind manuell mit Schmierstoff zu versorgen. Bei seitlich
offenen als auch gekapselten Kettentrieben kann
Schmierstoff am Rand der Fiihrungsschienen austreten.
[0006] DerErfindung liegtdie Aufgabe zu Grunde, eine
Fordereinrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die die tribotechnischen Zustédnde am Zugmittelge-
triebe, vorzugsweise an einem Kettentrieb, verbessert
und dem Austreten von Schmierstoff entgegen wirkt.
[0007] Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerk-
male von Anspruch 1 geldst. Weiterbildungen ergeben
sich aus den Unteranspriichen.
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[0008] Ein erster Vortelil ist darin begriindet, dass die
erfindungsgemanRe Fordereinrichtung universell an offe-
nen oder gekapselten Zugmittelgetrieben, insbesondere
Kettentrieben, einsetzbar ist. Derartige Zugmittelgetrie-
be umfassen wenigstens ein endlos umlaufendes,
schmiegsames Zugmittel, beispielsweise eine Kette, so-
wie zwei Umlenkelemente, beispielsweise Kettenrader,
die von dem Zugmittel teilweise umschlungen sind. For-
dereinrichtungen mit Zugmittelgetriebe dieser Art sind
bekanntlich mit Bogenhaltemitteln fiir den Bogentrans-
port gekoppelt und in gestellfesten Fihrungsmitteln ge-
fuhrt. Zumindest an der den Bogenhaltemitteln zuge-
wandten Innenseite des Zugmittelgetriebes, insbeson-
dere am Kettentrieb, ist wenigstens ein Mittel, insbeson-
dere in Form eines Abdeckelements, vorgesehen, wel-
ches den aus den Zwischenrdumen des Zugmittelgetrie-
bes, inshesondere Kettentriebes, bzw. der Fihrungs-
schienen moglicherweise austretenden Schmierstoff
dem Zugmittelgetriebe erneut zufihrt. Insbesondere bei
Kettentrieben auf Basis von Rollenkettengetrieben wer-
den somit die tribotechnischen Zustande im Wirkbereich
von Bolzen und Buchse sowie von Buchse und Rolle,
speziell in den Kettengelenken, spirbar verbessert. So-
mit kénnen die Nutzungsdauer des Kettentriebes spiir-
bar verbessert, der Schmierstoffverbrauch gesenkt und
ein mogliches Abtropfen von Schmierstoff innerhalb der
Verarbeitungsmaschine vermieden werden.

[0009] Als zweiter Vorteil kann aufgefiihrt werden,
dass in einer weiteren Ausbildung der Fordereinrichtung
wenigstens ein Mittel, insbesondere in Form wenigstens
eines Leitflachenelements, vorgesehen ist, welches das
ZurlckflieRen von ausgetretenem Schmierstoff in Rich-
tung des Schmierstoffraums im Zugmittelgetriebe, ins-
besondere in einem Kettentrieb, unterstitzt.

[0010] Ein dritter Vorteil ergibt sich daraus, dass der
am Zugmittelgetriebe im Bereich des unteren Trums bzw.
der Fihrungsschiene als auch der mdglicherweise im
Bereich des oberen Trum bzw. der Fuhrungsschiene
austretende Schmierstoff mittels wenigstens einem mit
dem Zugmittelgetriebe umlaufenden Abdeckelement in
den Schmierstoffraum zurlick geférdert wird. Weiterhin
kann der am Zugmittelgetriebe im Bereich des unteren
Trums ausgetretene Schmierstoff im oberen Trum, be-
dingt durch die Umlenkung des Zugmittelgetriebes, mit-
tels Schwerkraft in den Schmierstoffraum des Zugmittel-
getriebes zuriickflieRen. Dieses Arbeitsprinzip kann zu-
satzlich durch die Anordnung wenigstens eines Leitfla-
chenelements unterstiitzt werden. In Weiterbildung kann
das Zugmittelgetriebe auch teilweise oder vollstandig mit
mehreren Abdeckelementen gekapselt ausgebildet sein.
[0011] Als vierter Vorteil kann genannt werden, dass
insbesondere bei offenen Zugmittelgetrieben, speziell
Kettentrieben, eine mogliche Verbindung von Schmier-
stoff und vagabundierenden Puderpartikeln spiirbar re-
duziert werden kann, indem der mdéglicherweise austre-
tende Schmierstoff umgehend in den Schmierstoffraum
zwischen den Fuhrungsschienen zuriickgefordert wird.
In der Weiterbildung mit mehreren Abdeckelementen
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kann durch teilweise oder vollstandige Kapselung des
Zugmittelgetriebes ein moglicher Kontakt mit vagabun-
dierenden Puderpartikeln reduziert oder ausgeschlos-
sen werden.

[0012] Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbei-
spiel néher erlautert werden. Dabei zeigen:

Fig. 1  einen Ausleger an einer Bogenrotationsdruck-
maschine mit einer Férdereinrichtung,

Fig. 2  einen Kettentrieb mit Kettenschienen,

Fig. 3  ein Abdeckelement in Vorderansicht.

Fig. 4 das Abdeckelement gem. Fig. 3 in Seitenan-
sicht,

Fig. 5 das Unterteil des Abdeckelements gem. Fig. 3
in Draufsicht.

[0013] Die vorliegende Fordereinrichtung fur Bogen-

materialistgrundséatzlich tberall dort fir den Bogentrans-
port in einer Verarbeitungsmaschine einsetzbar, wo das
Bogenmaterial nicht an Bogenfuihrungszylindern trans-
portiert wird.

[0014] Einer Bogenrotationsdruckmaschine — mit
Druck-/Lackwerken ist beispielsweise in Forderrichtung
5 des Bogenmaterials ein Ausleger 1 nachgeordnet. Der
Ausleger 1 besteht unter anderem aus einer in Forder-
richtung 5 endlos Uber Umlenkelemente umlaufenden
Fordereinrichtung 2 mit einem oberen und unteren Trum
10, 11 und mehreren in Abstdnden angeordneten Bo-
genhaltemitteln 3 zum Erfassen einer Bogenkante. Ge-
triebetechnisch stellt die Fordereinrichtung 2 ein Zugmit-
telgetriebe dar.

[0015] Weiterhin umfasst die Fordereinrichtung 2 eine
obere und eine untere Fiihrungsschiene 15, 16, welche
mittels einer Halterung 14 an einem Seitengestell 13 an-
geordnet sind und in denen das Zugmittel gefiihrt ist.
Beispielsweise umfassen die Bogenhaltemittel 3 Greifer-
systeme, welche das jeweils im Greiferschluss fixierte
Bogenmaterial an einer Bogenkante transportieren. Da-
beiwird das Bogenmaterial mit einer Seite, vorzugsweise
der Unterseite, entlang einer mit Blasluft und/oder Saug-
luft betreibbaren Bogenleiteinrichtung 7 tber eine Bo-
genbremseinrichtung 6 in Foérderrichtung 5 in Richtung
eines Auslegerstapels 4 zwecks Ablage auf dem Ausle-
gerstapel 4 transportiert.

[0016] Die Fordereinrichtung 2 ist beispielsweise als
Kettentrieb 12 mit Umlenkelementen in Form von ersten
und zweiten Kettenradern 8, 9 ausgebildet. Die Bogen-
leiteinrichtung 7 ist bevorzugt mit einem Pneumatiksy-
stem gekoppelt, so dass vorzugsweise eine auf einem
Luftpolster schwebende Bogenfiihrung realisierbar ist.
Bogenleiteinrichtungen 7 dieser Art sind bekanntlich zu-
mindest unterhalb einer idealen Fiihrungsebene des Bo-
genmaterials angeordnet.

[0017] Zumindest an der den Bogenhaltemitteln 3 zu-
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gekehrten Innenseite der Fordereinrichtung 2 ist wenig-
stens ein erstes Abdeckelement 17 angeordnet. Das Ab-
deckelement 17 weist mindestens eine der Fiihrungs-
schiene 15 oder 16 benachbart zugeordnete Schmier-
stofftasche 19 auf. Bevorzugt weist ein derartiges Ab-
deckelement 17 jeder Fulhrungsschiene 15, 16 zugeord-
netwenigstens eine derartige Schmierstofftasche 19 auf.
In einer bevorzugten Ausbildung ist an der den Bogen-
haltemitteln 3 zugekehrten Innenseite der Férdereinrich-
tung 2 das erste Abdeckelement 17 (mit wenigstens einer
Schmierstofftasche 19) und an der den Bogenhaltemit-
teln 3 abgewandten Auf3enseite der Fordereinrichtung 2
ein zweites Abdeckelement 18 mit wenigstens einer
Schmierstofftasche 19 zum ersten Abdeckelement 17
spiegelbildlich an der Foérdereinrichtung 2 angeordnet.
Bevorzugt sind die Abdeckelemente 17, 18 an wenig-
stens einem Bolzen 28 des Kettentriebes 12 fixiert. Vor-
zugsweise sind die Abdeckelemente 17, 18 baugleich
ausgefiihrt. Dabei kann zumindest das den Bogenhalte-
mitteln 3 benachbarte Abdeckelement 17 geschlossen
ausgebildet sein oder Durchbriche fur die Durchdrin-
gung wenigstens eines Bolzens 28 aufweisen.

[0018] Ebenso kann das Abdeckelement 18 kann da-
bei geschlossen ausgebildet sein oder Durchbriiche fur
die Durchdringung wenigstens eines Bolzens 28 aufwei-
sen (Fig. 2). Bei Mehrfachanordnung von Abdeckele-
menten 17, 18 kann ebenso eine kombinierte Ausbildung
der Abdeckelemente 17, 18 mit geschlossenen oder mit
Durchbriichen versehenen Abdeckelementen 17 reali-
siert sein.

[0019] Bevorzugt schlief3t ein Abdeckelement 17 bzw.
18 ein an der Fordereinrichtung 2 angeordnetes Leitfla-
chenelement 20 ein. Das Leitflachenelement 20 weist
hierbei eine in Richtung eines zwischen den Fuhrungs-
schienen 15, 16 gebildeten Schmierstoffraumes 23 (der
Fordereinrichtung 2) geneigte Leitflache 21 auf.

[0020] Ineiner Ausbildung istdas jeweilige Abdeckele-
ment 17, 18 auf einem Bolzen 28 der Fdrdereinrichtung
2 losbar fixiert. Der Bolzen 28 kann ein Kettenbolzen des
Kettentriebes 12 sein. Alternativ kann der Bolzen 28 ein
am Kettentrieb 12 angeordnetes, mit den Bogenhalte-
mitteln 3 verbundenes Bolzenelement sein.

[0021] Ineiner bevorzugten Ausbildung ist das Leitfla-
chenelement 20 auf einem Bolzen 28 der Fordereinrich-
tung 2 l6sbar fixiert angeordnet.

[0022] Bevorzugt schlief3t jedes Abdeckelement 17,
18 eine Kettenlasche 22 der Férdereinrichtung 2 ein. Das
jeweilige Abdeckelement 17, 18 kapselt dabei die zuge-
ordnete Kettenlasche 22. Das jeweilige Abdeckelement
17, 18 ist somit an der AuRRenseite der Kettenlasche 22
angeordnet. Das Leitflachenelement 20 ist dagegen an
der Innenseite der Kettenlasche 22 angeordnet und mit
seiner jeweiligen Leitflache 21 zum Schmierstoffraum 23
geneigt angeordnet.

Ist das Abdeckelement 17 an der Innenseite der Forder-
einrichtung 2 im Bereich der Bogenhaltemittel 3 ange-
ordnet, so kann das Abdeckelement 17 einen Durch-
bruch fiir den oder die mit dem Bogenhaltemittel 3 ge-
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koppelten Bolzen 28 aufweisen. Alternativ kann das Ab-
deckelement 18 an der AuRBenseite der Fordereinrich-
tung 2 einen Durchbruch fiir Bolzen 28 aufweisen.
[0023] Bevorzugt weist jedes Abdeckelement 17, 18
mindestens eine jeweils der oberen und der unteren Fih-
rungsschiene 15, 16 benachbart zugeordnete Schmier-
stofftasche 19 auf. Jedes Abdeckelement 17, 18 umfasst
ein Unterteil 26 und ein Oberteil 27 auf, welche jeweils
der unteren Fihrungsschiene 16 und der oberen Fih-
rungsschiene 15 zugeordnet sind. Hierzu weist jedes Ab-
deckelement 17, 18 eine der unteren Fluhrungsschiene
16 und der oberen Fihrungsschiene 15 zugeordnete An-
lageflache 25 auf. Jedes Abdeckelement 17, 18 kann
mittels einer Kraft, bevorzugt einer Druckfeder, mit sei-
nen Anlageflachen 25 gegen die zugeordnete Seitenfla-
che der Fuhrungsschiene 15, 16 in Anlagekontakt sein.
[0024] In einer Weiterbildung weist das Abdeckele-
ment 17, 18 in Férderrichtung 5 der Fordereinrichtung 2
betrachtet eine Anlaufschrage 24 auf, welche jeweils in
die der Fuhrungsschiene 15, 16 zugekehrte Anlagefla-
che 25 uibergeht. Dabei kann die Anlaufschrége 24’ auch
in die in Férderrichtung 5 erste Schmierstofftasche 19
tibergehen.

[0025] Vorzugsweise sind in Forderrichtung 5 der For-
dereinrichtung 2 in Abstdnden zueinander mehrere
Schmierstofftaschen 19 an dem jeweiligen Abdeckele-
ment 17, 18 hintereinander angeordnet. Dabei sind die
Schmierstofftaschen 19 in Férderrichtung 5 zur Anlage-
flache 25 vorzugsweise in einem spitzen Winkel a ge-
neigt angeordnet. Die Schmierstofftaschen 19 kénnen
verschiedene geometrische Aushildungen aufweisen.
Beispielsweise kénnen die Schmierstofftaschen 19 sa-
gezahnartig ausgeformt sein. Weiterhin kdnnen die
Schmierstofftaschen 19 in sich selbst eine Neigung in
Richtung der benachbarten Fuhrungsschienen 15, 16
aufweisen.

[0026] Die Wirkungsweise der Vorrichtungist wie folgt:
Der Kettentrieb 12 wird vom Hauptantrieb der Verarbei-
tungsmaschine oder mittels Einzelantrieb in Férderrich-
tung 5 angetrieben. Das jeweilige Abdeckelement 17, 18
wird mit dem Kettentrieb 12 entlang der gestellfesten
Fuhrungsschienen 15, 16 bewegt. Dabei wird aus dem
Kettentrieb 12 seitlich austretender Schmierstoff von den
Fuhrungsschienen 15, 16 abgestreift und von den den
Fuhrungsschienen 15, 16 zugeordneten Schmierstoffta-
schen 19 aufgenommen.

[0027] Insbesondere im Bereich der unteren Fuh-
rungsschiene 16 wird der in Richtung der Seitenflachen
der Fihrungsschiene 16 herausgedriickte und durch die
Schwerkraft langsam abtropfende Schmierstoff mittels
der Abdeckelemente 17, 18 von diesen Seitenflachen
abgestreift und in den Schmierstofftaschen 19 aufge-
nommen. Im Bereich der oberen Fihrungsschiene 15
flie3t der (inzwischen durch die Umkehr der Bewegungs-
richtung des Kettentriebes 12 auf dem Kopf stehende)
Schmierstoff in Folge der Schwerkraft langsam aus den
Schmierstofftaschen 19 in Richtung des Schmierstoff-
raumes 23 und wird wiederum den Elementen des Ket-
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tentriebes 12 zugefuhrt. Hierbei wird die FlieRstromung
des Schmierstoffes durch die Leitflachenelemente 20,
speziell deren Leitflachen 21, unterstiitzt. Der Schmier-
stoff wird Uber die Leitflachen 21 dem Schmierstoffraum
23 erneut zugefihrt. Zuséatzlich kann moglicherweise an
der oberen Fihrungsschiene 15 seitlich austretender
Schmierstoff von den zugeordneten Schmierstoffta-
schen 19 aufgenommen werden.

Bezugszeichenliste

[0028]

1 Ausleger

2 Fordereinrichtung

3 Bogenhaltemittel

4 Auslegerstapel

5 Forderrichtung

6 Bogenbremseinrichtung
7 Bogenleiteinrichtung

8 erstes Kettenrad

9 zweites Kettenrad

10 oberes Trum

11  unteres Trum

12  Kettentrieb

13  Seitengestell

14  Halterung

15 obere Fihrungsschiene
16  untere Fihrungsschiene
17  erstes Abdeckelement
18 zweites Abdeckelement
19  Schmierstofftasche

20 Leitflachenelement

21  Leitflache

22  Kettenlasche

23  Schmierstoffraum

24 Anlaufschrage

25  Anlageflache

26  Unterteil

27  Obertell

28 Bolzen

o Winkel
Patentanspriiche

1. Fordereinrichtung fur Bogenmaterial in einer Verar-
beitungsmaschine, mit einem endlos umlaufenden
Zugmittelgetriebe mit je einem unteren und einem
oberen, in gestellfesten Fuhrungsschienen gefiihr-
ten Trum, mit daran in Abstédnden angeordneten Bo-
genhaltemitteln zum Erfassen einer Bogenkante und
mit wenigstens einem an der den Bogenhaltemitteln
zugekehrten Innenseite der Férdereinrichtung ange-
ordneten Abdeckelement,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Abdeckelement (17,18) mindestens eine
den Fuhrungsschienen (15, 16) benachbart zuge-
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ordnete Schmierstofftasche (19) aufweist.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abdeckelement (17, 18) ein an der For-
dereinrichtung (2) angeordnetes Leitflachenelement
(20) mit einer in Richtung eines zwischen den Fih-
rungsschienen (15, 16) gebildeten Schmierstoffrau-
mes (23) der Fordereinrichtung (2) geneigten Leit-
flache (21) einschlief3t.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abdeckelement (17, 18) auf einem Bolzen
(28) der Fordereinrichtung (2) I6sbar fixiert ist.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Leitflachenelement (20) auf einem Bolzen
(28) der Fordereinrichtung (2) l6sbar fixiert ist.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abdeckelement (17, 18) eine Kettenlasche
(22) der Fordereinrichtung (2) einschlief3t.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abdeckelement (17,18) mindestens eine
jeweils der oberen und der unteren Filhrungsschie-
ne (15, 16) benachbart zugeordnete Schmierstoffta-
sche (9) aufweist.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abdeckelement (17, 18) in Forderrichtung
(5) der Fordereinrichtung (2) eine Anlaufschrage
(24) aufweist, welche in eine der Fiihrungsschiene
(15, 16) zugekehrte Anlageflache (25) tibergeht.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass in Forderrichtung (5) der Foérdereinrichtung (2)
in Abstdnden zueinander mehrere Schmierstoffta-
schen (19) an dem Abdeckelement (17,18) hinter-
einander angeordnet sind.

Fordereinrichtung nach Anspruch 1 und 7 und 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schmierstofftaschen (19) in Férderrichtung
(5) zur Anlageflache (25) in einem spitzen Winkel
(a) geneigt angeordnet sind.

Fordereinrichtung nach wenigstens Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass an der den Bogenhaltemitteln (3) zugekehrten
Innenseite der Fordereinrichtung (2) ein erstes Ab-
deckelement (17) und an der den Bogenhaltemitteln
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(3) abgewandten AulRenseite der Fordereinrichtung
(2) ein zweites Abdeckelement (18) zum ersten Ab-
deckelement (17) spiegelbildlich an der Forderein-
richtung (2) angeordnet ist.
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