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€9 Vertahren zum Regenerieren von magnetische Anteile aufweisendem Glesserei-Altsand.

Bei dem Vertahren zum Regenerieren von magneti-

schen Anteile wie z.B. Eisenoxyd aufweisenden Gies-
serei-Altsand (1) wird dieser einem Hochleistungsmagnet
(2) zugeleitet, wo er in einem Teilstrom (3) mit magneti-
schen Anteilen und in einem Teilstrom (4) ohne magneti-
sche Anteil aufgeteilt wird. Der Teilstrom (4) kann entwe-
der direkt als Kemsand und/oder Formsand verwendet
werden oder einem einfachen mechanischen oder pneu-
matischen Regeneriersystem (7) zugefuhrt werden.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren wie es im
Oberbegriff von Anspruch 1 beschrieben ist.

Durch die DE 3 642 916 C2 ist ein Verfahren
zum Regenerieren von betonithaltigen Chromsan-
den bekanntgeworden, bei welchen nach dem Gli-
hen des Altsandgemisches und einer mechanischen
Behandlung in einer Prallstrahimihle eine magneti-
sche Trennbehandiung erfolgt.

Der gesamte Verfahrensablauf und die daflr er-
forderliche Einrichtung ist sehr aufwendig und weist
durch die zuséatzliche thermische Behandlung einen
hohen Energie-Verbrauch auf.

Im weiteren ist durch die DE 2 909 408 C2 eine
chargenweise arbeitende Trommel fiir die Regene-
rierung von Altsand bekanntgeworden, mittels wel-
cher jedoch Altsand mit magnetischen Anteilen
nicht entsprechend volistandig regenerierbar ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung eines Verfahrens der eingangs genann-
ten Art, mittels welchen magnetische Anteile auf-
weisende Altsande wie z.B. auch Chromit-Sand und
bentonithaltige Sande ohne grossen Energie-Auf-
wand zu einem gebrauchsfahigen Formsand und/
oder Kernsand regenerierbar sind.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch die
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 gelést.

Vorteilhafte Ausbildungen des Verfahrens sind in
abhangigen Ansprichen gekennzeichnet.

Mehrere Ausfihrungen des Verfahrens sind in
der beiliegenden Zeichnung schematisch dargestelit
und nachfolgend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung des Verfah-
rens in einer ersten Ausfuhrungsvariante

Fig. 2 eine zweite Ausfiihrungsvariante des Ver-
fahrens und

Fig. 3 eine dritte Ausfihrungsvariante des Ver-
fahrens.

Bei der Verfahrensvariante geméss Fig. 1 wird
Giesserei-Altsand 1 mit Anteilen von magnetischen
Eisen oder Eisenoxyden einem Hochleistungsma-
gneten 2 zugefuhrt. Durch den Hochleistungsma-
gneten 2 erfolgt eine Trennung in einem Teilstrom
3 mit einem hohen Anteil an Sanden mit magneti-
schen Eisenoxyd und in einen Teilstrom 4 mit kei-
nem oder einem geringen Anteil mit magnetischen
Eisenoxyd.

Eisenoxydzusétze werden dem Quarzsand zuge-
geben, um durch den Quarz bedingte Ausdeh-
nungsfehler im Gussstick zu vermeiden. Beim
Giessprozess werde diese unter Umsténden redu-
ziert. Als Zusétze bleiben sie am Quarzkorn fixient.

Soll dieser Sand wieder als Kernsand zugefuhrt
werden, so kann das noch enthaltene Eisenoxyd
die Harzverfestigungsreaktion beschleunigen und
die Verarbeitungsdauer des Kernsandes erheblich
minimieren.

Durch Einsatz des Hochleistungsmagneten 2
kann das durch den Teilstrom 4 entstehende Rege-
nerat anschliessend direkt als Kernsand 5 und/oder
als Formsand 6 wieder verwendet werden.

Bei einer Verfahrensvariante wird der Teilstrom 4
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einem mechanischen oder pneumatischen Regene-
rierungssystem 7 zugefuhrt. Dies kann z.B. eine
Scheuertrommel mit kurzen Behandlungszeiten
oder eines der bekannten, im Durchlaufverfahren
arbeitenden pneumatischen Sandaufbereitungssy-
steme sein. Das Regenerat 8 wird dann wieder
dem Formsand des Giessprozesses zugeflhrt. In
dem Regenerierungssystem wird der leicht abreinig-
bare Aktiv-Bentonit abgetrennt und als Staub aus-
geschieden.

Der Teilstrom 3 mit einem hohen Anteil magneti-
schen Eisenoxydes wird einer mechanischen Rege-
nerierung 9 zugeleitet, welche vorzugsweise aus ei-
ner durch die DE 2 909 408 C2 bekanntgeworde-
nen Scheuertrommel besteht.

Das gereinigte Regenerat 10 wird als Formsand
und/oder Kernsand der Wiederverwendung zuge-
fahrt.

Fig. 2 zeigt eine Verfahrensvariante zur Regenie-
rung von Giesserei-Altsand 11, welcher wenigstens
teilweise Chromitsand bzw. chromhaltigen Form-
sand aufweist.

Die Chromitsande 11 werden durch eine mecha-
nische Regenerierung 9 in einer Scheuertrommel
von ihren Oberflaichenverunreinigungen befreit, so-
dass nachgeschaltet eine Trennung des Regenera-
tes 12 Uber einen Hochleistungsmagneten 2 in ei-
nen Teilstrom 13 mit Chromitsand und in einen
Teilstrom 14 mit Nicht-Chromitsand erfolgt.

Durch dieses beschriebene Verfahren lassen sich
Reinheiten des Chromitsandes mit iber 95 % erzie-
len. Bei zu grossen Anteilen von Verunreinigungen
im Chromitsand wie tonigen Resten, Quarz oder
metallischen Oxyden, fuhrt dieser im Giessprozess
zu Gussfehlern wie z.B. Anbrennerscheinungen.

Fig. 3 zeigt eine weitere Verfahrensvariante zum
Regenerieren von bentonithaltigen Giesserei-Altsan-
den 15 zuerst durch eine vorgangig beschriebene
mechanische Regenerierung 9, wobei anschlies-
send das Regenerat 16 im Hochleistungsmagnet 2
in zwei Teilstrdme 17 und 18 aufgeteilt wird.

Der Teilstrom 17 weist magnetische Anteile wie
z.B. Bentonitreste, Pellets (pelletierte tonige Staub-
reste) und z.B. auch magnetische Eisenoxyde auf.
Der Teilstrom 18 weist keine magnetischen Anteile
auf und wird als Formsand-Regenerat der Wieder-
verwendung zugefihnt.

Patentanspriiche

1. Vertahren zur Regenerierung von Giesserei-
Altsand mit Anteilen magnetischer Stoffe, dadurch
gekennzeichnet, dass der Altsandstrom iber einen
Hochleistungsmagnet, mit dem magnetische Stoffe
anziehbar sind, derart getrennt wird, dass ein
Teilstrom mit einem hohen Anteil an Sanden mit
magnetischem Eisenoxyd und ein Teilstrom mit kei-
nem oder einem geringen Anteil mit magnetischem
Eisenoxyd entsteht und wobei mindestens ein
Teilstrom einer mechanischen Nachbehandlung zu-
gefihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Teilstrom mit keinem oder einem
geringen Anteil mit magnetischem Eisenoxyd direkt
als Formsand und/oder Kernsand verwendet wird.
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3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Teilstrom mit keinem oder einem
geringen Anteil mit magnetischem Eisenoxyd einer
Regenerierbehandlung z.B. in einer Scheuertrom-
me} oder in einem pneumatischen Regenerierungs- 5
system zur Ausscheidung von abreinigbaren Aktiv-
Bentonit zugefihrt wird und das Regenerat als
Form- bzw. Kernsand verwendet wird.

4, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Giesserei-Altsand aus einem zu- 10
vor in einer Scheuertrommel gereinigten Chromit-
sand besteht und ein Chromitsand mit einer Rein-
heit von mindestens 93% eines Neu-Chromitsand
ausgetragen werden kann und der Restquarzgehalt
kleiner als 7% ist. 15

5. Vertahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Giesserei-Altsand aus einem zu-
vor in einer Scheuertrommel mechanisch regene-
rierbehandeltem Bentonit aufweisenden Altsand be-
steht und eine Trennung in einen Teilstrom mit 20
magnetischen Anteilen wie 2.B. Bentonitreste, pelle-
tisierte tonige Staubreste und auch magnetische Ei-
senoxyde und in einen Teilstrom mit einem wieder-
verwertbaren Regenerat erfolgt.

25

30

35

40

45

50

55

60

65



CH 688 543 A5

7
i~ 10
/':/ﬂ /
P 77
19
| 72
T—2

=

L8
Frg 3
s/ﬁ)'
| 1—9
— %
1 -2

e



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

