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Urzadzenie do strumieniowego odgazowania ciektej stali

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do strumieniowego odgazowania cieklej stali za pomocy argonu
lub innego gazu w czasie spustu z pieca martenowskiego lub elektrycznego do kadzi lejnicze;j.

Znane jest urzadzenie do strumieniowego odgazowania cicklej stali za pomocy argonu, ktére zostato
opublikowane w angielskim czasopismie ,,Iron Steel” nr 1/73. Urzadzenie to sklada si¢ z kadzi posredniej poto-
zonej nad komory prézniowa. W dnie migdzy komorg prézniows, a kadzig posrednia znajduje si¢ otwor do
przeptywu stali. Tuz nad otworem jest wylot argonu, ktérego przewéd doptywowy jest umieszczony w bocznej
$cianie kadzi posredniej. Wewnatrz komory prézniowej znajduje si¢ kolektor do zbierania czgsteczek ptynnej
stali, a pod kolektorem ustawiona jest wlewnica do odbioru obrobione;j stali.

Istota wynalazku jest urzadzenie do strumieniowego odgazowania cieklej stali. Urzadzenie zbudowane jest
z hermetycznie zamknigtej kadzi lejniczej oraz ziaczonej z nig kadzi posredniej. KadZ lejnicza posiada zerdz
zatyczkowg do otwierania przeplywu stali do napetniania wlewnic. KadZ posrednia posiada zerdZ przelotowg do
regulowania przeptywu stali z kadzi posredniej do kadzi lejniczej w procesie odgazowania, z réwnoczesnym dozo-
waniem argonu lub innego gazu. ZerdZ przelotowa ztozona jest z rury stalowej, na kt6ra wsunigte s3 szamotowe
rurki zerdziowe zamknigte wkrecang zatyczka z otworem. W dnie rozdzielajgcym przestrzenie dwdch kadzi lejni-
czej i posredniej jest umieszczony dyfuzor, w nim wktadka wylotowa, a nad wktadkg spoczywa uchylana zerdz
przelotowa. ’ e

Proces odgazowania polega na tym, ze ciek}a stal z pieca wlewana jest do kadzi posredniej skad grawitacyj-
nie, inzekcyjnie i wywolanym podci¢nieniem w kadzi lejniczej przechodzi do tej kadzi poprzez wktadke i dyfu-
zor mieszajac si¢ réwnoczesnie -z argonem. Rozbita na drobne czasteczki stal dzigki wytworzonej w kadzi préini
opada na dno kadzi lejniczej jako obrobiona, ktéra po ukoriczeniu procesu rozlewana jest do wlewnic. Urzqdzenie
zbudowane wedtug wynalazku posiada duza sprawnosé, zapewnia ono 100%-owe odgazowanie stali, jest bardzo
tatwe w obstudze i posiada prosta nieskomplikowana budowe. Do procesu odgazowania mogg by¢ wykorzystane

istniejace urzadzenia i elementy.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia urzadze-
nie w osiowym przekroju pionowym.

' Urzadzenie sktada si¢ z hermetycznej kadzi lejniczej 1 z zerdzig zatyczkows 2, oraz z kadzi posredniej 3
ustawionej nad kadzig lejnicza. W érodku kadzi posredniej umieszczona jest zerdz przelotowa 4 z wewngtrznym
otworem 5 do przelotu argonu. ZerdZ przelotowa posiada rure stalows 6, na ktérg natozone sq szamotowe rurki
7 zakoriczone zatyczkg 8. W dnie kadzi posredniej pod zatyczka umieszczony jest dyfuzor 9, a w nim wkiadka
wylotowa 10.

Zastrzetenie patentowe

Urzadzenie do strumieniowego odgazowania ciektej stali sktadajace si¢ z kadzi lejniczej i nad nig ustawio-
nej kadzi poéredniej, znamienne tym, ze w dnie kadzi posredniej (3) stanowigcej sklepienie kadzi lejniczej
(1) znajduje si¢ otwor, w ktéryin umieszczony jest dyfuzor (9) z wktadkg wylotowa (10), za$ nad otworem
* umieszczona jest zerdZ przelotowa (4) z otworem do przeptywu argonu i réwnoczesnego regulowania przeptywu
stali z kadzi posredniej do kadzi lejniczej, ponadto kadZ lejnicza jest hermetycznie zamknigta i posiada koricéwke
wylotowg potgczona z pompa préZzniows.
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