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ihren Enden eingefaliten Textilerzeugnissen durch = |
Cuerfordern und Trennen einer auf cinem Warenbaum L | w
aufgewickelten endlosen, an ihren Langsseiten eingefaliten L , ] =E
Textilbabn sowie Langsfordern zur Weiterbearbeitung wie
beidseitigem Einfassen durch an der Maschine , j
angebrachte Nahmaschinen sowie dazugehérige

Vorrichtung. Dabei sind in zwei voneinander getrennter. , /]
Maschinenhélften eine Vorschubzange und eine == - ﬁ
Abholzange verfahrbar angeordnet, derart, daR jede Zange / /L
bis in die Mitte zwischen den beiden Maschinenhélften -
vorfahrt, wo die Textilbahn von der Vorschubzange an die
Abholzange Gbergeben wird, dal nach dem Spannen der
Textilbahn zwischen den beiden Maschinenhilften das
Trennen von der Materialbahn erfolgt, worauf die o
abgetrennten Erzeugnisse von den sich 6ffnenden Zangen
quer zur Einlaufrichtung vertaufenden Riemen esinersaits
und andererseits tbergeben werden, welche die textilen
Erzeugnisse auf einem Langsforderer zu den Nahstationen
unc einen Ablegetisch befordern. Durch die Erfindung wird
die £usschuBquote und Storanfalligkeit gesenkt und ein
hochwertiges Produkt in vollautomatischen Betrieb D
hergestellt. Fig. 3
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur vollautomatischen Herstellung von anihren Réndern singefaf3ten Textilerzeugnissen
durch Querférdern und Trennen einer auf einem Warenbaum aufgewickelten endlosen, an ihren
Langsseiten eingefalRten Textilbahn sowie Langsforderern zur Weiterbearbeitung, wie beidseitigen
Einfassen durch an der Maschine angebrachte Nahmaschinen, dadurch gekennzeichnet, dal die
Textilbahn (1) zunachst von Hand in eine an der rechten Maschinenseite {I) hin- und herbeweglich
angeordnete Vorschubzange (2) eingelegt wird, die dabei sich in gedffneter Stellung befindet,
wobei aie Textilbahn {1) etwa bis in die Ebene (M) der Trennvorrichtung vorgezogen wird,

— daf hierau? die Vorschubzange (2) geschlossen wird und mit der eingeklemmten Textilbahn (1)
in einem Schnellgang bis ungefahr zur Mitte (0) zwischen den in ihrem Abstand voneinander je
nach Warenbreite einstallbaren rechten und linken Maschinenhalften (1, ll) und in einem
Schleichgang in die Mitte (0) verfahrer wird, wobei gleichzeitig eine in der linken
Maschinenhilfte (ll) angeordnete Abholzange (3) in ihrem gedffneten Zustand dieselben
Bewegungen ausfihrt, derart, dafl die Vorschubzange (2) und die Abholzange (3} mit an ihnen
angebrachten Fingern (4, 5) ineinander greifen (6),

— daf} darauf die Abholzange (3) geschlossen wird, so daR in diesem Moment die beiden Zangen
{2, 3) geschlossen sind,

- dafd sich dann die Vorschubzange (2) 6ffnet und die beiden Zangen (2, 3) im Schnellgang
auseinanderfahren bis kurzvorihrer Endstellung, um dannim Schleichgangin die Endstellung zu
gelangen, wobei die Textilbahn (1) zwischen den beiden Maschinenhilften (1, Il} gespannt wird,

— dafd anschlie3end die Textilbahn (1) in der rechten Maschinenhilfte (1) zwischen einem Paar von
Endlosriemen (7, 8) fixiert wird,

— daB hierauf die Textilbahn (1) durch eine Bewegung der beiden Zangen (2, 3) aufeinander zu
etwas entspannt wird, so daR sie leicht durchhéangt,

~ daf anschlieBend die Textilbahn (1) in der linken Maschinenhalfte (ll) zwischen einem weiteren
Paar von Endlosriemen (9, 10) fixiert wird,

~ daR sich nun die Abholzange (3) 6ffnet und die beiden Zangen (2, 3) sich etwas weiter von der
Mitte (0) entfernen.

— daf sich hierauf die Abholzange (2) schliet, worauf die Trennvarrichtung, z.B. ein
Scheibenmesser, in der Ebene (M) mittels eines endlosen Transportriemens (11) transportiert
wird und die Trennung der Textilbahn (1) vornimmt, wobei der Drehantrieb des Messers durch
einen weiteren Riemen (12) erfolgt,

- dalf$ dann mittels der das abgeschnittene Textilstick klemmenden Riemenpaare (7, 8) einerseits
und (9, 10) andererseits ein schneller Langstransport zu den Bearbeitungsstationen, wie
beiderseitigen Néhmaschinen einsetzt, und

— dafR beim Ausschalten des schnellen Langstransports die beiden Riemenpaare (7,8 und 9, 10)
geoffriet werden, wodurch die Ausgangslage fir einen weiteren Arbeitsgang wieder hergestelit
wird.

2. Vorrichtung zur vollautomatischen Herstellung von an ihren R&nhdern eingefal3ten
Textilerzeugnissen durch Querférdern und Trennen einer auf einem Warenbaum aufgewickelten
endlosen, an ihren Léngsseiten eingefaten Textilbahn sowie Langsférderern zur
Weiterbearbeitung, wie beidseitigem Einfassen durch an der Maschine angebrachte
Nahmaschinen, dadurch gekennzeichnet,

— daf die vom Warenbaum kommenden Textilbahnen (1) unter einer Bedienungsplattform (15) in
mit zwei Zangen (2, 3) versehenen Maschinenhilften (I, ll) einlaufen,

— daB zwischen den beiden Maschinenhalften (1, i) quer zur Waren-Einlaufrichtung ein
Langstransport (14) fur abgetrennte Erzeugnisse (17) zu den beiderseits angeordneten
Néhmaschinen (13) vorgesehen ist, und

— daf quer zu dem Langstransport (14) ein mit angetriebenen Bandern versehener Ablagetisch (16)
angeordnet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen



-2- 280983

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur voliautomatischen Herstellung von an ihren Randern eingefafiten Textilerzeugnissen
durch Querférdern und Trennen einer auf einem Warenbaum aufgewickelten endlosen an ihren Langsseiten eingefaliten
Textilbahn sowie Langsfdrder zur Weiterbearbeitung wie beidseitigem Einfassen durch an der Maschine angebrachte
Nahmaschinen sowie eine Vorrichtung zur vollautomatischen Herstellung.

Darstellung des bekannten Standes der Technik

Nachdem in letzter Zeit die Qualitatsanforderungen bei insbesondere textilen Frzeugnissen stark gestiegen sind, konnten die
bisherigen Herstellungsverfahren oftmals nicht mehr befriedigen. Dazu kamen noch Forderungen nach wirtschaftlicher
Herstellung groRer Stiickzahlen in einer vollautomatischen Betriebsweise. Derartige Automaten mufiten wegen der groflen
Warenbreite beziehungsweise mehrerer nebeneinanderliegender Warenbahnen eine groRe Lénge aufweisen.

Nach bekannten Verfahren hat man von einem Warenbaum abgezogene Textilbahnen quer zu einem Langsfarderer zugefiihrt
und dabei die gewiinschten Stiicke abgetrenrt. Die Textilbahnen konnten an ihren Lingsseiten einen verfestigten Rand
ufweisen, wie z.B. eine Webkante, einen Saum, eine verklebte Kante oder eine Kettelnaht, je nach Qualitatsanforderung. Nach
o'm Trennen muBte dann in der Langsférdervorrichiung ein beiderseitiges Einfassen vorgenommen werden.

{sig bisher bekannten Verfahren und Maschinen konnten insbesondere bei hohen Geschwindigkeiten und vollautomatischern
‘Jetrieb nicht zufriedenstellend arbeiten, die AusschuBquote und die Stéranfalligkeit waren hoch.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Stéranfélligkeit zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur vollautomatischen Herstellung von an ihren
Randern eingefalten Textilerzeugnissen durch Querférdern und Trennen einer auf einem Warenbaum aufgewickelten endlosen,
anihren Langsseiten eingefaBBten Textilbahn sowie Langsfdrderern zur Weiterbearbeitung, wie beidseitigem Einfassen durch an
der Maschine angebrachte Nahmaschinen dahingehend zu verbessern, da bei minimaler AusschuRquote ein hochwertiges
Produkt in vollautomatischem Betrieb herstellbar ist.

Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe dadurch gelést, daR die Textilbahn zunichst von Hand in eine an der rechten
Maschinenseite hin- und herbeweglich angeordnete Vorschubzange eingelegt wird, die dabei sich in gedffneter Stellung
befindet, wobei die Textilbahn etwa bis in die Ebene der Trennvorrichtung vorgezogen wird, daB hierauf die Vorschubzange
geschlossen wird und mit der eingeklernmten Textilbahn in einem Schneligang bis ungefahr zur Mitte zwischen den in ihrem
Abstand voneinan-er je nach Warenureite einstellbaren rechten und linken Maschinenhilften und in einem Schleichgang in die
Mitte verfahren wird, wobei gleichzeitig eine in der linken Maschinenhilfte angeordnete Abholzange in ihrem geoffneten
Zustand dieselben Bewegungen ausfiihrt, derart, dal die Vorschubzange und die Abholzange mit an ihnen angebrachten
Fingern ineinander greifen, da darauf die Abholzange geschlossen wird, so daB8 in diesem Momaent die beiden Zangen
geschlossen sind, daB sich dann die Vorschubzange 6ffnet und die beiden Zangen im Schnellgang auseinanderfahren bis kurz
vor ihrer Endstellung, um dann im Schleichgang in die Endstellung zu gelangen, wobei die Textilbahn zwischen den beiden
Maschinenhilften gespannt wird, da anschlieBend die Texti!bahn in der rechten Maschinenhilfte zwischen einem Paar von
Endlosriemen fixiert wird, daf hierauf die Textilbahn durch eine Bewegung der beiden Zangen aufeinander zu etwas entspannt
wird, so daB sie leicht durchhangt, daB anschlie3end die Textilbahn in der linken Maschinenhalfte zwischen einem weitaren Paar
von Endlosriemen fixiert wird, daf sich nun die Abholzange 6ffnet und die beiden Zangen sich weiter von der Mitte entfernen,
daf sich hierauf die Abholzange schlieBt, worauf die Trennvorrichtung, z.B. ein Scheibenmesser, in der Ebene mittels eines
endlosen Transportriemens transportiert wird und die Trennung der Textilbahn vornimmt, wobei der Drehantrieb des Messers
durch einen weiteren R.2men erfolgt, dal dann mittels der das abgeschnittene Textilstiick klemmenden Riemenpaare einerseits
und andererseils ein schneller Léngstransport zu den Bearbeitungsstationen, wie beiderseitigen Nahmaschinen einsetzt, und
daB beim Ausschalten des schnellen Langstransports die beiden Riemenpaare geéffnet werden, wodurch die Ausgangslage fir
einen weiteren Arbeitsgang wieder hergestelit wird.

Cie Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daR die vom Warenbaum kommenden
Textilbahnen unter einer Bedienungsplattform in mit zwei Zangen versshanen Maschinenhilften einlaufen, daB zwischen den
beiden Maschinenhalften quer zur Waren-Einlaufrichtung ein Léngstransport fur abgetrennte Erzeugnisse zu den beiderseits
angeordneten Ndhmaschinen vorgesehen ist, und daB quer zu dem Léngstransport ein mit angetriebenen Bandern versehener
Ablagetisch angeordnet ist.

Ausfithrungsbelspiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert werden. In der zugehdrigen Zeichnung
zeiger: in schematischer Darstellung:

Fig.1: eine Seitenansicht der Maschine mit den Zangen und dan Riemen,
Fig.2: eine Draufsicht auf die Zangen und die Riemen.
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Wie aus Fig. 1 hervorgeht, besteht die Maschine aus zwei Maschinenhéiften lund I, die je nach Warenbreite zueinander verfahr-
und einstellbar sind. Die Textilbahn 1 lauft von rechts, von einem Warenbaum kommend {in Fig.3 dargestelit), in die rechte
Maschinenhilfte | ein, wa sie zunZchst von Hand in eine in der rechten Maschinenhiifte | hin- und herbeweglich angeordnete
Vorschubzange 2 singelegt wird, die sich dabei in gedffneter Stellung befindet. Die Textilbahn 1 wird etwa bis in eine Ebene M
vorgezogen, welche die Ebene der Trennvorricitung darstellt.

Die Vorschubzange 2 wird hierauf beim Anstellen der Maschine geschlossen, sie fahrt dann mit der eingeklemmten Textilbahn 1
in einem Schnellgang bis ungefahr zur Mitta 0 zwischen den beiden Maschinenhélften I, lworaufin einem besonderen
Schieichgang die Vorschubzange 2 genau in die Mitte 0 verfahren wird. Gleichzeitig mit diesem Arbeitsvorgang wird in der
linken Maschinenhélfte Il eine dort angebrachte Abholzange 2 in gedffneten Zustand in gleicher Weise verfahren bis die
Vorschubzange 2 und die Abholzange 3 mit an ihnen angebrachten Fingern 4, 5 in der Mitte O ineinander greifen bei 6.
Hieraufwird die Abholzange 3 geschlossen, so daB in diesei Moment die beiden Zangen 2, 3geschlossen sind. Dann 6ffnet sich
die Vorschubzange 2, die beiden Zangen 2, 3 fahren im Schnellgang ausginander bis kurz vor inre Endstellung. Ven dagelangen
sie dann im Schleichgang in ihre Endstellung, wobei die Textilbahn 1 zwischen den beider; Maschinenhélften I, Il gespannt
wird.

Die Textilbahn 1 wird anschlieBend in der rechten Maschinenhalfte | zwischen einem Paar von Endlosriemen 7, 8 fixiert. Dies
geschieht dadurch, daf die zur Textilbahn 1 weisenden beiden Trums der Riemen 7, 8 mittels Exzenterrollen {nicht dargestellt)
gegen die Textilbahn 1 gepreBt werden, Hierauf wird die Textilbahn 1 durch sine Bewegung der beiden Zangen 2, 3aufainander
2u etwas entspannt, so dal sie zwischen den beiden Maschinenhilften I, Il leicht durchhéngt. AnschlieBend wird die Textil» ~hn 1
in der linken Maschinenhélfte Il zwischen einem weiteren Paar von Endlosriemen 9, 10 in gleicher Weise wie auf der rech.en
Seite fixiert, worauf sich die Abholzange 3 6ffnet und die beiden Zangen 2, 3 sich etwas weiter von der Mitte 0 entfernen.

Die Abholzange 2 schlieBt sich nun, worauf die Trennvorrichtung, z.B. ein Scheibenmesser, in der Ebene M mittels eines
endlosen Transportriemens 11 transportiert die Trennung der Textilbahn 1vornimmt, wobei der Drehantrieb des Messers durch
einen gesonderten weiteren Riemen 12 erfalgt.

Das gewiinschte Textilstiick befindet sich nun in abgetrenntem Zustand zwischen den beiden Riemenpaaren 7, 8 einerseits und
9, 10 andererseits eingeklemmt auf dem Langsforderer 14, wo ein schneller Langstransport zu den Bearbeitungsstationen, wie
beiderseitigen Nahmaschinen 13, stattfindet.

Beim Ausschalten des schnellen Langstransports 6ffnen sich die beiden Riemenpaare 7,8und9, 10, wodurch die Ausgangslage
far einen weiteren Arbeitsgang wieder hergestellt wird.

Die in Fig.3 gezeigte Vorrichtung 18t den Warenbaum erkennen, auf dem z.8. 4 nebeneinanderliegende Warenrollen mit einer
auf ihrer Langsseite eingefaten Textilbahn aufgewickelt sind. Die Textilbahnen 1 laufen unter einer Bedienungsplattform 15 in
die mit den beiden Zangen 2, 3 versehenen Maschinenhilften |, Ii ein. Quer zur Wareneinlaufrichtung erfolgt dann der
Langstransport fiir die abgetrennten Erzeugnisse 17 zu den beiderseits angeordneten Nahmaschinen 13. Dieser Lingstransport
erfolgtin einem Schnellgang, leistungsfahige Nahmaschinen mit bis zu 6000upm Geschwindigkeit versehen die textilen
Erzeugnisse 17 mit einer Randeinfassung. Hinter den Nahmaschinen 13 ist quer zum Léngstransport 14 ein mit angetriisbenen
Bandern versehener Ablegetisch 16 angeordnet.
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