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(58)  LAENGSFALZTRICHTER FUER ROLLENROTATIONS-DRUCKMASCHINEN

" (57) Die E.?findung bezieht sich auf einen Langsfalztrichter, wie erinsbesondere bei Rollenrotations-
Druckmaschinen Verwendung finden kann, um eine von der Druckmaschine kommende Bahn

~ langs zu falzen. Die Bahn wird mit hoher Geschwmd|gke|t vor und hinter dem Langsfalztrichter
exakt gefiihrt und soll beim Falzproze nur im elastischen Bereich gedehnt werden. Ungiinstige
geometrische Konstruktionen des Falztrichters ergeben Qualitatsmangel. Die Ausfihrung '
theoretisch exakter geometrischer Formen des Trichters ist komplmert und mit hohem
Fertigungsaufwand verbunden. Um den Falztrichter lediglich in den fir den Falzvorgang kritischen
Bereichen geometrischer exakter auszubilden als in den Zonen, in denen Ausgleichsmaoglichkeiten

- bestehen, werden die Trichterstangen so ausgebildet, daR sie aus je einem zylindrischen tind

einem relativ kurzen kegligen Teil bestehen, wobei die Symmetrielinien der kegligen zu den
Symmetrielinien der zylindrischen Teile jeweils einen resultierenden Winkel bilden, der sich aus
- der leferenz von Offnungs— Ne:gungs— und Kegelwinkel ergibt. Fig.1
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Léngsfalztrichter fﬁr Rollenrotations;Druckmaschinen;

Anwendungsgebiet der Erfindungv

HDie‘Erfindﬁhg betrifft Lingsfalztrichter fiir Rollenrotations-

 Druckmaschinen,’ die Anwendung finden, um eine oder mehrere

iibereinanderliegende Bahnen lings ihrerfBewegungsrichtﬁng zu
falzen oder in der Falzlinie geschnittene Bahnteile zu lber-

lagern.

Uharakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zu@ langsfalztrichter werden insbesondere bedf&@kte Papier-
bahnen mit hoher Geschwindigkeit gefﬁhrf.'wobei‘die Bahn zur |
Gewdhrleistung einer exakten Fihrung durch die Forderorgane:

vor und hintér dem Trichter elastisch gedehnt’ist; Die Qualitat
der Falzbildung wird im wesentlichen durch'die géometrische B
Form des Falztrichters im Zusammenwirken mit den Férderorganen
“7or und nach dem Triéhter bestimmt. Bei ungﬁnstigen geometri~ ‘
schen Konstruktionen kénnen in der Bahn unerwiinschte Falten
oder Risse auftreten.

Bei der Gestaltung von Falztrichtern stellen die seitlichen
Falztrichterstangen und die'Trichterspitze ein besonderes Pro-
blem darf’Die Trichterstangen beeinflussen in hohem MaB die '
Qualitit der Bahnfithrung. | | | . |
Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Lésungsvarianfen‘und{
Vo:schlége bekannt, die eine Verbesserung der geometrischen'Form
der Trichterstangen bzw. des gesamten Falztrichters beabsichti--

gen. Neben zylindrischen Trichterstangen kommen ‘auch keglige zum
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Einsatz, die in jedem Fgli in einer speziell geformten Trichter-
spitze enden. Bekannt sind Losungen, z. B. durch die US-PS 1 1&2
703, bei denen einstellbare oder flexible Stangen bzw. Trichter-
spitzeh ydrgesehén sind, speziell geformte Trichterspitzen

(CH-PS 442 367) oder angétriebene keglige Trichterstangen, wie
belsblelswelse die DE-PS 967 253 zeigt. Durch die DE-PS 2 024 §48
zst auch bexannt speziell geformte halbkegelstumpfartlge Seiten- .
kanten zu verwenden, die in der Trichternase als Fortsetzung keg-
llger mrlch+erstangen enden Aus praktischen Erfahrungen ist be-
kannt, dall keglige Trlchterstangen zu besseren Falzqualltaten
fuhren als zylindrische. FertigUngstechnologien und'groﬁe Durch-
messerdifferenzen setzen jedoch bei groﬁen Bahnbreiten kegligen
'lrlchterstangen oftmals Elnsatzgrenzen L

Trotz der: geometrlsch unexaikten ‘Form des Trichters bei zyllndr1~
schen Trlchterqtangen werden bei der Ausblldung einer entspre-
chend ausgefiihrten Trichterspitze bei breiten Bahnen gute Fa1z~
‘qualltaten reallslert Bei schmalen und mehrlaglgen Bahnen ist
:das jedoch im a11geme1nen nicht zu verzeichnen

2161 der Erfinduns

Liel dér Er}indung ist'es, eine Tfichterkoﬁstrﬁktion zu reali- 4
sieren, die die fertigungstechnologischen Vorteile zylindri-
scher Trichferstangen mit den verarbeitungstechnisch gﬁnsfigen
kegllgen Stangen vereint und somit fiir breite und schmale Bahnen

gunstlge Verarbeltungsbedlngungen bietet.

:Darlegungvaeé/Wesens der Effinduhg
: N .

.Die,Erfindung geht von der Tatsache aus,bdaﬂveih dualitatsge~
rechter Bahnlauf uber den Trichter nur erfolgen kann, wenn alle
Wege der Bahn be71g11ch der gesamten Breite dieser die glelche
Lénge aufweisen bzw. die durch die Bahn dargestellte Trlchter—"
oberflache in eine renhtecklge Fldache abwickelbar ist und w1nk—
lig zueinanderstehende Trichterebenen durch Radien ineinander

iikergehen. Unexakfheiten in dieser Form konnen in Grenzen durch
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die elastische Papierbahn éusgéglichen werden. Diese Méglichkeit
wird im unteren Trichterteil, und insbesondere in der Trichter-
spitze durch die dort eng aneinanderliegenden Falzlinien sehr

- eingeschrénkt.

Der Erfindung liegt deshaib, um. einen fertigungstechnologischéh
‘Effekt zu érreichen, die Aufgabe zugrunde, einen LéngéfalztrichF
. ter, in den fiir den Falzvorgang kritischen Bereichen in der geo-
metrischen Form exakter auszubilden als'ih'Z6nen, in denen‘in~
'folge einer grollen, w1rkenden Bahnbreite bessere Ausglelchsmog"
lichkeiten in der Bahn bestehen

ErfindungsgemdB w1rd dles erreicht, indem die Trichterstadgén'
oberhalb der Trichterspitze aus je einem zylindrithen Teil’und
je einem sich bis zur Spitze erstreckenden kegligen Teil be~ '
stehen, wobei deren Querschnitte an der Ubergangsstelle zumin-
dest anndhernd gleichisind.'Die Symmetrielinie der kegeifﬁrmif
gen Teiie'jeder Trichterstange bildet zur Symmetrielihie des
zylindrischen Teils einen'résultierenden Winkel, der sich je-
Weils aus der Differenz von O0f fnungs—, Neigungs- und Kégelwinkel
ergibt. . |

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind ‘im Bereich der
mbglichen Bahnberiihrung sowohl an den zylindrischen Te11en als
‘auch an-den kegligen Teilen der TrichtéfstangenfBlasluftbohfunn
gen angeordnet, die in an sich bekannter Weise entﬁbrechénd der
_Jjeweils benutzten Bahnbreite einsetzbar sind. '

Durch die Realisierung der Mergmale der Erfiﬁdung ergeben sich-
insbesondere die‘Vorteilé, daB einmal Fertigungsaufwand eingé~
spart wird, indem die lingeren oberen Teile der Tribhtérstangen
.rohrformig ausgebildet sind'und nur die sich bis zur Trichtér»
spltze erstreckenden kegllgen Teile einer besonderen Technolo“
gie unterllegen ‘

‘Die aus zylindrischen und kegligen Teilen bestehenden Trlohter*
‘stangeh sind nach bekannten geometrlschen Beziehungen iiber die
Zusammenhénge von Offnungswinkel und Neigungswinkel des Trich—

ters'bei.verséhiedenen Kegelwinkeln so aufeinandef abgestimmt,
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dafB d1e Mantelllnle der gesamten Trlchterstange bezuallch des
Of fnung sw1nrels annahernd eine Gerade bildet und die Mantellinie
des Trichters bezugllch des Nelgungswinkels im unteren kegllge“ ‘
Bereich steiler verlduft. = S ‘

Es ist natiirlich auch mbéglich, die oberen Teile der Trichter-
stangeh nicht zylindrisch"sondefn'mit einem minimalen Kegel~
winkel auszubilden und dadurch einen anndhernden weiteren An-
naherungseffekt zu er21elen Mit der gewdhlten Anordnung lie—.
gen im unteren Trichtersegment jedoch Verhiltnisse vor, die den
theoretisch gunstlgsten geometrischen Bedlngungen der Trichter~
form voéllig entspzechen und auch fir schmale und mebrere Bahner
gute Falzqualltaten garantieren.

Vortellhaft ist auch am Trichter die sich. 1nfolge des TESULtle
renden’ Winkels zwischen den Telltrlqhterstangen e;nstellende
konkave Mantellinie béi ca. 45°’Umschlingungswinkel ﬂer Bahn um
die Trichte;stangen Dlese konkave Form beelnfiuﬁt die Bahnauf-

lagekrifte auf die Trlchtergtangen gunstlg
Ausfﬁhrungsbeispiel

In den Zelchnungen 1st ein Ausfuhrungsbelsplel der Erflndung an-
hand eines bangsfalztrlchters fiir Rollenrotations-Druckmaschinen
dargegtellt

Es zeigen‘

Fig. 1 elne Vorderan31cht des Langsfalztrlchters,

Fig. 2 eine Ansicht gemaB des Schnitts II-II in Fig. 1 und
’_Blg 3 den unteren Tell des Lingsfalztrichters gemaﬁ Einzelheit
I1I in Fig. 1 (zur Darstellung der geometrlsenen Be-

ziehungen).

Die von einer nlcht dargestﬂllten Rollenrotatlons Druckmaschine

"_o. dgl. ankommende Materlalbahn 1 w1rd iber dle obere Trlchter~

walze 2 dem Langsfalztrlchter zugefuhrt An der mit dem Masch1~
nengestell '3 drehbar verbundenen Traverse 4 sind die beiden

Trichterstangen. 5 so befestigt, daB sie zueinander einen fest-
gélegteh fonungswinkel'A*biiden.‘Am unteren Teil der Trichter-
staﬁgéﬁ;5 ist,dae Trichtertraverse 6 angeordnet. Sie ist mittels

)
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der in bekannter Weise verstellbaren Stiitze 7 mit dem Maschinen-
gestell 3 so verbunden, daB der Neigungswinkel AB ‘des gesam%e‘n
'Trichters‘zur Senkrgchten exakt ein- und feststellbar ist. v
Die Trichterstangen 5 bestehen aus je einem oberen langen zylinf
drischen Teil ‘8 undbje einem relativ kurzen kegligen Teil’9; die
'so angeordnet sind, daB beide kegligen Teile 9 in die feste
Trichtérspitze.10 ibergehen. Mit C ist der Kegelwinkel der keg-

. ligen Teile 9 bezeichnet. Die Trichterspitze 10 reicht bis zwi-

schen das untere Trichterwalzenpaar 11, so daB in iiblicher Weise
die iiber den Léngsfalztrichter gezogene Materialbahn 1 zwischer
dem Trichterwalzenpaar 11 ihre ?ndgﬁltige léngsgefaizte Form auf~‘
weist. o ' » '

In Fig. 3 ist darzestellt, daB als Offnungswinkel A der Winkel
bezeichnet ist, der zwischen den beiden MgntellinienWB', 8" der
beiden zyiindrisohen Teile 8 der Trichterétangen 5 festgelegt"
ist. Wihrend sich der Neigungswinkel B auf die oberen Mantel-
linien 8a, ‘8b der zyllndrlbchen Teile 8 der Trlchterstangen ge-
 genuber der Senkrechten bezieht. Als resultlerender Wlnkel D wird
der Winkel zwischen jeweils der Symmetrielinie des‘zyllndrlschen
~Teils 8 und der Symmeirielinie des kegligen Teils 9, der Trich-_
~terstangen 5 bezeichnet; der sphdarisch zwischen den in Fig. 1
(dort mit D1‘bezéichnet) und Fig. 2 (dort alle2 bezeichnet) ge-
zeigten Ebenen verlauft. ‘ )

Durch diese Anordnung‘der Tfichterstangenteile'zueinander,Wird
‘erreicht; daB die Mantellinien 8' und 8" der kompletteh Trich-.
terstangen 5 bezliglich des Offnungswinkels.A'énnéhérnd eine Ge-
fade bilden und die Mantellinien 8a und 8b des Trichters besziig~
lich des Neigungswinkels B im unteren’ kegllgen Bereich steiler
verlaufen Voraussetzung ‘dafiir ist, daBf der resultlerende Winkel
D sich aus der Differenz des Offnungswinkels A, des Neigungs-
winkels B und’ des Kegelwinkels C des zyl1ndrlschen und des kegii-
gen Teils der Trichterstangen 5 zu beiden beschrlebenen Mantel~
linien ergibt. Die Trichterstangen 5 weisen auBerdem noch Blas-
1uftbohrungen 12 auf; die sich sowohl iiber die zylindrischen &als
aﬁch tiber die kegligen Teile der Trichterstangen 5 erstrecken.
Die Blasluftbohrungen sind in bekannter Weise\verschlieﬁ— bzw.
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mitvﬁlasluft veaufschlagbar, so daB sie entsprechend variabler
hnrelten der Materialbahn 1 einsetzbar sind. Dies kann sowohl

‘ber unterschiedlic¢h mit Blasluft beaufschlaghare Kammern in .
den Lrlchterstanyen grupnenwelse erfolgen als auch uber einzeine
uochventllc bei denen je sine Ventilkugel in bekannter Weise
durch die Fauerldlbahn 1 el ndrucxbar und Hadurch der Weg fir
die BLasluft frelgeboax' ist

[



Erfindungsanspruch

1

. Ldngsfalztrichter fir Ro71enrotations~Druckmaschinen gekenn~—
zeichnet dadurch, daB d1e Trichterstangen (5) oberhalb der

Trlﬁhtergpltze (40) aus je einem zylindrischen Teil (8) und
je einem relativ kurzen, sich bis zur Trlchterspltze (10)
erstreckenden kegligen Teil (9) bestehen, deren Querschnitte
an der ﬂbergangéstelle beider Teile zumindest annéhernd
gleich sind.

Langsfalztrichter‘nach Punkt 1, gekennzeichnet‘dadurch; daf

 die Symmetrielinie der kegligén Teile (9) jeder Trichter-

stange (5) zu der des zylindrischen Teils (8) elnen resul-

‘tierenden Winkel (D) blldet der 51ch jeweils aus der Diffe-~

renz von Offnungswinkel (A), Ne1gungsw1nke1 (B) und Kegel-
winkel (C) ergibt.

Langsfalztrichtgr nach den'Punkfen‘1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, dal im Bereich der mdglichen Bahnberiihrung sowohl

den zylindrischen Teilen (8) als auch den kegligen Teilen

’(9) der Tfichterstangen {5) Blasluftbohrungen (12) zugeord-
-net sind, die in'an sich bekannter Weise entspreéhend der
jeweils benutzten Breite der Materialbahn (1) einsetzbar

sind.
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