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Fremgangsmade og apparat til formning af en
ende af en dése

SAMMENDRAG 4 1 3 _ 8 5
En fremgangsmade til formning af en forstzrket og trykmodstands-
dygtig daseende omfatter trinnene frembringelse af et emne (B),
deformation af emnet under et fprste deformationstrin til formning af
emnet i en hatteformet konfiguration med en flange og med en central
del (CP), et omrade, en keglestubkonusformet vag og en ringformet
flange og efterfglgende deformation af emnet under et andet trin til
forskydning af den centrale del (CP) og flangen mod et falles plan til
transformation af omradet til en forstarkende vulst (Rr), hvilke to
deformationstrin udferes ved brug af to par (26, 36 og 60, 80) ind-

byrdes. bevagelige og koaksiale metalformningsvarktejer i samme
arbejdsstation.



£13-85

F1G.10




	BIBLIOGRAPHY

