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(57)摘要

一种调捻扭绳机的无级调捻装置，属于扭绳

机的调捻装置。该无级调捻装置包括：转盘马达、

捻盘马达、转盘、捻盘、转盘变速器和捻盘变速

器；转盘马达通过转盘变速器与转盘连接，驱动

转盘作公转转动；捻盘马达通过捻盘变速器与捻

盘连接，驱动捻盘作自转转动，捻盘连接在转盘

上，捻转自转并随转盘公转。优点：本发明采用双

动力差速控制加捻齿轮，能使加捻齿轮变换各种

捻度，单股捻度可自动任意调节，适用各种产品，

节省人力空间，提高了产品质量和生产量；本发

明能够根据客户样品随时调节捻度，制绳效率

高，调整捻度快，降低生产成本，省时省力，提高

了生产质量和生产量。
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1.一种调捻扭绳机的无级调捻装置，其特征是：该无级调捻装置包括：转盘马达、捻盘

马达、转盘、捻盘、转盘变速器和捻盘变速器；转盘马达通过转盘变速器与转盘连接，驱动转

盘作公转转动；捻盘马达通过捻盘变速器与捻盘连接，驱动捻盘作自转转动，捻盘连接在转

盘上，捻盘自转并随转盘公转；

所述的转盘变速器包括：在下盘上紧固连接有中心轴座，中心轴通过轴承连接在中心

轴座内；在中心轴上从上至下顺序连接有上转盘、上捻盘中心齿轮、转盘中心齿轮和下捻盘

中心齿轮，上转盘与下转盘通过上支撑轴紧固连接构成转盘；上转盘和转盘中心齿轮分别

通过轴承与中心轴连接，下转盘固定连接在转盘中心齿轮上；转盘马达齿轮紧固连接在转

盘马达上，转盘马达齿轮通过转盘变速齿轮、转盘介齿轮与转盘中心齿轮啮合，转盘介齿轮

为转盘齿轮组；

所述的捻盘变速器包括：在转盘变速器转盘的上转盘和下转盘之间通过轴承连接有捻

盘介齿轮轴和捻盘齿轮轴，在捻盘介齿轮轴上固定连接有捻盘介齿轮，在捻盘齿轮轴上固

定连接有捻盘齿轮；在上转盘上端的捻盘齿轮轴上固定连接有捻盘；捻盘齿轮通过捻盘介

齿轮与上捻盘中心齿轮啮合；上捻盘中心齿轮和下捻盘中心齿轮同时与转盘变速器的中心

轴紧固连接，捻盘马达齿轮紧固连接在捻盘马达上；捻盘马达齿轮通过捻盘变速齿轮、捻盘

介齿轮与下捻盘中心齿轮啮合，所述的捻盘齿轮为捻盘齿轮组。
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一种调捻扭绳机的无级调捻装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种扭绳机的调捻装置，尤其涉及一种调捻扭绳机的无级调捻装置。

背景技术

[0002] 在一般工厂及家庭用的制绳设备就是比较简单的三股扭绳机，如图1，其主要包

括：下盘（119）、中间轴（110）、介齿轮（111）、下介轮轴（112）、中间齿轮（108）、轴承（109）、圆

盘（101）、固定齿轮（102）、捻盘介齿轮（104）、上介轮轴（103）、加捻轮轴（105）、锭座盘

（106）、锭子（120）；中间轴（110）固定连接在下盘（119）上，中间齿轮（108）通过轴承（109）与

中间轴（110）滚动连接，在中间齿轮（108）上固定有圆盘（101），中间轴（110）上端穿过圆盘

（101）中心，在中间轴（110）上端连接有固定齿轮（102），在圆盘（101）上设有加捻齿轮

（107），加捻齿轮（107）通过捻盘介齿轮（104）与固定齿轮（102）连接，捻盘介齿轮（104）与加

捻齿轮（107）通过上介轮轴（103）与圆盘（101）连接，在下盘（119）下方设有，上伞齿（113），

下伞齿（114），皮带轮（116）与马达（115），上伞齿（113）套在伞齿轴上，伞齿轴穿过下盘

（119），与主动齿轮（118）紧固连接，主动齿轮（118）通过介齿轮（111）与中间齿轮（108）啮

合。

[0003] 工作时：马达（115）运转带动下伞齿（114）和上伞齿（113）运转，上伞齿（113）带动

主动齿轮（118）运转，主动齿轮（118）通过介齿轮（111）带动中间齿轮（108）运转；中间齿轮

（108）带动圆盘（101）运转，圆盘（101）带动加捻齿轮（107），通过捻盘介齿轮（104）围绕固定

齿轮（102）旋转，从而使锭子实现旋转加捻。

[0004] 上述三股扭绳机存在以下缺点：捻度无法调节，不适应客户各种规格变换，即使在

机器改动齿轮变换捻度，也太浪费人力物力，扭出的绳质量低，废品多，产量低，占用空间

大，客户不满意，所以这种三股扭绳机无法提高产品的质量和产量。

发明内容

[0005] 本发明的目的是要提供一种调捻扭绳机的无级调捻装置，解决现有三股扭绳机的

捻度无法调节的问题。

[0006] 本发明的技术方案是这样实现的：该无级调捻装置包括：转盘马达、捻盘马达、转

盘、捻盘、转盘变速器和捻盘变速器；转盘马达通过转盘变速器与转盘连接，驱动转盘作公

转转动；捻盘马达通过捻盘变速器与捻盘连接，驱动捻盘作自转转动，捻盘连接在转盘上，

捻盘自转并随转盘公转。

[0007] 所述的转盘变速器包括：在下盘上紧固连接有中心轴座，中心轴通过轴承连接在

中心轴座内；在中心轴上从上至下顺序连接有上转盘、上捻盘中心齿轮、转盘中心齿轮和下

捻盘中心齿轮，上转盘与下转盘通过上支撑轴紧固连接构成转盘；上转盘和转盘中心齿轮

分别通过轴承与中心轴连接，下转盘固定连接在转盘中心齿轮上；转盘马达齿轮紧固连接

在转盘马达上，转盘马达齿轮通过转盘变速齿轮、转盘介齿轮与转盘中心齿轮啮合，转盘介

齿轮为转盘齿轮组。
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[0008] 所述的捻盘变速器包括：在转盘变速器转盘的上转盘和下转盘之间通过轴承连接

有捻盘介齿轮轴和捻盘齿轮轴，在捻盘介齿轮轴上固定连接有捻盘介齿轮，在捻盘齿轮轴

上固定连接有捻盘齿轮；在上转盘上端的捻盘齿轮轴上固定连接有捻盘；捻盘齿轮通过捻

盘介齿轮与上捻盘中心齿轮啮合；上捻盘中心齿轮和下捻盘中心齿轮同时与转盘变速器的

中心轴紧固连接，捻盘马达齿轮紧固连接在捻盘马达上；捻盘马达齿轮通过捻盘变速齿轮、

捻盘介齿轮与下捻盘中心齿轮啮合，所述的捻盘齿轮为捻盘齿轮组。

[0009] 有益效果，由于采用了上述方案，转盘马达运转带动转盘马达齿轮运转，经过转盘

变速齿轮、转盘介齿轮带动拨盘中心齿轮运转，转盘中心齿轮带动下转盘旋转，下转盘旋转

带动捻盘齿轮通过捻盘介齿轮围绕上捻盘中心齿轮运转，捻盘齿轮旋转带动捻盘旋转，捻

盘带动锭子旋转。锭子放出的线开始扭成绳；当需要配比扭绳捻度时，捻盘马达开始运转，

捻盘马达齿轮通过捻盘变速齿轮、转盘介齿轮带动下捻盘中心齿轮旋转，下捻盘中心齿轮

带动中心轴旋转，中心轴带动上捻盘中心齿轮旋转，于是上捻盘中心齿轮给捻盘齿轮一个

差速，调节捻盘马达的转速，就可调节捻盘齿轮的转速，于是锭子放出的线扭成绳的捻度就

能得到调节，控制。

[0010] 解决了现有三股扭绳机的捻度无法调节的问题，达到了本发明的目的。

[0011] 优点：本发明采用双动力差速控制转盘转速和捻盘转速对锭子放出的制绳线实施

加捻，能使被加捻的制绳线变换各种捻度，单股捻度可自动任意调节，适用各种产品，节省

人力及空间，提高了产品质量和生产量，填补了本行业空白；本发明能够根据客户样品随时

调节捻度，制绳效率高，调整捻度快，降低生产成本，省时省力，提高了生产质量和生产量。

附图说明

[0012]   图1  为背景技术的剖视结构图。

[0013] 图2为图1俯视图。

[0014] 图3为本发明的无级调捻装置剖视结构图。

[0015] 图4为图3的俯视图。

[0016] 图5为本发明的无级调捻装置在扭绳机上的位置结构图。

[0017] 图6为图5的俯视图。

[0018] 图中，1、上盘；2、上转盘；3、上支撑轴；4、上捻盘中心齿轮；5、中心轴；6、捻盘介齿

轮；7捻盘介齿轮轴、；8、捻盘齿轮轴；9、捻盘齿轮；10、捻盘；11、下盘；12、下转盘；13、转盘中

心齿轮；14、下捻盘中心齿轮；15、轴承；16、中心轴座；17、转盘介齿轮轴；18、转盘介齿轮；

19、转盘变速齿轮；20、捻盘变速齿轮；21、转盘马达；22、转盘马达齿轮；23、捻盘马达；24、捻

盘马达齿轮；50、机架；51、支架；52、调速箱；53、穿线板；101、圆盘；102、固定齿轮；103、上介

轮轴；104、捻盘介齿轮；105、加捻轮轴；106、锭座盘；107、加捻齿轮；108、中间齿轮；109、轴

承；110、中间轴；111、介齿轮；112、下介轮轴；113、上伞齿；114、下伞齿；115、马达；116、皮带

轮；117、收线槽轮；118、主动齿轮；119、下盘；120、锭子。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图对本发明的技术方案进一步说明。

[0020] 实施例1：该无级调捻装置包括：转盘马达21、捻盘马达23、转盘、捻盘、转盘变速器
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和捻盘变速器；转盘马达通过转盘变速器与转盘连接，驱动转盘作公转转动；捻盘马达通过

捻盘变速器与捻盘连接，驱动捻盘作自转转动，捻盘连接在转盘上，捻盘自转并随转盘公

转。

[0021] 所述的转盘变速器包括：在下盘11上紧固连接有中心轴座16，中心轴5通过轴承15

连接在中心轴座16内；在中心轴5上从上至下顺序连接有上转盘2、上捻盘中心齿轮4、转盘

中心齿轮13和下捻盘中心齿轮14，上转盘2与下转盘12通过上支撑轴3紧固连接构成转盘；

上转盘2和转盘中心齿轮13分别通过轴承与中心轴5连接，下转盘12固定连接在转盘中心齿

轮13上；转盘马达齿轮22紧固连接在转盘马达21上，转盘马达齿轮22通过转盘变速齿轮19、

转盘介齿轮18与转盘中心齿轮13啮合，转盘介齿轮18为转盘齿轮组。

[0022] 所述的捻盘变速器包括：在转盘变速器转盘的上转盘2和下转盘12之间通过轴承

连接有捻盘介齿轮轴7和捻盘齿轮轴8，在捻盘介齿轮轴7上固定连接有捻盘介齿轮6，在捻

盘齿轮轴8上固定连接有捻盘齿轮9；在上转盘2上端的捻盘齿轮轴8上固定连接有捻盘10；

捻盘齿轮9通过捻盘介齿轮6与上捻盘中心齿轮4啮合；上捻盘中心齿轮4和下捻盘中心齿轮

14同时与转盘变速器的中心轴5紧固连接，捻盘马达齿轮24紧固连接在捻盘马达23上；捻盘

马达齿轮24通过捻盘变速齿轮20、捻盘介齿轮6与下捻盘中心齿轮14啮合，所述的捻盘齿轮

为捻盘齿轮组。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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