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Presses, par exemple presses & percer ou a dilater,

destindes & agir sur des billettes métalliques.
L'invention concerne des presses telles que des

presses & percer ou des presses & dilater, destinées
4 agir sur des billettes métalliques et comprenant an.
premier et un deuxidme eutils de travail des métaux
dispesés concentriquement, portés par une tige de
refeulement présentant un alésage intérieur disposé
axialement et un mandrin pouvant se mouvoir a l'inté-
rieur de l'alésage de la tige de rofonlonenf, la tige
de refoulement et le mandrin pouvant se mouveilr, soit
ensemble, soit séparément, le long d'un axe commun
(avantageusement l'axe géométrique de la presse) pour
agir sur une billette métallique supportée, pendant
le fonoctionnement de la presse, dans un réceptacle A
billette monté dans la presse. Dans une presse des
types envisagés, la tige de refoulement et le mandrin
sont relidés respectivement & des traverses moebiles de
la presse, les traverses étant guidées (de fagon bien
connue) de manidre i se mouvoir, soit séparément, seit
ensemble, pour effectuer les mouvements axiaux désirés
de la tige de refoulement et du mandrin pendant divers
stades d'un cycle d'opérations de la presse, les mou-
vements des traverses étant assurés par des vérins
hydrauliques.

Dans une presse i percer, le mandrin est du type
des mandrins de pergage et pendant un cycle d'opérations
de la presse, la tige de refoulement et le mandrin de
pergage se meuvent d'abord ensemble pour appliquer une
pression a4 une extrémité d'une billette métallique
massive supportée dans le réceptacle & billette (1a
billette présentant, lorsqu'elle est placée dedans, un
diamétre légérement inférieur & celui du réceptacle),
de manidre 4 "refonler" la billette et & faire en sorte
qu'elle se dilate au diamétre total du réceptacle. On
fait alors avancer le mandrin de perg¢age relativement
2 la tige de refoulement, de fagon que le mandrin perce
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la billette. Pendant l'opération, la matidre de la
billette, qui est déplacée par le mandrin qui avance,
slécoule & l'envers autour du mandrin, ce qui est per-
mis par une rétraction de la tige de refoulement,

Dans une presse & dilater, la tige de refoulement
est munie d'un nez détaché (qui est retenu dans la tige
de refoulement de fagon bien connue) et le mandrin
est un mandrin dit & dilater, ces outils étant concus
pour coopérer, pendant un cycle d'opérations de la
presse, de manidre & dilater une billette (que 1l'on a
préalablement usinée pour y former une perferation
axiale destinée & recevoir le mandrin) pour préparer
le travail ultérieur dans une presse &4 filer pour la
fabrication de tubes ou de corps creux, Il est entendu
que lt'invention est applicable & des presses du type
4 percer ou du type & dilater, mais pour des raisons
de commodité, on décrira seulement ici une presse du
type & percer qui sert & illustrer l'invention.

Dans des presses des types considérés, il est
connu de relier un mandrin a sa‘traverne au meyen d'une
monture de mandrin comportant un vissage entre le
mandrin et la monture. Avec umne telle dispesitien, pour
changer les mandrins, il est nécessaire de détaeher

1t'ancien mandrin de la monture et de relier a celle-ci

‘un nouveau mandrin, & l'axe géonéfrique de la presse,

ce qui est fréquemment une opération difficile et lon~-
gue, étant donné le poids des mandrins et la possibilité
de visser de travers ou d!'endommager le vissage. En
vue de surmonter ces difficultés, i1 a été preposé
de prévoir, dans des presses de ce genre, des supports
destinés a plusieurs mandrins et des moyens permettant
de déplacer les supports relativement & l'axe de la
presse, de sorte que l'on peut amener & la position
active un mandrin choisi et le relier & sa monture dans
la presse pour l'utiliser pendant que l'on entretient
ou que l'on remplace un autre mandrin.

Afin de faciliter encore le changement des outils



10

15

20

25

30

35

249651

-3 -
de travail des métaux dans une presse des types consi-
dérés, 1l'invention propose une presse destinéde a agir
sur des billettes métalliques par des moyens comprenant
un premier et un deuxidme outils de travail des métaux
disposés concohtriquement,portés par une tige de
refoulement munie d'un alésage intérieur disposé axiale-
ment, et un mandrin pouvant se mouvoir dans 1'alésage

de la tige de refoulement, la tige de refoulement et le
mandrin étant reliés, lorsqu'ils sont en position
active dans la presse, & des traverses mobiles respec-
tives de la presse, les traverses étant guidées dans

un bAti principal de la presse de maniire &4 se mouvoir,
séparément ou ensemble, pour offectuorrles mouvements
désirés de la tige de refoulement et du mandrin le long
d'un axe commun (par exemple l'axe géométrique de la
presse) pendant divers stades d'un cycle d'opérations
de la presse sur une billette suppertée dans un récep-
tacle & billette monité dans la presse, les mouvements
des traverses étant assurés par des vérins hydrauliques,
presse caraciérisée par le fait qu'elle est munie d'un
porte~outil destiné & supporter la tige de refoulement
en position active coaxiale & l'axe, le porte~outil
étant monté de manidre A se mouvoir sur des moyens de
guidage disposés transversalement a l'axe, de maniére

& amener simultanément une tige de refoulement et un.
mandrin, logé dans celle-~si, &4 une position éloignée

de l'axe lorsque la tige de refoulement et le mandrin
sont détachés de leurs traverses\respectives.

'~ Selon un mode dtexécution, la presse définie ci-
dessus est caractérisée par le fait que les moyens de
guidage comprennent une paire d'organes de blocage et
de guidage qui, lorsqutun porte~outil est en position
active, sont congus pour bloquer le porte~outil dans
cette position, une tige de refoulement étant montée
dessus et en position de coopération avec sa traverse,
la presse comportant aussi des moyens permettant'do

mouvoir les organes de blocage et de guidage dans la
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direction voulue pour débloquer le porte-outil et 1e
1ibérerrde fagon qu'il puisse se mouvoir, le long des
organes de blocage et de guidage, vers sa pesition
éloignée. Awantageusemeﬁt, la presse est munie de
moyens élastiques servant & solliciter les organes de
blocage et de guidage vers ia position de blocage et
de moyens actiangés par pression'de fluide servant a
les solliciter, contre l'action des moyens élastiques,
dans le sens voulu pour libérer le porté-outil. En
outre, selon un mocde d'exsdcution préférentiel, la presse
est caractérisée par le fait que la traverse sur laquel-
le le porte:gutil est bloqué par les organes de blocage
et de guidage est munisd'un anneau de pression destiné
a4 coopérer avec une tige de refoulement supportée par
le porte-outil, une ouverture de l'anneau étant congue
pour receveir une broche dressée formée sur la tige
de refoulement pour la mise en place de la tige sur
l'axe de la presse, la structure et la disposition étant
telles que, lorsqu’on déplace les organes de blocage
et de guidage pour libérer le porte-outil en wvue du
mouvement, la tige de refonlement s'abaisse de ce fait

pour retirer ia broche de l'ouverture de 1l'anneau de

- pression.

Selon un mode d'exécution préférentiel, la presse
décrite ci~dessus est caractérisée par le fait que la
traverse mobile, destinée au mandrin, est munie d'une
monture de mandrin présentant un organe de liaison fen-
du destiné & receveoir une partie de t8te du mandrin,
la structure et la disposition étant telles que, lorsque
le porte-~outil se meut en direction de sa position
éloignée, la partie de t&te du mandrin glisse hors de
ltorgane de liaison fendu. En outre, le porte~outil est
muni de moyens servant & supporter le mandrin a 1l'inté-
rieur de la tige de refoulement pendant le mouvement
du porte-outil entre la position active et la pesition
€éloignée. Avantageusement, la presse est caractérisde

par le fait que les moyens supportant le mandrin com-
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prennent un loquet pouvant se mouveir, sous 1l'actien
de moyens élastiques, en direction d'une pesition dans
laquelle il s'engage en dessous d'un collet du mandrin
et que des moyens sont prévus pour retirer antomati-
quement le loquet de sa pesition d'applicatien au
mandrin, lorsqucrle porte-outil achéve son mouvement
Jusquta la éoaition active et gque la partie de tdte
du mandrin vient coopérer avec l'organe de liaison
fendu de la monture de mandrin.

De préférence, la presse décrite comprend des
supports portés par un bati principal de la presse,
dirigén transversalement a4 la presse, dégagés des ira=-
verses mebiles et destinéds 3 Bes guides sur lesquels
le porte-outil peut 8tre éloigné des organes de blecage
et de soutien quand le porte-outil passe & sa position
éloignée. Avantageusement, les guides ci-~dessus sont
montés sur une table de transfert pouvant se mouvoir
le long des supporta entre une position olt les guides
sont alignés sur les organes de blocage et de guldage
qui supportent le porte~outil lersqu'il est en positien
active dans la presse, et une pesition éloignée ol une
tige de refoulement et un mandrin, portés par un porte~
outil supporté par les guides, peuvent 8tre retiréds
pour l'entretien et le remplacement, En outre, la table
de transfert comprend, de préférence, des guides sup-
plémentaires scfvant 4 supporter un deuxiéme porte-
outil muni d'une tige de refoulement et d'un mandrin
préts & 8tre transférés & la position active dans la
presse. Avec une telle disposition, il est possible
de remplacer rapidement un jeu d'outils par un autre,
sans qu'il soit nécessaire d'arr8ter la presse pendant '
un temps‘considérable. En outre, l'utilisation de
liaisons a libératien rapide entre les outils et leurs
traverses respectives facilite encore-l'opération de
changement d'outil sans risque d'endommager des vissa~
ges comme ceux qui sont utilisés dans certaines dispo-

sitions clﬁssiques de presse. Une presse selon 1'inven-
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tion peut comprendre deux tables de transfert et des
porte-outils associés, disposés a l'avant et a 1'#r-
riére de la presse., Ou encore, on peut se passer de
tables de transfert, mais deux perte-outils peuvent
8tre montés sur des moyens de guidage appropriés et
mobiles transversalement & l'axe de la presse vers des
positions éloignées, l'une & l'arridre de la presse
et l'autre 3 l'avant de celle-=ci. On comprend gquten
utilisant une disposition de presse dans laquelle un
porte=outil destiné & une tige de refoulement et 2
un mandrin est amené A une position éleignée et le
porte-outil est alors supporté par une partie du baAti
de la presse et non sur un support dépassant d'une
traverse mobile, on évite dfappliquer & ceite traverse
des forces déséquilibrées qui seraient engendrées,si
un porte-~outil et des outils suppertés par celui-ci
étaient montés sur un tel suppert dépassant.

De préférence, une monture, servant & relier un
mandrin & sa traverse, comprend des moyens permettant
de régler la longueur totale effective de la monture
de mandrin et ainsi, d'ajuster la positien axiale du
mandrin relativement & 1la tige de refoulement asseciée,
ce qui facilite le montage précis des outils de presse
pour l'action sur une billette.

Afin de maintenir une mattrise précise des outils
de travail des métaux dans une epération de pergage de
billettes de manidre A assurer un percgage satisfaisant,
un ensemble d'ountils, comprenant une tige de refoule-
ment munied'un alésage intérieur dispesé axialement
et un mandrin placé dans l'alésage de la tige de refou-
lement, pour l'utilisation dans une presse comme ci-
dessus, comprend de préférence des moyens de guidage
servant & maintenir la concentricité entre le mandrin
et la tige de refoulement pendant une opératiom de
pergage de billette. Un mode d'exécution avantageux
est caractérisé par le fait que le diaméire du mandrin
est un peu inférieur a celui de 1l'alésage intérieur
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de la tige de refoulement et que les moyens de guidage
comprennent un collet disposé sur le mandrin proés de
sa t8te et ayant un diamdtre tel qu'il s'engage en
pouvant coulisser dans l'alésage, et une douille de
guidage prévue auprds d'une partie terminale de 1'alé~-
sage de 1la tige de rofoulehent pour assurer le guidage
du mandrin 4 sa sortie de l'alésage dans une opération
de pergage de billette,

Selon un mode d'exécution facilitant le mouvement
d'un porte-outil entre une position active et une posi-
tion éloignée sans imposer aucune restriction aux mou-
vements des traverses de la presse en service, la
prease définie ci-dessus, munie des moyens de blocage
et de guidage définis ci-dessus,et de supports portés
par le b&ti principal et destinés a des guides sur les-
quels un porte-outil peut &tre déplacé, cemprend, de
préférence, des moyens actionnés par une force motrice,
montés sur les supports et servant & retirer un porte-
outil de la position active le long des guides, les
moyens actionnés par une force motrice étant automati-
quement reliés au porte-outil lorsque la traverse

- supportant le porte-outil passe A une poesition ol les

organes de blocage et de guidage sont alignés sur les
guides, tandis que lesdits moyens sont séparés du porfo-
outil lorsque la traverse se déplace dans un cycle
d'opérations de la presse. .

On donnera maintenant, & propos des dessins annexés,
une description plus détaillée d'une presse prévue par
l'invention et illustrant celle-ci et gqui est une presse
4 percer de l'espdce indiquée plus haut. Toutefeis, il
est bien entendu quercette presse est choisie seulement
a titre d'exemple non limitatif,

Sur les dessins annexés @

La figure 1 montre la disposition générale d'une
premidre forme de la presse i percer prise comme exemple,
en coupe verticale passant par lf'axe de la presse ;

La figure 2 est une coupe prise dans le m&me plan
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que la figure 1, mais 4 plus grande échelle, montrant
un mandrin de pergage, une tige de refoulement et des
parties associées, ainsi que des moyens comprenant un
porte-outil et permettant de faire pasaér'le mandrin
et la tige de refoulement de la position active sur
1'axe de la presse & une position éloignée pour l'entrs-
tien ou le remplacement 3

La figure 3 est une rsprésentation schématique,
en coupe dans le plan suivant la ligne A-A de la figure
2, montrant des positicns prisss par le porte-outil
pendant le retrait et le changement d'un mandrin et
d'une tige de refoulement ;

La figure 4 est principalement une coupe suivant
le plan B-B indiqué sur la figure 2, monirant un mandrin
et une tige de refonlement sur leur support associé,
retirés de ltaxe de la presse, et un deuxidme porte-outil
avec mandrin et tige deo rsfoulement assoclés, dans une
position écartée, pr8t & Bire amené & la position
active ; '

La figure 5 est unme vue principalement en coupe
dans le plan C=C indigué sur la figure 2, montrant des
moyens sefvant a supporter et A bloquer un porte-outil
en position active dans la presse '

La figure 6 est une vue en plan (partiellement en
coupe) d'un porte=gutil ot de parties assocides servant
A supporter um mandrin et une tige de refoulement pen=
dant le mouvement entre la position active et la posi=-
tion éloignée ;

La figure 7 est une coupe verticale dans le plan
E~E de la figure 6, montrant le porte;outil et les
parties assocides ; , '

La fignre 8 est une éoupe du porte~outil et des
parties associées dans le plan F-F indiqué sur la figure
7, et 7

Les figures 9, 10 et 11 sont des repréSQﬁtations

schématiques, généralement similaires & la figure 3,
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mais montrant des positions gqui peuvent &tre occupées
par des porte-outils dans des variantes de la presse
servant d'exemple.

Avec référence & la figure 1, la presse prise
comme exemple, dans le premier mode d'exécution a dé-~
crire, comprend un b&ti principal comprenant deux mon=-
tants 1 (dont un seul est représenté sur la figure 1),
reliés entre'eux de fagon bien connue par des traverses
fixes supérieure Zret inférieure 3. Au bati sont asso-
ciées, de manidre 2 pouvoir coulisser (de fagon bien
connne), deux traverses mobiles 4, 5, la traverse su- A
périeure 4 supportant (comme décrit ci-aprés) un mendrin
de pergage 12 (voir figure 2) et la traverse inférieure
5 supportant (aussi comme déerit ci-aprés) une tige
de refoulement 10, Comme le montre la figure 2, la tige
de refoulement 10 présente un alésage intérieur 13,
disposé axialement, dans lequel le mandrin 12 peut se
mouvoir comme décrit ci-aprés, la tige de refoulement
et le mandrin présentant un premier et un deuxidme
outils de travail des métaux qui, pendant un cycle
d'opérations de la presse, peuvent se mouveir, seit
ensemble, soit séparément, le long d'un axe commun situé
sur l'axe géométrique X-X de la presse (figure 1), de
manidre a agir sur une billette métallique supportée,
pendant le fonctionnement de la presse, dans un récep=-
tacle a billette 7 monté dans la presse de fagon bien
connue.

Comme le montre la figure 1, le réceptacle & bil-
lette 7 est 1l'un de deux réceptacles 7, 8 logés dans
un ensemble de monture de réceptacles a billette 6 qui
est monté de manidre & teurner autour d'un arbre verti-
cal 106 se dressant sur la traverse fixe inférieure 3,
de manidre i amener alternativement les réceptacles a
billette 7, 8 & la position active, de fagon bien connue,
Toutefois, l'invention n'est pas limitée & des presses
compertant la disposition particuliére de monture de
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réceptacle & billette qui est décrite. Le réceptacle
a billette 7 est congu pour supporter, en position
active, une billette de métal chauffé au-dessus d'un
ensemble dit de soutien, de structure bien connue.
L'ensemble de soutien est indiqué par la référence
générale 9 sur la figure 1 et ne sera pas décrit en
détail ici.

La traverse meobile supéfieure 4 est relide & un
piston 65 d'un vérin hydraulique 66 supporté par la
traverse fixe supérieure 2 et le mandrin 10 est porté
(pendant le fonctionnement de la presse) par une mon-
ture de mandrin 35 partant de la travorso_h vers le bas.
Des liaisons détachables (non représentées, mais de
structure connue) sont prévues entre les traverses
mobiles supérieure et inférieure 4, 5, de sorte qu'elles
peuvent se mouvoir ensemble ou séparément, selen les
besoins, pendant un cycle d'opérations de la presse.

Le piston 65 peut donc aveir pour effet de déplacer
ensemble, vers le bas, les deux traverses 4, 5 pendant
une partie du cycle, aprés quoi la traverse 4 peut se
mouvoir vers le bas, relativement & la itraverse 5
pendant une opération de percage de billette. D'autres
vérins hydrauliques (non représentés) sont prévus pour
assurer les mouvements de retour des traverses 4, 5
selon les besoins. '

Afin d'assurer un guidage satisfaisant du mandrin
12 relativement & la tige de refoulement 10 pendant une
opération de pergage de billette, le mandrin (qui pré-
sente sur la majeure partie de sa longueur, un diamétre
un peu plus petit que l'alésage 13 de la tige de refou-
lement) est muni d'un collet supérieur 41 du diamétre
voulu pour s'ajuster en pouvant coulisser dans l'alésa-
ge 13, tandis que la partie terminale inférieure de
la tige de refoulement 10 est munie d'une douille de
guidage 42 logée a 1'intérieur de 1l'alésage 13, de ma-
niére a maintenir exactement le mandrin de pergage

aligné concentriquement & l'alésage 13 de la tige de
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refoulement 10 pendant l'opération de percgage.

On décrira maintenant la facon dont la tige de
refoulement 10 et le mandrin de percage 12 sont sup=
portés dans la presse en vue de se mouvoir entre une
position active et une position éloignée lorsqu'on
désire changer la mandrin et la tige de refoulement.

Une partie supérieure de la tige de refoulement
10 est munie d'un rebord 110 (voir figures 2 et 5),
par lequel elle est supportée sur un épaulement 111
prévu dans un porte-outil 11 et entourant une ouver-
ture prévue dans le porte-outil et & travers laquollo_
la tige 10 passe de haut en bas,

Le porte-outil 11 est construit de la fagon repré-
sentée plus en détail par les figures 6, 7 et 8., Des
épaulements 113 (figure 8) s'étendent le long de par=-
ties latérales opposées du porte~outil 11 et ces épau~
lements sont montés de manidére a pouvoir ceunlisser dans
des guides 115 (figure 5) de deux organes de guidage
et de blocage 117 formés sur des bras 27 qui sont mon-
tés de fagon pivotante sur des arbres 28 supportés
par la traverse 5 de part et d'autre du porte~outil 11,
Des parties terminales intérieures des bras 27, formant
les organes de guidage et de blecage 117, sont solli-
citées vers le haut relativement & la traverse 5 par
plusieurs tirants 30 (figure 5) passant, dans la direc-
tion de la hauteur, a travers dés alésages de grandeur
exagérée prévus dans la traverse 5, les parties termi-
nales inférieures des tirants étant articulées aux

~organes 117 et les parties terminales supérieures étant

munies d'une t8te et supportées par une série de res-
sorts Belleville 31. Les ressorts sollicitent normale-
ment les organes de guidage et de blocagé vers le haut
pour bloquer le porte-outil 11, le rebord 110 de la
tige de refoulement 10 étant bloqué contre un anneaun
de pression 29 porté par le bas de la traverse 5, Comme
le montrent les figures 5, 6 et 7, la tige de refoule-
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ment 10 est munie d'une broche 34 faisant légérement

a

saillie, servant & la mise en place précise de la tige
de refoulement & 1'intérieur de 1'anneau de pression 29
(coaxialement & 1'axe géométrique de la presse).

‘Lorsqu'on désire libérer la tige de refoulement
10 et le porte-outil 11, de fagon qu'ils quittent 1la
position active sur 1'axe de la presse, les organes
de guidage et de blocage 117 sont déplacés vers le
bas Kpar un léger mouvement de pivotement des bras 27
auntour de leurs arbres 28) sous l'action du fluide
hydraulique s'appliquant & des pistons 33 logés dans
des cylindres 32 partant de la traverse 5 vers le bas,
les pistons 33 agissant sur la surface supérieure des
organes 117 contre l'action des ressorts Belleville 31,
Le mouvement des bras 27 sous l'action des pistons 33
est limité, par tous moyens appropriés, 4 une grandeur
suffisante pour déblequer la tige 10 relativement 2
1'anneau de pression 29,'1a tige 10 s'abaissant suf-
figsamment pour permetire 3 1a broche 34 de se dégager
de l'anneau 29. On peut aiors déplacer le porta=outil
11 le long des guides 115, comme décrit ci-aprds.

Le mandrin de pergage 10 est retenu de fagon
détachable dans un organe de liaison fendu 36 vissé &
ure partie terminale inférieure de la monture de mandrin
35. L'organe 36 est muni d'une fente 137, partant d'un
c8té de l'organe et congue pour recevoir une t&te 138
d'un mandrin 12, Juste en dessous de la Tente 137
(figure 2), 1'organme de liaison 36 présente une partie
139 (en forme de C, vue par llextrémité inférieure de
1'organe de liaison) qui entoure un col du mandrin,
Jjuste en dessous de la t8te 138, Les dimensions et la
disposition des parties coopérantes du mandrin et de
l'organe de liaison sont telles qu'elles assurent un
ajustementVraisonnablement serré et ferme des parties
tout en permettant au mandrin de se déﬁlacer latéra=-
lement relativement & 1l'axe de la presse pour détacher
le mandrin de la monture quand le porte~-outil 11 se
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déplace le long des guides 115, de sorte que le mandrin
12 et la tige 10 peuvent 8tre retirés ensemble de la
position active, tandis que le mandrin reste logé dans
l'alésage 13 de la tige 10.

Afin d'emp8cher le mandrin 10 de tomber a travers
1'alésage 13 lorsqu'il se détache de 1l'ergane de liai~
son 36 par suite d'un mouvement latéral du perte-—outil
11, ce dernier est muni d'un dispositif de verrouillage
de mandrin représenté par les figures 2, 6, 7 et 8.

Le dispositif de verrouillage comprend un loquet 37

qui est guidé de maniére & se rapprocher et & s'éloigmer
du mandrin 12 dans un dispositif de guidage 143 fixé

2 une surface supérieure du porte-outil, de maniére a
franchir une ouverture 145 traversant celui-ci dans

la direction de la hauteur (Qoir figures 7 et 8). Pen~-
dant le mouvement du porte-—outil, le loquet est destiné
2 s'appliquer au mandrin 12 en dessous d'un collet 141
(figure 6) de celui-ci (la partie terminale libre du
loquet étant courbée convenablement, de maniére a
correspondre 2 la surface circonférentielle de la partio
du mandrin qui se trouve juste en dessous du collet 141)
et donc, & supporter le mandrin & l'intérieur de la

tige de refoulement 10,

Pour faire passer le loquet a la position de sou-
tien du mandrin, un levier 38 est logé dans 1l'ouverture
145 et présente une partie terminale supérieure s'enga-
geant & l'intérieur d'une fente 146 (figure 6) du
loquet. Le levier est fixé & un arbre transversal 147
(figure 8) logé & l'intérieur du porte-outil 11 par des
dispositions de palier apprepriées, Aux parties termi-
nales opposées de l'arbre 147, sont fixés deux bras
parélléles 148 reliés par des biellettes 150 & des tiges
de poussée 39 montées de manidre & pouvoir coulisser
dans des alésages appropriés du porte-outil 11, des
alésages étant situés dans la direction de mouvement du

porte-outil, Des ressorts 152, placés autour des tiges
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de poussée 39 entre des rebords 154 des tiges de pous=-
sée et des chapeaux d'extrémité 156 (figure 7) vissés
dans les alésages, sollicitent les tiges de poussée
vers la droite (relativement aux figures 6 et 7) et
agissent ainsi (par l'intermédiaire des bras 148, de
1tarbre transversal 147 et du levier 38) de manidre &
solliciter le loquet 37 vers la position de soutien de
mandrin. Lorsqu'on déplace le porte-~outil 11 vers la
droite des figures 2, 6 et 7 pour placer une tige de
refoulement 10 et un mandrin 12 en position active dans
la presse, la t&te 138 du mandrin étant placée dans
ltorgane de liaison 36, les parties terminales des
tiges de poussée 39 s'appliquent & des butées fixes 40
(montées de fagon fixe sur la traverse 5 de toute ma=-
niére appropriée) juste avant 1'achévement de ce mouve-
ment du porte-outil, de serte que la partie finale de
ce mouvement a pour effet de déplacer les tiges de
poussée 39 vers la gauche (relativement aux figures 6
et 7) de manidre a retirer le 1oqﬁet 37 de sa position
de soutien du mandrin 12, . 7

Un ensemble de cadre 20 est fixé & demeure aux
montants 1 du bAti de la presse (voir figures 1, 2 et
4) et placé transversalement entre les montants 1 a
l'arridre de la traverse mobile 5. L'ensemble de cadre
20 supporte deux guides 24, 25 (veir figure 2) sur
lesquels est supportée,de manidére & pouvoir coulisser,
une table de transfert 22 pouvant se mouvoir dans la
direction de la largeur de la presse, dans un plan
horizontal s'étendant entre les montants du bati prine-

cipal, ces mouvements de la table de transfert étant

‘assurés par un vérin hydraulique dont le cylindre 125

est supporté par l'ensemble de cadre 20 et dont le
piston 126 est relié a4 la table de transfert (voir fi=-
gure 4). Sur la table de transfert sont montées deux
paires de guides 21, 21 et 21!, 21!, Quand la table de

transfert 22 occupe la position représentée par la



10

15

20

25

30

35

249651

- 15 =

figure 4, les guides 21 sont placés de telle sorte
qu'ils forment en fait des prolongéments des guides
115 des organes de gnidage et de blocage 117 (figure 5).
Il est entendu que l'ensemble de cadre 20 est placé
sur le bAti de la presse dans la position de hauteur
désirée relativement a4 la traverse 5, guand cette
derniére est maintenue & une certaine pesition de
bauteur (c'est~ia-dire la position dans laquelle elle
est représentée sur la figure 1), les organes de gui-
dage et de blocage 117 étant dans leur position déblo-
quée, de sorte que le porte~outil 11 est 1libéré et que
l'on peut le déplacer, en m8me temps que la tige de
refoulement 10 et le mandrin 12 qu'elle supporte, le
long des guides 115 pour l'amener sur les guides 21,21
de la table de transfert, la table étant munie d'un
évidement dans lequel se loge la tige 10 (voir figures
2 ot k), | |

L'ensemble de cadre 20 supporte une paire de rails
19, 19 espacés dans la direction de la largeur de la
pression,comme on le veit sur la figure 4,et le long
desquels peut se mouvoir un charioet 14 (veoir figure 2)
muni de roues 18 reulant sur les rails. Le mouvement
du charioet 14,16 long des rails 19, est assuré par un
vérin hydraulique dont le cylindre 17 est supporté par
un élément de cadre situé enire les rails 19 et domt
la tige de piston 127 est reliée 4 une partie descen-
dante du chariot sur laquelle est fdrméa une languette
15 dirigée vers le bas et gqui, quand la tige de piston
127 est dans le position déployée représentée par la
figure 2, est congue pour pénétrer dans une gorge 16
tournée vers le haut, formée dans le porte-outil 11,
quand le porte-outil est en pesition active et que la
traverse 5 occupe sa positioﬁ levée comme le montre la
figure 2.

Les guides 21', 21' (figure 4) de la table de

transfert 22 sont congus pour supporter un deuxiéme
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porte~outil 11°? portant une tige de refoulement de
remplacement 10' et un mandrin associd 12’,et'1a dig=
tance entre les deux jeux de gunides 21, 21 et 211, 21t
est telle, qu'une fois que l'on a retiré un porte-
outil 11 de sa position active représentée par X sur
la figure 3, 4 sa position rétractde indiguée par Y1
sur les figures 3 et 4, et que 1'on a déployé 1la tige
de piston 126 pour déplacer la table de transfert 22
le long des guides 24, 25 jusqu'a ce que le porte~
outil 11 et la tige et le mendrin qu'il supporte
arrivent a une position déplacée indiquée par Yé sur
les figures 3 et 4, le porte-outil 11! avec 1a tige
de remplacement 10! et le mandrin 12'qu'il supporte
sont transférés ds la positien Y3 a Y1 ot le porte-
outil 11' est prét i &tre déplacs de la position Y1
4 la position active sur l'axe X de la presse {figure
3) par le déploisment du piston 127 (figure 2), jusqu'a
une limite déterminée par Ll'application du perte=outil
a4 une butde 26 (figurs 2) supportée par la traverse 5,
la broche 34 de 1a tigo de refoulement 4tant alors
située on dessous de l!ouveriure de i'anneau de pression
29, On comprend gues le mouvement de la table de trang=
fert, tel qu'on vient de le déerire, a pour effet de
dégager la gorge 16 du perte-outil 11 de la languette
15 du chariot 14,et donc d'introduire la languette dans
la gorge correspondante 167 du porte-outil 11!, Une
Tols gque le porte-outil 11! a été mmend a la position
active, le mandrin 12! et 1s tige 10! étant situés
sur l'axe de la presse, on reliche la pression hydrau-
lique dss vérins 32 pour permeitre aux ressorts Belle-
ville 31 d'agir & nouveau sur les firants 30, faisant
pivoter les bras 27 vers le hant, de fagon que les
organes de guidage et de blocage 117 bloquent le porte~
outil 11' et 1la tige 10' en position active sur l'axe
de la presse, la tige de refoulement étant appliquée
contre l'anneau de pression 29, Le passage du porte~
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outil & la position active a pour effet que la té&te
138! du mandrin 12! pénétre dans la fente 137 de
ltorgane de liaison 36, établissant la liaison entre
le mandrin 12' et la monture de mandrin 35, et donc,
entre le mandrin et la traverse de pergage k4.

‘I1 est important de maintenir la relation correc~
te de hauteur entre les parties terminales inférieures
du mandrin 12 et la tige de refoulement 10, et & cet '
effet, la presse prise comme exemple comprend des meyens
servant & régler la longueur totale du mandrin 35.

Bien que ces moyens de réglage puissent 8tre de toute
forme appropriée, il est avantageux que la monture de
mandrin 35 soit formée de deux parties : une partie
supérieure 35a, reliéde dﬁ'fagon fixe & la traverse 4,
et une partie inférieure 35b, reliée & l'organe de
liaison 36 gui supporte le mandrin. Les deux parties
35a et 35b de la monture de mandrin sont avantageuse-
ment relides entre elles par un organe de liaison 161
qui est vissé dans les parties 35a et 35b par des
filetages de pad opposé, de sorte que la rotation de
lt'organe de liaison effectue un ajustement de la lon-
gueur tetale de la monture de mandrin., De préférence,
la rotation de l'organe de liaison 161 est assurée par
un entratnement & moteur leogé & l'intérieur d'un carter
162 entourant la monture de mandrin 35.

La machine prise comme exemple peut &tre munie
de dispositions porteuses de mandrin et de tige de
refoulement de formes gquelque peu modifiées relative~
ment & ce qui est décrit ci-dessus, les formes modi-
fiées prévoyant différentes combinaisons de porte-outil
et de parties associées, congues de telle sorte que
l'on peut déplacer les porte-outils pour amener des
mandrins et des tiges de refoulement sur l'axe de la
presse et hors de cet axe, suivant des parcours indiqués
généralement sur les figures 9, 10 et 11,

La disposition modifiée représentée par la figure 9
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comprend deux porte-outils 11 et 11!, le porte-outil
11 ayant été déplacé, d'une position ol il met en
place un mandrin et une tige de refoulement sur l'axe
X de la presse, a une position déplacée Vye Le deuxidme
porte-outil 11', tel qu'il est représenié, occupe

une position W, déplacée vers l'arriére ou il est prét

a &tre transfézé & la position active pour la mise
en place d'un autre mandrin et d'une autre tige de
refoulement en position active sur l1'axe X, Une presse
comportant la dispositien de la figure 9, tout en étant
généralement similaire par sa forme & celle des figures
1 4 8, est modifiée en ce sens qu}elle ne nécessite
pas de table de transfert, telle que la table 22, ni
les pidces associées. Il est évident, gue la presse
comportera une disposition de guidage convenablement
modifide pour les porte-outils 11 et 11! st des vérins
en double (généralement similaires & celui qui cemprend
le cylindre 17 des figures 1 et 2), A raison d'un 2
lt'avant et un & l'arridre de la presse. En outire, la
monture de mandrin 35 devra présenter un organe'do
liaison.fondu modifié (voir l'organe de liaiseon 36
décrit plus haut) pour permettre aux mandrins de se
mouvoir vers l'avant et vers l'arridre relativement a
l'axe de la presse, et des butées medifiées (voir 1la
butée 26) devront &tre prévues pour placer en position
active 1'un ou l'autre des porte-eutils 11 et 11!,

La disposition medifiée représentée par la figure
10 comprend trois porte-outils 11, 11! et 112 dent les
porte—~outils 11 et 11' sont congus pour &tre déplacés
entre des positions U1, Ué et Uj par une tablé de trans-
fert et quitter la position U1 et la position active
sur 1'axe X de la presse comme expliqué plus haut a
propos des figures 1 41 8, tandis que le porte-outil 112
peut &tre transféré directement entre une position
active sur l'axe X de-la presse et une position dépla-~

cée vers ltavant V1, de facon généralement similaire
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au porte-—outil 11 de la disposition de la figure 9.
La disposition modifiée de la figure 11 comprend

quatre porte-~outils 11, 11!, 112 et 113 dont 11 et 11°?

' peuvent 8ire supportés par une premidre table de trans-

fert, de maniére &4 se mouvoir entre des positions S1

et S2 et entre les positions S, et S le porte~outil

?
en position S1 pouvant 8tre amzné & 1a position active
sur l'axe X de la presse, le tout comme décrit plus
haut a propos de la premidre forme de l'exemple de
presse éelbn les figures 1 & 8, Les porte-outils 112
et 113 peuvent de fagon similaire &tre supportés par
une deuxiéme table de transfert montée de manidre a
se mouvoir en travers de l'avant de la presse respec-
tivement entre les positions T1 et ‘l‘3 et entre les

positions T2 et T,, le porte-outil en position T, pou-

vant 8tre amené & la position active sur 1l'axe X1do la
presse, & condition que les deux porte~outilsil et 11"
soient dans des positions déplacées A l'arriére de la
presse. Toutes les dispositions représentées par les
figures 9, 10 et 11 sont considérées comme rentrant
dans le cadre de lt'invention.

On comprendra que, pour permettre le mouvement
transversal d'un mandrin et d'une tige de refoulement
sur un porte-outil, comme décrit plus haut, 1'anneau
de pression 29 (porté par la traverse 5) contre lequol
est bloquée la partie terminale supérieure de la tige
de refoulement quand elle est en position active, est
muni d'une inforruption, & travers lagquelle coulisse
aussi le loquet 37 (veir figure 2) ou, dans le cas des
variantes des figures 9, 10 et 11, de deux interrup-
tions diamétralement opposées. La traverse 5 présente
aussi un ou des évidements, selon ce qui est nécessaire
au passage de la t8te du mandrin,

En chacune des positions déplacées, auxquelles les
différents porte-~outils sont congus pour tranférer les
mandrins et les tiges de refoulqmént assocides pour le
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remplacement ou lfentretien, on prévoira un dispositif
de levage approﬁrié (actionné manuellemment ou par force
motrice) servant & soulever le mandrin et la tige de
refoulement relativement a4 un porte-outil, et aussi
des moyens permettant de déplacer les tiges de poussée
39 du porte~outil conitre 1l'action des ressserts 152,
de fagon que le loquet 37 soit retiré de sa coopération
avec le collet 141 du mandrin, libérant le mandrin et
la tige de refouleman®t de fagon qu'ils scient retirés
du—porte-ouiil par le dispositif de levage. Une fois
que le porte-cutil a été regarni d'un mandrin et d'une
tige de refoulement, les tiges de poussée 39 sont
libérées et subissent llaction des ressorits de fagom
que le logquet 37 verrouille ie mandrin et 1la tige de
refoulement en position sur la porte-outil ol ils sont
préts & 8ire transférds & nouveau & la pesition active
dans la presse. '

Bien que 1lton ait parlé dans la description cie
dessus d'une paire d'organea de guidage &t de bloozge
117, il est entendu gue 1'eon peut préveir ume variante
dans laguelle les organes ds blecage sont sdépards des

organes de guidage et sont actionnds indépendamment.
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REVENDICATIONS

1.~ Presse destinde & agir sur des billettes
métalliques par des moyens comprenant un premier et
un deuxidme outils de travail des métaux disposés con-
centriquement, portés par une tige de refoulement
munie d'un alésage intérieur disposé axialement
et un mandrin pouvant se mouveir dans 1talésage
de la tige de refoulement, la tige de refoulement et
le mandrin étant reliés, lorsqu'ils sont en position
active dans la presse, a4 des traverses mobiles respeo~
tives de la presse, les traverses étant guidées dans
un bAti principal de la presse de maniére 4 se mouveir,
séparément ou ensemble, pour effectuer les mouvements
désirés de la tige de refoulement et du mandrin le
long d'un axe commun (par exemple l'axe géométrique de
la presse) pendant divers stades d'un cycle d'epéra-~
tions de la presse sur une billette supportée dans un
réceptacle & billette monté dans la presse, les mouve-
ments des traverses étant assurés par des vérins hydrau-
liques, presse caractérisée par le fait qutelle est
munie d'un porte~outil (11) destiné & supporter la tige
de refoulement (10) en position active coaxiale & l'axe,
le porte-—ocutil étant monté de manidre a4 se mouveir sur
des moyens de guidage disposés transversalement & l'axe,
de manidre a amener simultanément une tige de refoule~
ment (10) et un mandrin (12), logé dans celle-ci, &
une position éloignée de l'axe lorsque la tige de re-
foulement et le mandrin sont détachés de leurs traverses
respectives (4, 5).

2.- Presse selon la revendication 1, caractérisée
par le falt que les moyens de guidage comprennent une
paire d'organes de blocage et de guidage qui, lorsqu'un
poerte-outil est en position active, sont congus pour
bloquer le porte-—outil dans cette position, une tige de
refoulement (10) étant montée dessus et en position de

coopération avec sa traverse, la presse comportant aussi
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des moyens permettant de meouvoir les organes de blecage
et de guidage dans la direction voulue pour débloquer
le porte-outil et le libérer de fagon qu'il puisse se
mouvoir, le long des organes de blocage et de guidage,
vers sa position éloignée.

3.= Presse selon la revendication 2, caractérisée
par le fait qu'elle est munie de moyens élastiques
servant & solliciter les organes de blocage et de gui-
dage vers la position de blocage et de moyens actionnés
par pression de fluide servant &4 les solliciter, conire
ltaction des moyens élastiques, dans le sens voulu pour
libérer le porte—outil. 7

Y4,~ Presse selon la revendication 3, caractérisée
par le fait que la traverse (5) sur laquelle le porte-
outil (11) est blogué par les organes de blocage et de
guidage est munie d'un anneau de pression'(29) destiné
A coopérer avec une tige de refoulement (10) suppertée
par le porte-outil (11), une ouverture de 1l'anneau
étant congue pour recevoir une broche dressée (34) for-
mée sur la tige de refoulement pour la mise en place
de la tige sur l'axe de la presse, la structure et la
disposition étant telles que lorsqu'on déplace les
organes de blocage et de guidage pouf libérer le porte-
outil en vue du mouvement, la tige de refoulement
s'abaisse de ce fait pour retirer la broche de 1l'ouver-
ture de l'anneau de pression.

5.~ Presse selon l'une des revendications 2 a &4,
caractérisée par le fait que la traverse mobile (5),
destinée au mandrin (12), est munie d'une monture de
mandrin présentant un organe de liaison fendun (36)
destiné A recevoir une partie de t&te du mandrin (138),
la structure et la disposition étant telles que lorsque
la porte—outil sermeut en direction de sa position
éloignée, la partie de t8te du mandrin glisse hors de
1lt'organe de liaison fendu.

6.~ Presse selon la revendication 5, caractérisée
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“par le fait que le porte-outil (11) est muni de moyens

servant & supporter le mandrin (12) a 1l'intérieur de
la tige de refoulement (10) pendant le mouvement du
porte-butil entre la position active et la position
éloignée.

7.= Presse selon la revendication 6, caractérisée
par le fait que les moyens supportant le mandrin com-~

prennent un loquet (37) pouvant se mouvoir, sous l'ac-

"tion de moyens élastiques, en direction d'une position

dans laquelle il s'engage en dessous d'un collet (141)
du mandrin (12) et que des moyens sont prévus pour
retirer automatiquement le loquet de sa position
d'application au mandrin lorsque le porte-éntil achéave
son mouvement jusqu'ad la position active et que la
partie de t&te du mandrin vient coopérer avec l'organe
de liaison fendu (36) de la monture de mandrin.

8,~ Presse selon l'une des revendicatlions 2 a 7,
caractérisée par le fait qulelle comprend des supperts
portés par un bati principal (20) de la presse, dirigés
transversalement & la presse, dégagés des traverses
mobiles et destinés & des gﬁides sur lesquels le porte-
outil peut 8tre éleigné des organes de blocage et de
soutien quand le porte-outil passe & sa position élei-
gnée.

9.~ Presse selon la revendication 8, caractérisée
par le fait que les guides ci-dessus sont montés suf
une table de transfert (22) pouvant se mouvoir le long
des supports entre une position olt les guides sont
alignés sur les organes de blocage et de guidage qui
supportent le porte-ocutil lorsqu'il est en position
active dans la presse, et une position éloignée ou une
tige de refoulement (10) et un mandrin (12) portés par
un porte-outil supporté par les guides peuvent 8&tre
retirés pour l'entretien et le remplacement. 7

10.~ Presse selon la revendication 9, caractérisde
par le fait que la table de transfert (22) comprend des
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guides supplémentairbs servant 4 supporter un deuxidme
porte~outil (11!) muni d'une tige de rsfoulement ot
dtun mandrin préts a4 8tre transférés a la position
active dans la presse. 7
11.- Presse selon l'une des revendications 8 a 10,

caracté:isée par le falit gu'elle est munie de plusieurs

‘porte-outils st que tous moyens de transfert nécessaires

ont la structure et la disposition voulues pour assurer
les mouvements des porite-outils entre les positions '
active et éloignée, do L'une queleosngue das fagons
représenties par les figures 3, 9, 10 et 11.

12.~ Presse selon 1l'une des revendications 1 a 11,
caractérisde par le fait gu'une monture (162) servant
4 relier un mandrin & sa traverse comprend des movens
rermettant de réglerrla longueur totale effective ds
la monture de mandrin et ainsi, dYajuster la position
axiale du mandrin relativement & la tige de refoulsment
associde, )

'13.- Ensemble d'outils comprenant une tige de
refoulement munie diun aldeage intérieur disposé axiale=-
ment et un mendrin pouvant so mouvoir dans i'alésagse
de 1z tige de refoulement, pouvant servir dans une presse
selon 1l'une des revendications 1 & 12 et caractérisé
par Le fait que des movens de guidage sont prévus pour
maintenir la concentricité entre le mandrin et la tige
de refoulement pemndant une opération de pergage de
billette,

1= Ensemble d'outils selon la revendication 13,
caractérisé par le fait que le diamdtre du mandrin (12)
est un peu inférieur & celuil de l'alésage intérieur (13)
de la tige de refoulement (10) et que les moyens de
guidage comprennent un collet (141) disposé sur le man-
drin prés de sa t&te et ayant un diamétre tel ’qu'il
s'engage en pouvant coulisser dans l'alésage, et ﬁno
douille de gnidage ?révueranprAS'd'une partie terminale
de 1'alésage de la tige de refoulement pour assurer le
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guidage du mandrin & sa sortie de l'alésage dans une
opération de percage de billette.

15,~ Presse selon l'une des revendications 8 & 11,
caractérisée par le fait que sur les supportis sont
montés des moyens actionnés par une force motrice et
servant A retirer un porte-ocutil de la position active
le long des guides, les moyens actionnés par une force
motrice étant automatiquement reliés au porte-outil
lorsque la traverse supportant le porte-ocutil passe &
une position oli les organes de blocage et de guidage
sont alignés sur les guides, tandis que lesdits moyens
sont séparés du porte~outil lorsque la traverse se
déplace dans un cycle d'opérations de la presse.

16.~ Presse selon la revendication 1, caractérisée
par le fait qu'elle est munie dtorganes de guidage et
d'au moins un organe de blocage qui, lorsqu'un porte-
outil est en pesition active, sont congus pour bloquer
le perte-outil dans une telle position, une tige de
refoulement étant montée dessus en pesition de coopéra-
tien avec sa traverse, des moyens étant prévms peur
déplacer l'organe de blecage dans le sens voulu pour
déblequer le porte—outil et le libérer de fagen qu'il
se meuve le long des organes de guidage vers sa position
éloignée.
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