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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do po-
krywania folii metalowej warstwag z tworzyw
sztucznych.

Wytwarzanie warstwy izolacyjnej o odpowied-
nich wtlasnoSciach jest jedna z podstawowych
czynno$ci na przyklad w procesie produkcji tenso-
metréw foliowych.

Warstwa ta ma za zadanie ochrone folii metalo-
wej w chemigraficznym procesie wytwarzania ten-
sometréw, oraz spelnia role konstrukcyjnej pod-
kiadki tensometru. Jako tworzywa do wytwarza-
nia warstw izolacyjnych stosowane sg najczeSciej
zywice epoksydowe, ktére po nalozeniu i odpo-
wiedniej obrébce cieplnej dajgq warstwe dobrze
zwigzang z podlozem.

Dotychczas warstwy izolacyjne na foliach meta-
lowych otrzymywane byly na drodze wylewania,
malowania natryskowego lub wirowania naniesio-
nej uprzednio warstwy zywicy na odpowiednio
przygotowang folie. Metody te maja szereg niedo-
godno$ci. Przede wszystkim trudno jest utrzymaé
warstwe o zadanej i rownomiernej grubosci. Prak-
tycznie niemozliwym jest tez prowadzenie procesu
nanoszenia warstwy na podloze w sposéb ciggly.

Malowanie natryskowe daje stosunkowo najlep-
sze wyniki, ale ze wzgledu na toksyczno§é rozpy-
lonych tworzyw i rozpuszczalnik6w, musi byé pro-
wadzone w skomplikowanych komorach. Wiekszo§é
tych niedogodno$ci zostala usunieta po zastosowa-
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niu technologii powszechnie stosowanej w przemy-
Sle fotochemicznym, polegajgcej na nanoszeniu
warstwy na podloza w formie taSmy, przeprowa-
dzajac jq przez wanienke oblewnicza z emulsjg.

Przy czym stosowany jest system zanurzeniowy
lub narzutowy. W systemie narzutowym emulsja
na podiloze nanoszona jest za po$rednictwem do-
datkowego watka. Maszyny oblewnicze sg urzadze-
niami duzymi i stosunkowo skomplikowanymi, wa-
nienki majg szereg urzadzen jak, przelewowe dla
zapewnienia stalego poziomu, termostatowego dla
utrzymania stalej temperatury emulsji, listwy
ograniczajace i regulujace zmiane grubo$ci nano-
szonej warstwy. Poza tym spos6b nanoszenia zy-
wic przy zastosowaniu znanych powlekarek napo-
tyka na szereg trudno$ci ze wzgledu na inne wtita-
sno$ci zywic.

Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa urzadze-
nie bedace przedmiotem wynalazku ktérego zasade
dzialania i budowe objasniono blizej w przykladzie
wykonania. Przyklad wykonania urzadzenia we-
diug wynalazku pokazano na rysunku. Urzgdzenie
wedlug wynalazku sklada sie z silnika elektrycz-
nego 3, przekladni 6, szpuli 2 nawijajacej pokryta
zywicg folie 7 ze szpuli 1, poprzez walce 8, oraz
ze zbiornika 4 na tworzywo pokrywajace i komo-
ry grzejnej 5.

Folia metalowa ze szpuli 1 przewija sie przez
uklad walcéw na szuple 2. Szpula 2 napedzana
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jest przez silnik pradu statego 3 z odpowiednia
przekladnia. W zbiorniku 4 ktérego jedna bocznag
Scianke stanowi przesuwajgca sie folia metalowa
a druga przeciwlegla §cianka zbiornika jest nachy-
lona do poziomu pod katem 45°, folia jest zwilzo-
na cieklym tworzywem unoszac na swojej po-
wierzchni warstewke tego tworzywa. Nastepnie fo-
lia z naniesiong warstewka przechodzi przez zna-
ng komore 5 gdzie zachodzi wygrzewanie i utwar-
dzenie naniesionego tworzywa. Wedlug wynalazku
zamiast znanej komory 5 do utwardzenia tworzy-
wa wykorzystuje sie folie metalowg podktadowsg
jako oporowy element grzewczy wlaczony w ob-
wobd elektryczny.
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Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do pokrywania folii metalowej war-
stwa z tworzyw sztucznych wyposazone w szpu-
le i walce do przewijania folii, w silnik nape-
dowy, zbiornik na tworzywo oraz element
grzewczy do utwardzenia nakladanej warstwy
znamienne tym, ze posiada zbiornik (4) na two-
rzywo pokrywajace, ktérego jedng boczna
§cianke stanowi przesuwajgca sie folia metalo-
wa, a druga przeciwlegla Scianka zbiornika jest
nachylona do poziomu pod katem 45°.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
element grzewczy do utwardzania warstwy izo-
lacyjnej stanowi pokrywana folia metalowa
wilgczona w obw6d elektryczny.
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