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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 9 月 2 0 日 ( 2 0 2 3 . 9 . 2 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ５ 】
［ 二 次 電 池 用 結 着 剤 の 合 成 ］
（ 製 造 例 １ ）
　 攪 拌 機 、 温 度 計 、 Ｎ 2 ガ ス 導 入 管 、 還 流 冷 却 機 お よ び 滴 下 ロ ー ト を 備 え た 反 応 槽 に 、 水  
７ ６ ８ 質 量 部 お よ び 無 水 硫 酸 ナ ト リ ウ ム １ ２ 質 量 部 を 仕 込 み 、 Ｎ 2 ガ ス を 吹 き 込 ん で 系 内  
を 脱 酸 素 し た 。 続 い て 、 部 分 ケ ン 化 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル （ ケ ン 化 度 ８ ８ ％ ） １ 質 量 部 お  
よ び ラ ウ リ ル パ ー オ キ シ ド １ 質 量 部 を 仕 込 み 、 内 温 を ６ ０ ℃ ま で 昇 温 し た 後 、 ア ク リ ル 酸  
メ チ ル ５ １ ． ８ 質 量 部 お よ び 酢 酸 ビ ニ ル ２ ０ ８ 質 量 部 を 予 め 混 合 し た 液 を 、 滴 下 漏 斗 に よ  
り ４ 時 間 か け て 滴 下 し た 。 そ の 後 、 内 温 を ６ ５ ℃ で ２ 時 間 保 持 し た 。 そ の 後 、 固 形 分 を 濾  
別 し た 。 上 記 同 様 の 反 応 槽 に 、 上 記 固 形 分 、 メ タ ノ ー ル ４ ５ ０ 質 量 部 、 水 ４ ２ ０ 質 量 部 、  
水 酸 化 ナ ト リ ウ ム １ ３ ２ 質 量 部 、 ヒ ド ラ ジ ン ０ ． ５ ２ 質 量 部 を 仕 込 み 、 ３ ０ ℃ で ３ 時 間 攪  
拌 し た 。 攪 拌 終 了 後 、 反 応 液 を 中 和 し 、 固 体 を 濾 別 後 、 メ タ ノ ー ル で 洗 浄 し 、 減 圧 下 ７ ０  
℃ で ８ 時 間 乾 燥 し 、 ビ ニ ル ア ル コ ー ル ／ エ チ レ ン 性 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 ア ル カ リ 金 属 中 和 物  
共 重 合 体 （ 二 次 電 池 用 結 着 剤 ） を 取 得 し た 。 得 ら れ た 共 重 合 体 に つ い て 、 以 下 の 条 件 で 1

Ｈ － Ｎ Ｍ Ｒ （ Ｂ Ｒ Ｕ Ｋ Ｅ Ｒ ） 測 定 を 行 っ た 結 果 、 共 重 合 体 を 構 成 す る 繰 り 返 し 単 位 の 合 計  
割 合 を １ ０ ０ ｍ ｏ ｌ ％ と し て 、 前 記 式 （ ３ ） で 表 さ れ る ラ ク ト ン 構 造 を 含 む 繰 り 返 し 単 位  
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の 合 計 割 合 は 、 ２ ｍ ｏ ｌ ％ で あ っ た 。 共 重 合 体 を 構 成 す る 前 記 式 （ １ ） 、 （ ２ ） 及 び （ ３  
） で 表 さ れ る 各 繰 り 返 し 単 位 の 合 計 割 合 を 、 そ れ ぞ れ 、 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ８ 】
（ 製 造 例 ３ ）
　 製 造 例 １ に お け る 最 終 乾 燥 工 程 を 減 圧 下 ９ ０ ℃ で 実 施 し た こ と 以 外 は 、 製 造 例 １ と 同 様  
に し て 、 ビ ニ ル ア ル コ ー ル ／ エ チ レ ン 性 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 ア ル カ リ 金 属 中 和 物 共 重 合 体 （  
二 次 電 池 用 結 着 剤 ） を 取 得 し た 。 得 ら れ た 共 重 合 体 に つ い て 、 製 造 例 １ と 同 様 に し て 1 Ｈ  
－ Ｎ Ｍ Ｒ （ Ｂ Ｒ Ｕ Ｋ Ｅ Ｒ ） 測 定 を 行 っ た 結 果 、 共 重 合 体 を 構 成 す る 繰 り 返 し 単 位 の 合 計 割  
合 を １ ０ ０ ｍ ｏ ｌ ％ と し て 、 前 記 式 （ ３ ） で 表 さ れ る ラ ク ト ン 構 造 を 含 む 繰 り 返 し 単 位 の  
合 計 割 合 は 、 １ １ ｍ ｏ ｌ ％ で あ っ た 。 共 重 合 体 を 構 成 す る 前 記 式 （ １ ） 、 （ ２ ） 及 び （ ３  
） で 表 さ れ る 各 繰 り 返 し 単 位 の 合 計 割 合 を 、 そ れ ぞ れ 、 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ９ 】
（ 製 造 例 ４ ）
　 製 造 例 １ に お け る 最 終 乾 燥 工 程 を 減 圧 下 ６ ０ ℃ で 実 施 し た こ と 以 外 は 、 製 造 例 １ と 同 様  
に し て 、 ビ ニ ル ア ル コ ー ル ／ エ チ レ ン 性 不 飽 和 カ ル ボ ン 酸 ア ル カ リ 金 属 中 和 物 共 重 合 体 （  
二 次 電 池 用 結 着 剤 ） を 取 得 し た 。 得 ら れ た 共 重 合 体 に つ い て 、 前 記 と 同 様 に し て 1 Ｈ － Ｎ  
Ｍ Ｒ （ Ｂ Ｒ Ｕ Ｋ Ｅ Ｒ ） 測 定 を 行 っ た 結 果 、 共 重 合 体 を 構 成 す る 繰 り 返 し 単 位 の 合 計 割 合 を  
１ ０ ０ ｍ ｏ ｌ ％ と し て 、 前 記 式 （ ３ ） で 表 さ れ る ラ ク ト ン 構 造 を 含 む 繰 り 返 し 単 位 の 合 計  
割 合 は 、 １ ｍ ｏ ｌ ％ で あ っ た 。 共 重 合 体 を 構 成 す る 前 記 式 （ １ ） 、 （ ２ ） 及 び （ ３ ） で 表  
さ れ る 各 繰 り 返 し 単 位 の 合 計 割 合 を 、 そ れ ぞ れ 、 表 １ に 示 す 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ７ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ７ ５ 】
［ 結 着 力 ］
　 実 施 例 １ － ３ 及 び 比 較 例 １ － ２ で 得 ら れ た 負 極 に つ い て 、 そ れ ぞ れ 、 集 電 極 で あ る 銅 箔  
か ら 活 物 質 層 を 剥 離 し た と き の 剥 離 強 度 （ Ｎ ／ １ ５ ｍ ｍ ） を 測 定 し 、 結 着 力 と し た 。 具 体  
的 な 方 法 と し て 、 負 極 を 幅 ８ ０ ｍ ｍ × １ ５ ｍ ｍ に 切 り 出 し て 粘 着 テ ー プ を 表 面 （ 負 極 活 物  
質 層 側 ） に 貼 り 付 け た 後 、 両 面 テ ー プ で ス テ ン レ ス 製 の 板 に 貼 り 付 け 負 極 （ 集 電 体 側 ） を  
固 定 し 、 こ れ を 評 価 用 サ ン プ ル と し た 。 こ の 評 価 用 サ ン プ ル を 用 い て 引 張 試 験 機 （ 株 式 会  
社 島 津 製 作 所 製   小 型 卓 上 試 験 機 Ｅ Ｚ － Ｓ Ｘ ） に て ス テ ン レ ス 製 の 板 に 対 す る 負 極 の ９ ０  
度 剥 離 試 験 （ ス テ ン レ ス 製 の 板 に 固 定 し た 負 極 に 対 す る 粘 着 テ ー プ の ９ ０ 度 剥 離 試 験 ） を  
実 施 し 、 負 極 に お け る 活 物 質 層 と 集 電 体 間 の 剥 離 強 度 を 測 定 し た 。 表 １ に 剥 離 試 験 （ 剥 離  
強 度 ） の 評 価 結 果 を 示 す 。
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