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Przyrzad do golenia wedlug niniejszego
wynalazku nalezy do rodzaju przyrzadow,
za pomocg ktorych goli si¢ bez mydta lub
piamy.

Przyrzad wyréznia si¢ tym, ze po jednej
stronie bardzo cienkiej plytki, zaopatrzonej
w liczne male otworki i dociskanej do ské-
ry, jest przesuwany nozyk, ktéry ostra
krawedzia $cina wlosy, wystajace przez
te otworki, przy czym z przyrzadem jest
polaczony narzad do uruchomiania nozyka
na odwrotnej stronie ptytki. Stale stykanie
si¢ nozyka z odwrotng strona plytki jest
zapewnione przez nacisk lub sil¢ odsrod-
kowa, dla tego tez nie potrzeba plytki tej
dociskaé¢ w kierunku nozyka; plytka taka

jest na state osadzona w przyrzadzie i to
najlepiej na swej calej czynnej dlugosci, a
odcinek dociskany do skéry jest sztywny 1
nieodksztalcalny. Nozyk jest najlepiej wy-
konany w postaci plaskiej ptytki z jednym
ostrzem, ktére stale zachowuje swoéj $cina-
jacy kat na skutek ciggltego réwnomiernego
tarcia a moze by¢ rowniez fatwo wymienia-
ny. Oprawka plytki jest w przyrzadzie
stale pociaggana w kierunku, w ktérym u-
trzymuje si¢ wspéldziatanie nozyka z od-
wrotna strong plytki.

Nozykowi najlepiej jest nadawaé ruchy
wahliwe o duzej szybkosci, w tym celu
odcinek ptytki, prrzylega]a,cy doI skory, sta-
nowi koto.

2



Cate, urzadzenie jest wygodge w uzyciu,
wobec czego golenie odbywa si¢ z duia
szybkdédig bez miebezpieézeristwa zacigcia.

" Wynalazek- dotjczy«réwniez wyrobu
tej bardzo cienkiej ptytki, zaopatrzonej w
liczne male otworki; polega on na tym, iz
po wykonaniu dziurek w cienkiej plytce
wygina si¢ ja do zadanego dla przyrzadu
ksztaltu i mnastepnie wygladza sie brzegi
otworkéw, dzigki czemu zostaja usunigte
wszystkie nieréwnosci.

Rysunek przedstawia przyktad wykoma-
nia przyrzadu do golenia wedlug wynalaz-
ku. Fig. 1 przedstawia przyrzad w widoku
z przodu, cze$ciowo w przekroju; fig. 2 —
gérnag czes$é przyrzadu w wigkszej podzial-
ce w przekroju podluznym; fig. 3 — gorna
cze$¢ w przekroju poprzecznym wedlug
linii 3 — 3 na fig. 1; fig. 4 — w przekroju
poprzecznym wedlug linii 4 — 4 na fig. 2;
fig. 5 — koniec nozyka i cze$¢ plytki w
przekroju podtuznym. w. wiekszej podzial-
ce; fig. 6 — oprawke plytki w widoku per-
spektywicznym; fig. 7 — plytke rozlozona
na plaszczyznie; fig. 8 — urzadzenie do
wygladzania plytki po dziurkowaniu, a fig.
9, 10 i 11 — odmiane wykonania plytki.

Przednia cze$¢ przyrzadu do  golenia
stanowi bardzo cienka, latwo gietka plytka
15, wykonana najlepiej ze stalowej blachy
sprezynowej o grubosci okolo 0,076 mm.
W srodkowej czesci ptytki 15 znajduje sie
duza liczba matych otworkéow 16. Po wy-
gieciu plytki do ksztaltu pélcylindryczne-
go wedtug fig. 1 1 2, korice jej 18 sa wsu-
niete . w odpowiednie szczeliny, wskutek
czego lukowy odcinek tej plytki znajduje
si¢ w polozeniu gotowym do uzycia. Po ta-
kim wygieciu brzegi podtuzne 20 plytki
przylegaja do pétkolistych krawedzi 21
oprawki (fig. 6) o postaci otwartej skrzyn-
ki, sktadajacej si¢ z $cianek podtuznych
22 i poprzecznych 23. Na koricach plytki
15 znajduja si¢ otwory 25 do spreiyn 24,
ktorymi po zlozeniu przyrzadu naciaga sie
konice 18 ptytki (fig. 2), wskutek czego

zachowuje ona zawsze polozenie przylega-
jace do krawedzi 21 a dziurkowany odci-
nek 17 pltytki znajduje si¢ w srodku na
oprawce.

Uwidoczniona na fig. 6 oprawka umie-
szczona jest w oslonie 26 i polaczona z nia
za pomoca nitéw 27, przesunigtych przez
$cianki podtuzne 28 (fig. 2 i 3). Sprezyny
srubowe 29 z koricami 24 naciagajacymi
plytke dziurkowang sa osadzone na trzpie-
niach poprzecznych 30. Nacisk, wywierany
przez te korice 24, dazy do przesunigcia na
dol oprawki, na ktéra jest natozona plytka
15 po jej wygigciu w polozenie wedlug fig.
2, wskutek czego brzeg 20 na calej czynnej
dlugosci jest podparty krawedzia 21 o-
prawki. Jak widaé¢ na fig. 4 znajduja sie
korfice 24 miedzy ku sobie skierowanymi
koricami krétkich rurek 31, polaczonych z
$ciankami 28. Przez wsuniecie ramion 32
palaka 33 z zewnatrz w rurki 37 moga byé
korice 24 sprezyn pod dziataniem ukosnych
koricow 34 tych ramion odchylone w polo-
zenie, uwidocznione linia kreskowana na

- fig. 2, wskutek czego mozna uchwycié pét- -

cylindryczng czesé¢ plytki 15 palcami i wy-
sunaé je z przyrzadu. Jest to konieczne w
przypadkach znacznego zuzycia sie plytki,
jak rowniez w celu sprawdzenia stanu we-
wnetrznych czesci przyrzadu. Po ponow-
nym zalozeniu plytki zaczepiaja korice 24
otwory plytki 15 i wprowadzaja je w poto-
zenie, uwidocznione na fig. 2, skoro ramio-
na palaka 33 zostang wysuniete.

Nozyk 35, wykonany najlepiej ze stali,
jest cienki i plaski a jego dlugosé odpo-
wiada szerokosci ptytki 15. Do przenosze-
nia ruchu tnacego na ten nozyk jest wedlug
fig. 2 i 3 miedzy $ciankami 28 oslony osa-
dzona obrotowo na, czopach 37 kotyska 36.
Ta kolyska, najlepiej wydrazona, posiada
jedna lub kilka szczelin do zakladania
czeSci nozyka 46. Najlepiej zakladaé te
cze$é nozyka luzno, wskutek czego nozyk
pod dzialaniem sity od$rodkowej przy szyb-
kim ruchu kolyski zostaje wysuwany na



zewnatrz az ku powierzchni plytki 15. Ta-
kie dociskanie moze byé osiggniete réwniez
za pomoca sprezyny 38 (fig. 3) albo za po-
moca sprezyny i sity odsrodkowej lub w in-
ny sposéb. Ostrze nozyka 35 wspéldziala
zawsze z plytka 15. W celu szybkiego uru-
chomiania nozyka, znajduje si¢ w dolnej
czeéci 39 ostony maly silnik z walem 40
(fig. 2a). Glowica 41 walu posiada czop
42 z kulka 43, znajdujaca sie miedzy $cian-
kami 44 kolyski 36. Do silnika doprowadza
si¢ prad przewodami 45 a przy szybkim
obrocie glowicy i kulki' 43 kolyska nozyka
35 jest wprawiana z duza szybkoécia w
zmienny ruch wahadlowy. Szybkoéé jest
tak duza, iz sila odsrodkowa sama przy-
trzymuje krawedz nozyka w zetknieciu z
plytka 15, wskutek czego przy przesuwie
krawedzi nozyka na brzegach otworéw 16
nastepuje dzialanie $cinajace.

W przedstawionym przykladzie wyko-
nania 0§ wahania kolyski 36 nozyka znaj-
duje si¢ w tej samej pionowej plaszczyzZnie,
co i o§ wygietej plytki 15, przy czym no-
2yk moze zajmowaé polozenie rézne: we-
dtug promienia wygiecia piytkl wzglqdme
skosne do tegoz.

Wedtug fig. 2 i 3 nozyk posiada wyste-
py 46, znajdujace si¢ w odpowiednio sko-
$nie wykonanych otworach 47 kolyski 36,
wobec czego caly mozyk ma powierzch-
niach tych otworéw moze si¢ wychylaé¢ na

_osi, mimosrodowej do osi obrotu. Wydra-
zenie kolyski 36 ulatwia to wychylanie no-
zyka i jego wsuwanie i wysuwanie, przy
czym wysuwanie nastepuje pod dzialaniem
sily odsrodkowei.

Gdy nozyk przesuwa si¢ wedlug fig. 2
i 5 w kierunku obrotu wskazowki zegara je-
go przednia krawedz 49 styka si¢ z brze-
giem otworéw 16, natomiast tylna krawedz
50 znajduje si¢ w matym odstepie od dol-
nej powierzchni plytki 15, dzieki czemu
polepsza si¢ dzialanie ostrza. Po odwréce-
niu kierunku ruchu przechyla si¢ takze no-
zyk wokél pewnej osi 47, a przy ruchu w

kierunku odwrotnym przeciwnie. Krawedz
50 wywiera dziatamie $cinajace, za$ kra-
wedz 49 znajduje si¢ w malym odstepie od
dolnej powierzchni plytki 15.

Jak widaé z fig. 2 i 7 wielkosé zakre-
su przesuwu nozyka jest wieksza miz odci-
nek 17 z otworkami 16. Nozyk przesuwa sie
wiec przy kazdym wychyleniu na koricu na
pewnej czesci niedziurkowanej plytki 15,
wskutek czego zapobiega si¢ zabieraniu nie-
odcietych wloséw przez nozyk. Obok od-
cinka 17 (fig. 7) znajduja sie w plytce
otwory 52, przez ktére wlosy, zabrane
przez nozyk ma przestrzeni 51, zostaja wy-
rzucane. Réwniez w bocznych $ciankach o-
stony znajduja si¢ wedlug fig. 2 otwory 53
do usuwania krotkich wlosow.

Sposéb wyrobu glowicy 15 przyrzadu
do golenia wymaga dziurkowania ptytki.
W celu wykonania ostrych krawedzi otwo-
row wygina sie plytke wedlug promienia,
jaki ona winna posiadaé przy uzyciu (fig
8). Korice plytki 15 utrzymuje sie za po-
moca rozporki 55 w odpowiednim odste:
pie. Rozporka dociska pod dzialaniem
swego cigzaru plytke 15 do narzedzia gla-
dzacego 54, ktore obraca su;. przy czymi
Zz takim samym mniej wigoej naciskiem,
z jakim do tej plytki przylega pézniej no-
zyk. Szybki obrét narzedzia gladzacego u-
suwa male zadziory i nadaje wewnetrznej
powierzchni ptytki lustrzana gladz. Przy
takim wytwarzaniu wiec krawedzie tnace
otworow sa dokladnie szlifowane, wobec
czego w stanie wygietym ptytki znajduja
si¢ w wlasciwym potozeniu wzgledem pla-
szczyzny korica nozyka 35. W przeciwnym
razie, krawedzie tnace na dolnej stronie
plyitki 15 po jej wygieciu bylyby odksztal-
cone. Koricowa obrébka odbywa sie za:l:em
po wlasciwym wygieciu ptytki.

- Otwory w plytce moga byé uksztalto-
wane w roézny sposéb. Wedtug fig. 7 sa one
okragle i maja $rednice okolo 0,06 mm.
Wedhig fig. 9 maja ksztatt podtuzny a ich
szeroko$é wynosi okoto 0,035 mm. Te wy-



.miary sa najodpowiedniejsze przy .uzyciu
plytki 15 o gruboséci 0,076 mm. Przy uzy-
ciu plytki o grubosci 0,1 mm otworki winny
byé nieco wieksze, a przy uzyciu plytki o
grubosci 0,05 mm nieco mniejsze. Wyna-
lazek oczywiscie nie ogramicza si¢ do ta-
kich wymiaréw.

Wedtug fig. 7 i 9 znajduja sie otworki
w szeregach, przy czym sa one przesta-
wione wzgledem siebie. Szeregi moga byé
w kierunku podtuznym i poprzecznym
plytki skosnie do jej osi. Dzieki temu no-
zyk nie wspéldziala jednoczesnie krawe-
dziami tnacymi wicgkszej liczby otworéw a
opor przy przecinaniu wloséw jest réwno-
‘mierniej rozdzielony.

W celu ulatwienia wnikania wloséw
zarostu w te otworki, gérna powierzchnia
ptytki moze byé obrobiona za pomoca tar-
czy filcowej lub podobnej, wskutek czego
takze zewnetrzne krawedzie otworkow zo-
staja wygltadzone. Wedtug fig. 10 i 11 wy-
ttacza si¢ najpierw cienka plytke w celu
wykonania wglebieri 56, a potem wygladza
si¢ ja (fig. 8), po wygieciu ptytki w poto-
senie potkoliste, zeszlifowuje i wygladza
sie wierzchotki wglebieri, wskutek czego
powstaja uwidocznione na fig. 9 podtuz-
ne szczelinki 58, ktorych wewnetrzne po-
wierzchnie schodza si¢ z wewnetrzng po-
wierzchnia plytki.

KrawedZ robocza nozyka przesuwa sie
przy uzyciu przyrzadu tuz przy powierzch-
mi skéry, nie nacinajac i nie drazniac jej.

Glowice 15 dociska sie lekko do skory
i przesuwa ja w réznych kierunkach, wsku-
tek czego krétkie wlosy zarostu lub inne
wnikaja w otworki i zostaja natychmiast
obcigte, Najlepiej prowadzi¢ przyrzad tak,
iz jest on przesuwany pod wlos, a glowi-
ca 15 poprzecznie do jej osi podluzne;j.
Przyrzad moze byé przy tym trzymany pod
dowolnym katem wzgledem skéry. Dopoki
glowica 15 przyrzadu przylega czeécia od-
cinka 17 do skéry, odbywa sie golenie.
W poréwnaniu z innymi . przyrzadami

do golenia posiada - przyrzad wedlug ni-
niejszego wynalazku réwniez plaski no-
zyk, a wyréznia si¢ niezwykle wielks szyb-
koscia ruchéw. Ten plaski, wzglednie wy-
giety nozyk wchodzi pod dziataniem sity
odsrodkowej lub nacisku sprezyny albo
jednej i drugiej razem w wspétdzialanie z
wygieta plytka 15. Obojetne przy tym
jest, czy nozyk przy tym ruchu zachowu-
je polozenie promieniowe wzgledem osi
wahania, czy tez ustawi si¢ skosnie do pro-
mienia.

Szczegolnie wazne jest to, ze plytka
15 nie jest podpierana przez nozyk i za-
chowuje stale potozenie jednakowe row-
niez przy nieruchomym nozyku. Wykluczo-
ne jest wiec odksztalcanie si¢ plytki 15,
a wskutek tego niekorzystne oddzialywa-
nie jej na ruch nozyka. Tarcie miedzy
nozykiem i plytka 15 jest bardzo male,
gdyz otwory 16 i 56 sa zawsze otwarte do
przenikania wlosé6w wystajacych ze ské-
ry, a obcinanie wloséw odbywa si¢ w bar-
dzo krétkim okresie czasu, w ktérym wlosy
wnikaja do nich.

Caly przyrzad jest wskutek prostego
wykonania gtéwnych czeséci skladowych 15
i 35 bardzo tani w wyrobie i w uzyciu.

Zastrzezenia patentowe,

1. Elektryczny. przyrzad do golenia,
posiadajacy cienka, wygieta i w male
otworki do.przenikania wloséw zaopatrzo-
ng plytke, znamienny tym, ze do wklestej
strony tej plytki (15) przylega nozyk (35),
szybko uruchomiany za -pomoca silnika
(40) i podczas ruchu do niej dociskany, co
powoduje dzialanie $cinajace przy prze-
suwie . zewnetrznej krawedzi tego nozyka
na krawedziach otworkéw (16).

2. Elektryczny przyrzad wedtug
zastrz. 1, znamienny tym, ze nozyk (35)
jest osadzony przesuwnie i luzno w uchwy-
cie (36), poruszanym silnikiem, na skutek
czego jest dociskany pod .dziataniem sily



odérodkowa; do wewnetrznej pownerzohm
wygietej plytki (15).

3. Elektryczny  przyrzad  wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze uchwyt (36)
nozyka (35) posiada narzad (38), np. spre-
zyng, do wysuwania nozyka w kierunku
wewnetrznej powierzchni plytki (15) w ce-
lu wywierania na nig potrzebnego nacisku
nozyka przy goleniu.

4. Elektryczny  przyrzad  wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze nozyk (35)
jest wykonany w postaci plaskiej plytki,
ktérej koniec roboczy - jest w przekroju
prostokatny, a zewnetrzne krawedzie (49,

50) tego prostokata sa wykonane jako o-'

strza, poruszajace si¢ podczas golenia ko-
lejno wzdtuz plytki. ,

5. Elektrycany przyrzad  wedlug
zastrz. 1 i 3, znamienny tym, ze nozyk (35)
jest osadzony wahliwie, wskutek czego mna-
stawia si¢ przy szybkim ruchu uchwytu w
kierunku, rézniagcym sie od promienia wy-
giecia plytki.

- 6. Elektryczny  przyrzad = wedlug
zastrz. 1 i 5, znamienny tym, Zze nozyk (35)
posiada wystepy (46), przesuniete przez
$cianke uchwytu (36), zaopatrzona w sko-

$ne powierzchnie (47) o réznym nachyle-

niu w celu ograniczania kazdorazowego
wychylenia sie¢ nozyka (35).

7. Elektryczny  przyrzad  wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze ptytka (15)
jest podparta wzdluz wygietych brzegow
(20) w celu unikniecia odksztalcenia pod-
czas pracy przyrzadu.

8. Elektryczny  przyrzad  wedlug
zastrz. 7, znamienny tym, ze podparcie
brzegow (20) wygietej ptytki stanowia
czesci zakladanej w przyrzad oprawki (22,
23), ktérej boczne $cianki (23) sa jedno-
cze$nie prowadnicami skrajnych niewy-
gietych odcinkéw (18) plytki (15).

9. Elektryczny  przyrzad  wedlug
zastrz. 7 i 8, znamienny tym, Ze posiada
sprezynujace narzady (24), osadzone w
oslonie (28), ktérych nacisk na korice ptyt-

ki-(15) utrzymuje ja w stanie mnapie-

10. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 7 — 9, znamienny tym, Ze plytka
(15) posiada na skrajnych koricach-otwo-
ry {25), o ktére zaczepiaja narzady (24).

11, Elektryczny przyrzad wedtug
zastrz. 7 — 10, znamienny tym, Ze korice
narzadéw naciskajacych (24) sa przesunig-
te takze przez oprawke (22, 23), zaloZona
w ostonie (26). .

12. Elektryczny przyrzad = wedlug
zastrz,. 1 — 11, znamienny tym, Ze narza-
dy naciskajace (24) stanowia czesci spre-
zyn (29), osadzonych na trzpieniach (30),
umocowanych w oslonie (26).

13. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 7, znamienny tym, Ze w jego osto-
nie znajduja si¢ rurki (31), w ktére wsu-
wa sie ramiona (32) palaka (33) w celu
rozsuniecia narzadéw mnaciskajacych (24),
przechodzacych przez szczeliny miedzy ty-
mi rurkami (31). .

'14. Elektryczny  przyrzad wedlug
zastrz. 1 i 3, znamienny tym, ze uchwyt
(36) nozyka (35) jest wykonany w postaci
kotlyski, osadzonej obrotowo na czopach
(37) w ostonie (26).

15. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 1, 3 i 14, znamienny tym, ze kolyska
(36) sktada si¢ z dwoch znajdujacych sie
w pewnym odstepie bocznych scianek (44),
miedzy ktérymi osadzony jest czop (43)
Korby, szybko obracanej za pomoca silni-
ka (40), wskutek czego otrzymuje ona ru-
chy wahliwe.

16. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze grubos§é
dziurkowanej plytki (15) wynosi mniej
wiecej 0,076 mm.

17. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze otworki (16)
do przenikania wlosow znajduja sie w
wygietym odcinku plytki (15).

18. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 114, znamienny tym, ze nozyk (35)



posiada dlugosé, odpowiadajaca odstepo-
wi miedzy krawedziami {21), podpieraja-
cymi plytke (15).

19. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 17, znamienny tym, Ze male otwor-
ki (16) do przemikania wloséw sa umiesz-
czone w szeregach poprzecznych i podiuz-
nych skosnie do osi wygiecia plytki (15),
jak réwniez skosnie do krawedzi roboczych
nozyka (35), w celu umozliwienia stopnio-
wego przecinania wloséw, wystajacych z
otworkow.

20. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 19, znamienny tym, Ze otworki do
przenikania wloséw 'sa wykonane w po-
staci szczelin (56), ktorych wymiar w jed-
nym kierunku plytki jest znacznie wickszy
niz w drugim.’

21. Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 20, znamienny tym, 2Ze mniejszy
wymiar szczelin wynosi 0,035 mm.

22, Elektryczny przyrzad wedlug
zastrz. 20 i 21, znamienny tym, ze otworki
i szczeliny posiadaja na zewnetrznej stro-
nie skosnie $ciete brzegi oraz wglebienia
dokota nich. '

23. Elektryczny przyrzad wedtug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze obok otwo-
16w (16) do wloséw z kazdej strony sa wy-
kenane dwa otwory (52), przez ktére usu-
wa sie $ciete wlosy.

24. Elektryczny przyrzad  wedtug

zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze odcinek
plytki (17), w ktérym wykonane sa otwory
(16) do przenikania wloséw, jest krétszy,
niz droga przesuwu nozyka (35), w celu
Zapewnienia niezawodnego $cinania wlo-
sé6w i uniknigcia zabieramia = wystajacych
wlosé6w przy odwréceniu ruchu nozyka
(35) na koricu przesuwu. ‘

25. Sposéb wyrobu wygietej, w male

'dziurki zaopatrzonej plytki do przyrzadu

do golenia wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze po wykonaniu w dowolny sposéb
otworkéw (16) w odpowiedniej dlugosci
prostokatnej plytce wygina si¢ ja wedltug

“prqmiénia.- jaki ta plytka powinna posia-

daé w przyrzadzie, po czym za pomoca
przyrzadu szlifujacego o takimze promie-
niu usuwa sie na wewnetrznej stronie plyt-
ki zadziory, pozostale po wyrobie otwo-
réw.
26. Sposéb wedtug zastrz. 25, zna-
mienny tym, ze koniec plytki (15) podczas
szlifowania przytrzymuje sie za pomoca
ciezkiej rozporki (55), ktéra wskutek swe-

‘go ciezaru dociska ptytke do przyrzadu

szlifujacego (54) z naciskiem, potrzebnym
do szlifowania.

! John Bruecker.
' Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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