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(54) Za¥izeni k odstran¥ni olejového filmu s hladiny odma¥tovac{ nebo moFici

kapaliny

Vynélez se tykd za¥izeni k odstran¥ni olejového filmu s hladiny odma¥tovaci nebo mo¥i-
oi{ kapaliny, pro odma¥fovéni trubek, ty&fi, profill aped. ] '

Trubky vyrobené tafenim je nutno p¥ed délﬁi technologickou operaci kvaelitn& odmestit
v odpovidajici alkeliocké 1dzni. Na hladin® této 14zn¥ se vytvo¥{ olejovy film, ktery Je ai
dosud s hladiny stahovén ru¥n¥ a to zna¥né nedokonale pomoci lopaty-a rizné upravenych né-
dob.,

_nedokonalé odstran¥ni olejového filmu se projévf v dalEiJ technologickém postupu nap¥.
¥inéni zhorZenou kvalitou povrchu.

Nevyhody dosavadnfho stavu)Fedi vyndlez za¥izeni k odstranovéni olejového filmu s
hlaediny odma¥fovac{ nebo mo¥ici kepeliny, kterd sestdvd v podstatd z pFepadového okapu
umigténého uvnit¥ nebo wné odma¥tovaci veny pod jejim hornim okrajem, propojeného s vyrov-
névac{ nddr3{ o obsahu v&t¥im, ne% je objem vytlaené kepaliny p¥i vloZeni maeximdlni Vsézky
‘odma&¥ovaciho materidlu, p¥idem¥ vyrovnévaci nddr%f je zp&tné propojena potrubim umisténym
nad dnem obou néddr¥i p¥es &erpadlo.

Vfhody tohoto Fekeni spo¥ivaji ve vyloudeni zésahu obsluhy v bezprostfedni blizkosti
14zn& & snifeni ohro¥eni obsluhy. Olejovy film je nepFetrit¥ odstranovén s hladiny. 31
dodr¥eni urdité miry pfeplavovéni prostoru 14znd dochdzi k velmi dobrému odstranni olejo-
vého filmu. Nedochdzi k neZddoucimu ﬁbytkubodma§¥oiadla v pracovnim procesu.
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Dochézf k cirkulaci odmaZtovadla & tim i ke zlepéeni d¥innosti odma¥tovéni a Jjeho zrychle=-
ni, Pii pouZit{ u vice van je mo¥né pouZit centrdlni segrega®ni nddr¥. Odstranini nahroma-
déného oieje a nedistot je jednoduchd.

P¥iklad provedeni je uveden na vykrese, kde vyrovndvaci nddrf )1 je spojena p¥epadovym
potrubim 4 s odmag¥ovaci vanou 2 a p¥epadovym okapem 3. Spodn{ Zdsti obou nddr#i jsou pro- ,
pojeny potrubim 5 pFfes &erpadlo 6.

fopsané zaiizeni pracuje tak, Ze pFed prvnim uvedenim gza¥fzeni do provozu je teba na-
plnit venu ldznf po okraj okapu a vyrovndvaci nddr¥e asi do 30 % objemu. £o vlo¥en{ odma¥-
foyanych trub do vany pretede ¢dst 14znd do vyrovnévaci nddrZe. Zapnutim Zerpadla se pFe-
Serpévé }ézeﬁ zp&t do vany, &im%¥ dojde k tomu, ¥e olejovy film s ldeni pietékd p¥es hranu
okapu do vyrovndvaci nddrZe. Timto zpisobem lze dosdhnout dplnéhp odstrandni olejového
filmu.

PREDMET? VYNLLEZU

Ze¥izeni k odstrandni olejového filmu s hladiny odma¥tovaci nebo mo¥ioi kapaliny pro
odmag¥ovéni nebo mo¥eni trubek, ty8i, profild s podobnd, vyznadené tim, Fe sestdvd z pre-
padového okapu (3) umisténého uvnit¥ nebo vné odmaZiovaci nebo mo¥ici vany (2) pod jejim
hornim okrajem, propojeného s vyrovndvaci nddr¥f (1) o obsahu v&tZim, ne¥ je objem vytla=-
&dené kapaliny p¥i vloZen{ maximéln{ vsdzky odmaZfoveného materidlu, p¥idem% vyrovndvaci
nddr¥ (1) je zp&tn& propojena potrubim (5) ve avé spodni ¢dst1 8 odma#fovac{ vanou (2)
pfes &derpadlo (6).
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