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Ballenpresse mit vertikaler Arbeitsrichtung.

@ Das Pressschild (1) ist im Pressgehéuse iiber Rollen (8,

23) und zugeordnete Fithrungen (11) vertikal ver-
schiebbar gefiihrt und ist fest mit Spindelmuttern (13) ver- o
bunden, die von angetricbenen Pressspindeln (14, 14a)
durchsetzt sind. Um die Ballenpresse unmittelbar an diese
speisende und an diese entliiftende Zusatzgerite anschlies-
sen zu konnen, ist die Fiihrung des Pressschildes (1) am Ll
Pressengehéuse lediglich lings einer Wand desselben
angeordnet.
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PATENTANSPRUCHE

1. Ballenpresse mit vertikaler Arbeitsrichtung, mit einem
im Pressengehfuse iiber Rollen und zugeordneten Fithrungen
verschiebbar gefiihrten Pressschild, das fest mit Spindelmut-
tern verbunden ist, die jeweils von einer drehend angetriebe-
nen Pressspindel durchgriffen sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fiihrung des Pressschildes (1) am Pressengehiuse le-
diglich lings einer Wand des Pressengehéuses erfolgt.

2. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Fithrung des Pressschildes (1) ldngs der Riick-
wand (3) des Pressengehduses erfolgt.

3. Ballenpresse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fithrung des Pressschildes (1) ldngs der
Riickwand (3) des Pressengehéuses in einem vertikal inner-
halb von U-Schienen (11) verschiebbaren Schlitten (4) erfolgt,
der mit seinen Rollen (8, 9, 22, 23) im U-Profil der Schienen
(11) abrollt.

4. Ballenpresse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Rollenfiihrung des Schlittens (4) in den U-Schie-
nen (11) aus vier Rollen (8, 22, 23) besteht, die in vertikalem
und horizontalem Abstand am Schlitten (4) mit horizontaler
Achse angeordnet sind, und dass in der Drehachse der Rollen
(8,21, 23) jeweils in einer Aufnahme (19) eine weitere Rolle
(9) mit horizontaler Drehachse angeordnet ist, die senkrecht
zur Drehachse der anderen Rollen (8, 21, 23) angeordnet ist.

5. Ballenpresse nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch
gekennzeichnet, dass beiderseits des Pressschildes (1) eine ho-
rizontale Traverse (5) angeordnet ist, die durch jeweils eine
mit einer Biirste (6) abgedichtete, vertikale Ausnehmung (21)
in der Riickwand (3) des Pressengehduses greift und die mit
dem Schlitten (4) verbunden ist.

6. Ballenpresse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die horizontale Traverse (5) im Querschnitt dreiecks-
formig ausgebildet ist.

7. Ballenpresse nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch
gekennzeichnet, dass jede Pressspindel (14, 14a) drehfest an
dem unteren, freien Ende mit einem Kettenrad (15) verbun-
denist, iiber das ein die Kettenrdder (15) und das Kettenrad
(16) des Antriebsmotors (17) verbundener Kettentrieb (18)
1auft, (Fig. 4).

8. Ballenpresse nach Anspruch 1 -7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spindelmutter (13) zwischen der Pressfliche
des Pressschildes (1) und der unteren Rollenfiihrung, gebildet
von den Rollen (9, 23), angeordnet ist.

9. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass bezogen auf die Pressschildbreite des Pressschildes
(1) die Rollenfiihrungen gebildet von den Rollen (8, 9, 22, 23)
aussen liegend, d.h. die Schildbreite iiberragend, die Press-
spindeln (14, 14a) dagegen innenliegend angeordnet sind.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ballenpresse mit verti-
kaler Arbeitsrichtung, mit einem im Pressengehéuse iiber
Rollen und zugeordneten Fiihrungen verschiebbar gefiihrten
Pressschild, das fest mit Spindelmuttern verbunden ist, die je-

weils von einer drehend angetriebenen Pressspindel durchgnf-

fen sind.

Bei den bisher bekannten Pressspindeln war nur eine Seite
entweder vorn, seitlich, oben oder unten fiir das Einbringen
des Pressgutes vorgesehen.

Will man derartige Ballenpressen z.B. in der chemischen
Industrie verwenden, wo hauptsichlich Schdume, Dimpfe,
insbes. aggressive Stdube vorhanden sind, dann ist der Weg
vom Verkleinerungsgerit, d.h. z.B. vom Aktenvernichter, bis
zum Einfiillen in die Ballenpresse so gross, dass unter Um-
sténden gesundheitliche Gefdhrdungen der bedienenden Per-

-sonen unvermeidlich sind, oder aber in die Umgebung austre-

2

tende Démpfe, die in der Regel sehr aggresiv sind, zu Zersto-
rungen fiihren.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ba]lenpresse SO auszu-
bilden, dass unmittelbar an ein oder Seitenwéinde weitere Zu-

s satzgerdte angeschlossen werden konnen, z.B. Aktenvernich-
ter oder Zerkleinerungsgerite, von denen dann unmittelbar
das zerkleinerte Gut in den Fiillschacht fallt oder eingescho-
ben wird. Dabei muss es auch méglich sein, Absaugvorrich-
tungen in den Ballenpressraum anzubringen, um jede schid-

1oliche Beeinflussung der Umwelt zu vermeiden.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Ballenpresse so
auszubilden, dass Antrieb des Pressschildes und seine Fiih-
rung nur in einer Begrenzungsfliche der Ballenpresse unterge-
bracht sind, wihrend die anderen Begrenzungsfléchen fiir den

15 Anbau von Zusatzgeriten, Absaugvorrichtungen, Einfiill-
schéchten usw. zur Verfiigung stehen.

Ausgehend von einer Ballenpresse der eingangs genannten
Art besteht die Losung der Aufgabe nach der Erfindung
darin, dass die Fiihrung des Pressschildes am Pressengehiuse

20lediglich l4ngs einer Wand des Pressengehéuses erfolgt.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform besteht darin, dass die
Fiithrung des Pressschildes ldngs der Riickwand des Pressen-
gehéuses erfolgt.

Um nun hohe Pressdriicke erreichen zu kénnen, ist es

25 zweckmdssig, dass die Fiihrung des Pressschildes lings der
Riickwand des Pressengeh#uses in einem vertikal, innerhalb
von U-Schienen, verschiebbaren Schlitten erfolgt, der mit sei-
nen Rollen im U-Profil der Schienen abrolit.

Derartige Rollenfithrungen miissen also jetzt normale und

30 zusammengesetzte Krifte aufnehmen kénnen, weil bei einer
einseitigen Fiihrung Biegebeanspruchungen auftreten
werden.

Eine besonders bevorzugte Ausfithrung einer Rollenaus-
fithrung, die diesem Zweck dient, besteht darin, dass die Rol-

35 lenfiihrung des Schlittens in den U-Schienen aus vier Rollen
besteht, die in vertikalem und horizontalem Abstand am
Schlitten mit horizontaler Achse angeordnet sind, und dass in
den Achsen der Rollen jeweils in einer Aufnahme eine weitere
Rolle mit horizontaler Achse angeordnet ist, die senkrecht zur

40 Achse der anderen Rolle angeordnet ist.

Dadurch, dass die in senkrechten Ebenen zueinander ver-
laufenden Rollen in sehr geringem Abstand voneinander an-
geordnet sind, erfolgt eine giinstige Ubertragung der Lastbe-
anspruchungen auf die Rollenfithrung.

Dabei ist es vorteilhaft, dass beiderseits des Pressschildes
eine horizontale Traverse angeordnet ist, die durch jeweils
eine mit einer Biirste abgedichtete vertikale Ausnehmung in
die Riickwand des Pressengehduses greift und die mit dem
Schlitten verbunden ist.

Diese Massnahme verhindert das Einbringen von Staub
und Abfillen in die Rollenfiihrung.

Zweckmissig ist es weiter, dass die horizontale Traverse
im Querschnitt dreiecksformig ausgebildet ist.

Diese Ausfithrung dient dazu, um grosse Pressdriicke mit
55 geringen Biegungsmomenten von der Spindel auf das Press-

gut iibertragen zu konnen.

Eine Ausfithrungsform der Erfindung sieht vor, dass jede
Pressspindel drehfest an derem unteren, freien Ende mit ei-
nem Kettenrad verbunden ist, iiber das eine die Kettenrdder

60 und das Kettenrad des Antriebsmotors verbindender Ketten-
trieb iduft.

Der Antrieb iiber Kettenrdder und Kettentrieb gewéhrlei-
stet, dass immer ein synchroner Antrieb bei beiden Spindeln
vorhanden ist, d.h. ein Verkanten nicht auftreten kann.

Fiir die Lastiibertragung ist es noch vorteilhaft, dass die
Spindelmutter zwischen der Pressfldche des Pressschlittens
und der unteren Rollenfuhrung, gebildet von den Rollen, an-
geordnet ist.
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Die an dieser Stelle angeordnete Leistungsiibertragung Auf dieser Achse 10 ist eine weitere Rolle 9 gelagert, und
von der drehenden Spindel auf das Pressschild ist dort mit ge-  die Rollen 8, 9, 22, 23 rollen in den Fiithrungsschienen 11 ab.
ringsten Biegungsbeanspruchungen moglich, so dass mit ei- Die Fithrungsschienen 11 sind fest mit dem Gehduse bzw. der
nem relativ geringen Leistungsaufwand grosse Pressdriicke Riickwand 3 verbunden.
ausgeiibt werden kdnnen. 5

Wichtig ist ferner, dass bezogen auf die Pressschildbreite Der Pressschlitten 1 ist dadurch in der Vertikalen und Ho-
die Rollenfiihrung gebildet von den entsprechenden Rollen rizontalen mittels Rollenfithrungen gesichert gefiihrt, d.h. ein
aussenliegend die Schildbreite iiberragt, wihrend die Press- Verkanten ist nicht moglich.
spindeln innenliegend angeordnet sind. Die vertikale Auf- und Abwiartsbewegung des gesamten

Die aussenliegenden Rollenfilhrungen nehmen sicher et- 10 Schlittens 4, der der Aufnahme der Rollenfiihrungen dient,
waige Biegebeanspruchungen auf, die durch eine ungleich- und der mit dem Pressschild 1 fest verbunden ist, erfolgt iiber
maéssige Verteilung des Pressgutes auftreten konnen. Die in Spindelmuttern 13, die ebenfalls fest mit dem Schlitten 4 ver-
verhdltnisméssig geringem Abstand voneinander angeordne-  bunden sind.
ten, angetriebenen Pressspindeln gewéhrleisten, dass ein ruhi- Diese Splndelmuttem 13 Werden durchsetzt von Press-
ger Lauf der Presse erreicht wird, ohne dass irgendein Rattern 1s spindeln 14 bzw. 14a, wie insbesondere die Fig. 4 zeigt und
zu befiirchten ware. wie dort schematisch angedeutet ist, sind je nachdem, ob man

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- unten oder oben den Antrieb haben will, Kettenrader 15 fest
nung dargestellt. Dabei gehen aus der Zeichnung und der Be-  mit der Pressspindel 14, 14a verbunden.
schreibung hierfiir weitere Vorteile der Erfindung hervor. Beim Ausfiihrungsbeispiel ist der Antrieb unten.

Fig. 1 zeigt in der Vorderansicht nurin den wichtigsten 20  Der Antriebsmotor 17 hat dann seinerseits ein Kettenrad
Einzelteilen Pressschild mit Rollenfithrungen und Antrieb; 16, welches das Antriebsrad ist, und iiber einen Kettentrieb 18
Fig. 2 ist die Draufsicht auf die Fig. 1; treibt dann der Motor 17 die Pressspindeln 14, 14a in einer
Fig. 3 zeigt vergrossert an einer Stelle die Rollenfiihrung solchen Drehrichtung, dass das Pressschild 1 entweder in

als Einzelheit; und Pfeilrichtung 20 oder entgegen der Pfeilrichtung 20 bewegt

Fig. 4 zeigt schematisch die Antriebsanordnung,. 25 wird.

Das Pressschild 1, wie insbesondere die Fig. 2 zeigt, wird Die Ausnehmung 21 ist, wie schon vorher erwdhnt, durch
an der Oberseite durch U-Traversen 2 zusammengehalten. Biirsten 6 abgedeckt.

Die Fiihrung dieses Pressschildes erfolgt an der Riickwand 3 Wesentlich bei dieser Anordnung ist noch, dass man z.B.
des Gehéuses. Dabei ist diese Riickwand nur teilweise in der mit einem 2,2 kW-Antriebsmotor eine Pressleistung von 6
Zeichnung dargestellt. 30 Tonnen erreicht, und diese ganze Leistung von einer Wand

Die Fithrung des Pressschildes 1 erfolgt in einem vertikal ~ aus iibertrdgt, wihrend die anderen Wiande ausser der Wand
verschiebbaren, an der Riickwand angelenkten Schlitten 4. unter oder {iber der der Antrieb angeordnet ist, zur freien Ver-
Das Pressschild 1 greift mit seinen Traversen 5 durch die fiigung fiir anzubauende Aggregate oder entsprechende Ein-
Riickwand des Gehduses hindurch. wurf6ffnungen zur Verfiigung steht.

In dieser Durchtrittsoffnung angeordnete Biirsten 6die- 35 ~ Zweckmaéssig wird der Antrieb im Boden der Presse ange-
nen der Abdichtung. ordnet sein; dadurch ergibt sich eine besonders giinstige Ge-

An der Quertraverse 5 ist ein nach aussen ragender Bolzen  wichtsverteilung und die Bedienung der Presse ist besonders
7 befestigt, auf dem drehbar die Rolle 8 obenliegend undun-  einfach, weil der Fiillraum mit seinem Einfiillschacht jetzt
tenliegend die Rolle 22 befestigt ist. hochverlegt ist, im Vergleich zu Pressen, die einen obenliegen-

Insgesamt sind es also vier Bolzen 7, welche die Rollen 8, 40 den Antrieb haben und der Einfiillschacht etwa in Brusthdhe
22 bzw. 23 tragen. des Benutzers liegt, so dass der Benutzer ohne besondere

Der Bolzen 7 weist an seinen aussenliegenden Endennoch ~ Kraftanstrengung den Abfall und das zu verpressende Mate-
Achsen 10 auf, wobei die Mittellinie der Achse 10 senkrecht rial einfiillen kann.

zur Mittellinie der Bolzen 7 verlduft.

C ' 3 Blatt Zeichnungen
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