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(5) befindlichen Bereich, dessen Breite sich zum Spalt (s)
hin verkleinert, wird das Ansammeln von Fasemn vor dem
Spalt (s) begunstigt, wobei die Fasersuspension in diesem
Bereich starker verdichtet und in der Folge entwéassert wird,
wodurch auch bei schlecht entwdsserbaren Stoffen der
entwisserte Stoff bzw. dessen Fasemn als Schaber funktio-
niert und den mit Offnungen versehenen Mantel (5) frei
putzt.
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(54) SCHNECKENPRESSE ZUM ABTRENNEN VON FLUSSIGKEITEN AUS
FASERSTOFFSUSPENSIONEN
(57) Um bei Schneckenpressen zum Abtrennen von Fliis-
m sigkeiten aus Faserstoffsuspensionen mit einem Mantel (5), ) ; 6 3
der Offnungen fiir den Durchtritt von Fliissigkeiten aufweist, 8
und mit einer im Mantel (5) rotierenden Schnecke (1) mit / \ / /
N einer Schneckenwendel (2) zu verhindem, dass insbeson- Je \ Ls
m dere bei schlecht entwdsserbaren Faserstoffen der mit /\ v [—L q‘
Offnungen versehene Mantel (5) schon ganz kleine Driicke '-f /2
w verstopft, weist die Schneckenwendel (2) an ihrem radial -
auBen liegenden Randbereich eine Vorderkante (7, 15) auf,
deren Abstand (v) zur Innenwand (4) des Mantels (5)
« groRer ist als der Abstand (s) der in Férderrichtung der o
<« Faserstoffsuspension in axialer Richtung der Schnecke (1)
gesehen weiter hinten liegende, radial am weitesten auen /
ql liegende Rand (3, 14) der Schneckenwendel (2). /
Durch einen sich vor dem Spalt (s) zwischen der
l- Schneckenwendel (2) und der Innenwand (4) des Mantels /]
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Die Erfindung betrifft eine Schneckenpresse zum Abtrennen von Flissigkeiten aus Faserstoff-
suspensionen mit einem Mantel, der Offnungen fiir den Durchtritt von Flissigkeiten aufweist, und
mit einer im Mantel rotierenden Schnecke mit einer Schneckenwendel.

Bei der Entwisserung von Faserstoffen in einer Schneckenpresse sammeln sich entwasserte
Fasern vor dem Spalt zwischen der Schneckenwendel und dem Mantel, welche den mit Offnungen
versehenen Mantel frei putzen und so eine hohe Entwasserungsleistung ermoglichen.

Bei schlecht entwisserbaren Faserstoffen geniigen aber schon ganz kleine Driicke um die
Siebe zu verstopfen. Da dann keine Entwdsserung mehr stattfindet, kdnnen sich auch keine ent-
wasserten Fasern vor dem Spalt zwischen der Schneckenwendel und dem Mantel bzw. dem Sieb
mehr sammeln und die Schneckenwendel bewegt sich weitgehend nutzlos Gber die diinne Faser-
schicht zwischen der Schneckenwendel und dem Mantel bzw. dem Sieb bis zu einer Stelle, an
welcher der Spalt zwischen der Schneckenwendel und dem Mantel bzw. dem Sieb nahezu Null ist,
der Schneckenfliigel selbst den Mantel bzw. das Sieb frei putzt und sich durch Entwésserung
wieder entwisserte Fasern vor der Kante der Schneckenwendel sammeln.

Bei schlecht entwisserbaren Faserstoffen ist daher oft die Siebflache im Einlaufteil der Schne-
ckenpresse verstopft und nutzlos. Da unter bestimmten Bedingungen bei verringerter nutzbarer
Entwisserungsfliche der Einlaufdruck weiter ansteigt, kann sich diese Erscheinung bis zum voll-
stindigen Verstopfen der gesamten Siebfldche verstarken und die Faserstoffsuspension wird ohne
Entwisserung nur mehr durch die Schneckenpresse gepumpt.

Vor der Schneckenwende! angebrachte Kunststoffleisten, welche an das Sieb angedriickt wer-
den oder auch hinter der Schneckenwende! angebrachte Schaber konnen diese Erscheinung
vermindern oder verhindern. Jedoch fiihrt der Verschlei dieser Leisten oder Schaber zum Versa-
gen oder der Abrieb zu anderen Problemen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, dem Problem des Verstopfens der Offnungen
im Mantel bzw. des Siebes insbesondere im Einlaufbereich abzuhelfen.

Gelost wird diese Aufgabe mit einer Schneckenpresse mit den Merkmalen des Anspruches 1.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, dass durch einen sich vor dem Spalt zwischen der
Schneckenwendel und der Innenwand des Mantels befindlichen Bereich, dessen Breite sich vor-
zugsweise kontinuierlich, diskontinuierlich und/oder stufenweise zum Spalt hin verkleinert, das
Ansammein von Fasern vor dem Spalt begiinstigt wird, wobei die Fasersuspension in diesem
Bereich stirker verdichtet und in der Folge entwéssert wird, wodurch auch bei schlecht entwasser-
baren Stoffen der entwisserte Stoff bzw. dessen Fasern als Schaber funktioniert und das Sieb frei
putzt.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Nachfolgend werden zwei bevorzugte Ausfilhrungsformen der Erfindung unter Bezugnahme
auf die Zeichnungen naher erldutert, in welchen Fig. 1 schematisch im Schnitt eine Schnecken-
wendel einer ersten Ausfilhrungsform der Erfindung und Fig. 2 einer zweiten Ausfiihrungsform der
Erfindung zeigt.

Die Erfindung kann im wesentlichen bei allen bekannten Schneckenpressen zum Abtrennen
von Flissigkeiten aus Faserstoffsuspensionen eingesetzt werden, zum Beispiel auch bei der in der
DE 19715173 C2 dargestellten Schneckenpresse, so dass anstelle einer ausfiihrlichen Beschrei-
bung der aligemeinen Funktion einer derartigen Schneckenpresse auf die Offenbarung in der
DE 19715173 C2 Bezug genommen wird.

Soweit die eigentliche Erfindung betroffen ist, wird zunéchst mit Bezug auf Fig. 1 eine erste
Ausfiihrungsform der Erfindung beschrieben.

Eine auf einer Trommel 1 einer Schneckenwelle befestigte Schneckenwendel 2 weist einen
Rand 3 auf, der von der Innenfléiche 4 eines mit Durchbrechungen versehenen Mantels 5 einen
Abstand s aufweist, welcher der Spaltbreite entspricht. In Bewegungsrichtung der Schneckenwen-
del 2 auf deren Vorderseite ist eine Leiste 6 befestigt, die eine Vorderkante 7 aufweist, die von der
Innenfliche 4 des Mantels 5 einen Abstand v aufweist, der groRer ist als der Abstand s. Die dem
Mantel 5 zugewandte Fliche 8 ist geneigt, so dass die Breite des zwischen der Flache 8 und der
Innenfliche 4 des Mantels 5 gebildeten Spaltes zur Schneckenwendel hin abnimmt. Dadurch wird
ein Ansammeln und Verdichten und somit Entwéssern der Faserstoffsuspension vor dem Spalit s
begiinstigt und ein Verstopfen des Mantels 5 auch bei einem gréReren Spalt s vermieden.

Bei der in Fig. 2 dargesteliten Ausfithrungsform ist eine Leiste 10 auf der Schneckenwendel 2
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befestigt, die im wesentlichen einen L-formigen Querschnitt aufweist. Ein Schenkel 11 der Leiste
10 liegt an der Vorderseite 12 der Schneckenwendel 2 an und der zweite Schenkel 13 aulen am
Rand 3. Der Spalt s wird somit zwischen der radial am weitesten auen liegenden Randfldche 14
der Leiste 10 und der Innenwand 4 des Mantels 5 gebildet. Gleichzeitig ist an der Leiste 10 auch
jene Vorderkante 15 angeordnet, die von der Innenfliche 4 des Mantels 5 einen Abstand v auf-
weist, der groRer ist als der Abstand s. Die dem Mantel 5 zugewandte Fliche 16 neben der Vor-
derkante 15 ist wiederum geneigt, so dass die Breite des zwischen der Flache 16 und der Innenfli-
che 4 des Mantels 5 gebildeten Spaltes in Forderrichtung der Faserstoffsuspension gesehen nach
hinten hin abnimmt.

Der Vorteil der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform gegeniiber jener von Fig. 1 liegt darin,
dass die Leiste 10 nicht nur als "Stauleiste”, sondem auch als Verschleilieiste dient und bei Ver-
schlei auf einfache Weise die ideale Schneckengeometrie wiederhergestellt werden kann. Ein
Anpassen an verschiedene zu entwdssernde Stoffe kann auch auf einfache Weise durch Aus-
tausch einer "alten" Leiste 10 durch eine "neue" mit einer idealen Geometrie erfolgen.

Es versteht sich, dass die erfindungsgeméfe Ausbildung der Schneckenwendel nicht nur durch
Befestigen, z.B. Anschweilen, einer Leiste 6 oder 10 erhalten werden kann, sondern dass auch
die Schneckenwendel selbst ein entsprechendes Profil aufweisen kann.

Auch sind verschiedenste Variationen der erfindungsgemidRen Geometrie vor dem Spalt s
moglich, die sowohl kontinuierlich, z.B. keilférmig, als auch diskontinuierlich, z.B. ballig oder hohl-
kehlenartig, geneigte Fiéchen 8, 16, gegebenenfalls in Verbindung mit stufenartigen Spriingen, wie
sie in den Zeichnungen dargestellt sind, aufweisen kdnnen. Eine ausschlieflich stufenartige Aus-
bildung ohne geneigte Flachen 8, 16 ist ebenso maglich.

PATENTANSPRUCHE:

1. Schneckenpresse zum Abtrennen von Fliissigkeiten aus Faserstoffsuspensionen mit ei-
nem Mantel (5), der Offnungen fiir den Durchtritt von Fliissigkeiten aufweist, und mit einer
im Mantel (5) rotierenden Schnecke (1) mit einer Schneckenwendel (2), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneckenwendel (2) an ihrem radial auRen liegenden Randbereich
eine Vorderkante (7, 15) aufweist, deren Abstand (v) zur Innenwand (4) des Mantels (5)
gréRer ist als der Abstand (s) der in Forderrichtung der Faserstoffsuspension in axialer
Richtung der Schnecke (1) gesehen weiter hinten liegende, radial am weitesten au3en lie-
gende Rand (3, 14) der Schneckenwendel (2).

2. Schneckenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand (v) zwi-
schen der Innenwand (4) des Mantels (5) und der an die Vorderkante (7, 15) anschlieBen-
den Fldche (8, 16) zum radial &uBersten Rand (3, 14) wenigstens bereichsweise kontinu-
ierlich abnimmt.

3. Schneckenpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand
(v) zwischen der Innenwand (4) des Mantels (5) und der an die Vorderkante (7, 15) an-
schlieBenden Flache (8, 16) zum radial am weitesten auBen liegenden Rand (3, 14) we-
nigstens einmal diskontinuierlich abnimmt.

4. Schneckenpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abstand (v) zwischen der Innenwand (4) des Mantels (5) und der an die Vorderkante
(7, 15) anschlieBenden Flache (8, 16) zum radial am weitesten auRen liegenden Rand (3,
14) stufenférmig abnimmt.

5. Schneckenpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorderkante (7) an einer Leiste (6) angeordnet ist, die an der Schneckenwendel (2) befes-
tigt ist, und dass der radial am weitesten auflen liegenden Rand (3) von der Schnecken-
wendel (2) gebildet wird.

6. Schneckenpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Schneckenwendel (2) eine Leiste (10) befestigt ist, an der sowoh! die Vorderkante (15)
als auch der radial am weitesten auf3en liegende Rand (14) angeordnet sind.

7. Schneckenpresse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Leiste (10) einen
im wesentlichen L-férmigen Querschnitt aufweist, der mit seinem von der Vorderkante (15)
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abgewandten Schenkel (13) an der AuRenumfangsfldche (3) der Schneckenwende! (2)
aufliegt.

5 HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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