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Sposéb drukowania nalepek
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb drukowania
nalepek szczegblnie do oznakowania sprzetu elek-
troizolacyjnego i obwoddéw elekirycznych niskiego
napiecia. )

Dotychczas oznakowanie sprzetiy elektroizolacyy-
nego jak ma przykiad drazka izolacyjnego i sprze-
tu gumowego, wykonuje si¢ stosujagc nalepki pa-
pierowe z nadrukiem z tuszu oraz pieczatki i tusz
przewidziany do pieczatek. Stosowane sg rdwmiez
nalepki z folii samoklejacej z nadrukiem kaona-
nym w drukarni

Sposéb draﬂmwama na:lepelk i oznakowan sprzetu
elektroizolacyjnego jest prosty lecz nie zapewmia
trwaloéci oznakowania, ktdra jel.st niezbedna w wa-
runkach -eksploatacyinych sprzetu. Wplywa na to
mala odpornoéé druku na Scieranie i okresowe dzia-
lanie wody deszczowej. W nastepstwie zacierania
napiséw, sprzet ‘wycofuje si¢ z uwytkowania do
rzasu ponownego przeprowadzenia jego badania
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ez farby sitodrukowej i rozpuszczalnika cyklohek-
sonami.

Nailepke z fo]:u samokilejacej z nadrukiem dru-
karskim wprowadza si¢ na czas okolo 25 sek. po-
miedzy dwie -gladkie powierzchnie podgrzane do
temperatury okoto 150°C [przy sile macisku okolo
80 g/cmt Uzupelnienie napisu dokonuje sie farbg
sitodrukowsa z rozpusaczalnikiem cykloheksonanu
zmieszane w stosunku 1:2. Nadruk drukarski po
obrébea temmicanej i napis uzupeliajgcy wiaza sie
trwale z warstwq wierzchnia folii samoklejgcej.

Sposéb drukowania nalepek uodparnia dmuk na
wplywy mechaniczne i atmosferyczne, umozliwia
wygodny i prosty sposéb mnanoszemia, uzupelniaja-
cych ozmaczenn ewidencyjnych i badaf okresowych,
eliminuje zbedne wycofywanie sprzetu 'w przypad-
kach zacierania dotychczasowych oznaczen, a przej-
rzysto$é i ozytelnosé oznaczeth wplywa w znacz-
nym stopniu na wyeliminowanie ¢zynnika ludzkie-
g0 majgcego dominujacq role w zdarzeniach -wy-

i wykonania novwego, przejrzystego @ ozytednego »
napisu. Brzedmwt -na:lazktu pokazany jest w ykia-
Celem wynalazlau jest wumec:e wyzej przedsta- W v prz
dzie wykonania na rysunkach, na kitérych fig. 1
wionych niedogodnoéci przez opracowanie sposobu . e . : .

. X e i fig. 2 przedstawiajg nalepki z opisem sprzgtu
utrwalania nadrulku na folii samoklegoe, wylko- o o)ygizolacyinego, a fig. 3 o fig. 4 nalepki 2 opi-
nanego w drukami oraz trwalego drukowania uzu- sem obwodéw eleltrycanych niskiego napiecia.
pelniajgeego farba sitodmikows. Spoedd drukowania i naklejania nalepek na

Cel ten osiggnieto pmich termicznemu dziala- sprzet etlekt.roimoﬂacyzjny polega na tym, ze nalepki
niu nadmk drukarsio na folij samakiejacej, a uzu- z. folii samoklejgcej z nadoukiem drukamskim 2
pelnienie napisu dolonuje sie tuszem wykonanym o9 poddaje sie termicenemu dzialgniu wprowadzajac
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na czas okolo 25 sek. pomiedzy dwie gladkie po-
wierazchnie podgrzewane do temperatury okoto
150°C przy sile nacisku okolo 80 g/cm?. Uzupel-
nienie napiséw 1 znajdujacych sie w kratkach do-
konuje sie¢ w danym zakiadzie stosujac tusz zro-
biony z mieszaniny farby sitodrukowej i rozpusz-
czalnika cykloheksonanuw w stosunku okoto 1:2.
Powierzchnia, na ktérej ma byé naklejona nalepka
musi byé starannie przetarta czystg welniang szmat-
ka. Nalepke po zerwaniu papieru chronigcego po-
wierzchnie kilejaca, nalezy przycisnaé do powierzch-
ni naklejanej tak aby miedzy powierzchniami nie
bylo wolnej prozestrzeni i w tej pozycji pozostawic¢
na okres dwu godzin.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb drukowania nalepek szczegdlnie do zna.-
kowania sprzetu elektroizolacyjnego i obwodéow
elektrycznych niskiego mapiecia, znamienny tym,
ze znany nadruk drukarski (2) na folii samokle-
jacej poddaje sie dziataniu termicznemu, wprowa-
dzajac nalepke mna czas okolo 25 sek. pomiedzy
dwie gladkie powierzchnie podgrzane do tempera-
tury okolo 150°C przy ich mnacisku okolo 80 g/cm?,
a uzupehienie mapisu (1) dokonuje sie tuszem be-
dagcym mieszaning farby sitodrukowej i rozpusz-
czalnika cykloheksonanu w stosunku 1:2.
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