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(54) Menetelmi valoa hajottavien ja strukturoitujen pintojen muodostamiseksi
lasin vilikerrokseen - Férfarande for framstdllining av ljusspridande och
strukturerade ytor i ett glasmellanskikt

(57) Tiivistelms

Valoa hajottava ja strukturoitu kerros saadaan vililasitn
siten, ettd kristalli- tal lyijylasia olevaan aihioon kuumana
noin 500...600 OC:ss8a kohdistetaan hiekanpuhallus ,

o . “r Ja témdn jHlkeen pinnoitetaan toisella lasi-
kerroksella. Timi kdsittely voidaan toistaa useampaan kertaan,
tai voidaan kiyttis erilaisen rakeisuuden omaavia hiekkoja ja
erilaisia mallineijta hiekalla puhallettujen pintojen peitts-
miseksi. Timin menetelmdn avulla voidaan lasiin aikaansaada
sekd sdvytyksii ettx myds plastinen koristevajkutus varsinkin
siind tapauvksessa, ettj peruslasissa on relieffinkaltaisia
pintoja. Tillaiset lasiesineet soveltuvat varsinkin juoma-
laseiksi sekj lahjaesineiksi.

(57) Sammandrag

Ett ljusspridande och strukturerat skikt { ett mellanglas f3r
man genom att sandblistra &mnet av kristall- eller blyglas i
hett tillstind vid ca 500...600 °C och sedan 8verdraga med ett
andra glasskikt, Denna behandling kan upprepas ett flartal
ganger, resp. kan man anvinda sand med olika kornighet och
anvidnda olika schabloner f3r att ticka de sandbléistrade
ytorna. Genom detta férfarande kan man uppni sAvil
schatteringar { glaset som Hven en plastisk dekorverkan,
sdrskilt da 1 grundglaset finng reliefartade ytor. Dylika
glasfsremil lémpar sig sirskilt som dricksqglas och givo-
foremdl,
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Menetelmd valoa hajottavien ja strukturoitujen pintojen
muodostamiseksi lasin vidlikerrokseen

Forfarande for framstdllning av ljusspridande och
strukturerade ytor i ett glasmellanskikt

Keksinntén kohteena on menetelmi valoa hajottavien ja struktu-
roitujen pintojen muodostamiseksi lasin vdlikerrokseen, jonka
menetelmdn mukaan peruslasin pinta karhennetaan Ja kdsittelyn
jadlkeen pinnoitetaan.

Julkaisusta DE-PS 15 96 826 tunnetaan tillainen menetelmd,
jonka mukaan kuuman lasiaihion pinta karhennetaan siten, etta
tamé aihio joko sijoitetaan karheaan lasimuottiin tai sille
sirotellaan lasijauhoa. Tamin asemesta voidaan aihio myés
padllystad pienelld vaahtolasimiaidrilli. Tamin jadlkeen kidsitel-
lddn vield kuuma lasiaihio sublimoituvilla metalliyhdisteilla
kayttdmdlld pelkistidmistd siten, etti myohemmin saadaan synty-
madn lasin alainen irisointi. Titen esikdsitelty aihio pinnoi-
tetaan tamdn jdlkeen wvaluvalla 1lasilla. T&min menetelméan
avulla saadaan kuitenkin karhennettuja pintoja melko moni-
mutkaisella tavalla. Ennen kaikkea tilld tavoin ei voida

aikaansaada mitddn ornamentteja tai taiteellisia koristeita.

Keksinnon tarkoituksena on ndin ollen aikaansaada edellda mai-
nittua tyyppié oleva menetelmi, jonka avulla on yksinkertai-
sesti ja nopeasti mahdollista saada lasi, jolla on plastinen

koristevaikutus.

Tdmd@ tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaan siten, ettd kris-
talli- tai lyijylasista esimuotoiltuun aihioon, sen jaahdyttya
noin 500...600 ©C:seen, kohdistetaan hiekanpuhallus, mita
seuraa lyhytaikainen uudelleen kuumennus, ja seuraavaksi
peruslasin karhennettu pinta pinnoitetaan mainitulla toisella
lasikerroksella ja lasiesine lopullisen muotoilun ja 1lisi-
jadahtymisen jalkeen temperoidaan jaadhdytysuunissa.
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Keksinnon mukaisen ontelolasiesineen valmistusmenetelm&n eraat
muut vaihtoehdot saadaan epditsendisistd alivaatimuksista.
Moninkertaisella hiekanpuhalluksella ja pinnoittamalla saadaan
porrastettuja savytyksid, jotka antavat plastisen vaikutelman.
Keksinnon eradan toisen toimenpiteen mukaan puhalletaan aihion
kuumiin ulkopintoihin erilaisen rakeisuuden omaavaa hiekkaa
strukturointien aikaansaamiseksi, tai peitetdan pinta malli-

neilla geometristen ornamenttien tai aiheiden muodostamiseksi.

Hiekanpuhalluksen etuna on, ettad vyksinkertaisella tavalla
saadaan strukturoituja pintoja, joihin aihiota t&amédn jalkeen
valuvalla 1lasilla pinnoitettaessa muodostuu sisddnsulkeutu-
neita ilmakuplia, jolloin kehittyy pienien kuplien muodostama
huntu, joka katsojassa aiheuttaa tehokkaan vaikutuksen. T&lla
tavoin hiekanpuhalluksella tydstetyt lasit antavat erinomaisen
vaikutuksen wvarsinkin silloin, kun valonsdteet lankeavat
vinosti lasiin. Kirkkaan ja himme&n lasin vdlinen kontrasti on
myds varsin vaikutuksellinen. Erilaisia vaikutuksia voidaan
myos saavuttaa siten, ettd pienien ilmakuplien muodostaman
hunnun antama peruskoristelu osittain peitetdan ja jalki-
kasittelya varten kaytetaan hiekkaa, jolla on toinen rakei-
suus, tai varjatddan huntu metallioksideilla. Keksinndn mukai-
sen menetelmd@n erds toinen edullinen suoritusmuoto perustuu
myos siihen, ettd mallineita sijoittamalla saadaan kehittymdéan
erilaisia aiheita. Taten voidaan rationaalisella tavalla muo-
dostaa lasikoristeita, joilla on plastinen wvaikutus, varsinkin
siina tapauksessa, ettd ennen pinnoittamista hiekanpuhalluk-
sella aikaansaadaan relieffeja, vast. pienia kuvioita.
Menetelmda voidaan yksinkertaisesti toteuttaa hiekanpuhallus-
laitteella.

Yksityiskohtaisesti selitettynd voidaan menetelmd sekd ontelo-
lasiesineiden, kuten maljakoiden tai rasioiden, ettd myods
tiiviiden lasiesineiden, kuten lautasten ja kulhojen valmista-
miseksi toteuttaa seuraavasti:
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Lasisulatteesta, jonka lampdtila on 1250...1400 OC, otetaan
puhallusputken avulla esiaihio. Esim. maljakon valmistamiseksi
on tillaisen aihion halkaisija 6 cm ja korkeus 9 cm. Jadhtymi-
sen jdlkeen noin 550...600 ©C kuumaan aihioon puhalletaan
korundihiekkaa tai terishiekkaa, jolloin lasipintaan sinkoutuu
suuren paineen alaisia erillisiid hiukkasia, jotka iskevit
lasipinnasta pieniid hiukkasia. T4118in vinta tulee himmeiksi.
Hiekanpuhallus taiteellisen lasinmuotoilun keinona ei sindnsi
ole uusi, mutta nyt saavutetaan kuumassa aihiossa himmennyksen
ja strukturoidun pinnan yhdistelmi, jolloin muodostuvien
pienien ilmakuplien ohella pinnoitettaessa vieli saadaan muita
huntuisen lasin optisia vaikutuksia. Pintojen on hiekan-
puhalluksen jdlkeen oltava tiysin puhtaat, niin etti aihio
puhalletaan puhtaaksi painei'malla. Hiekalla puhallettua
aihiota voidaan k#sitellid myés siten, etti toisia pintoja
kdsitellddn erilaisilla hiekoilla, joilla on erilaiset rakei-
suudet, jolloin syntyy ornamentti, vast. aihe. Sijoittamalla
eri mallineita p##llekkiin voidaan t#l116in saada aiheita,
esim. lehtid, joilla on erilaiset relieffisyvyydet, varsinkin
varren tai kukkien alueella. Erds erikoisvaikutus saavutetaan
myds siind tavauksessa, ettid tidllaisia esineiti valaistaan,
Té&ll8in on tidllaisilla hiekanpuhalluksella muodostetuilla
esineilld kiehtova plastinen vaikutus. Sijoittamalla piallek-
kdin eri mallineita voidaan erillisiin kohtiin tai monin-
kertaisella hiekanpuhalluksella 4ja pinnoittamisella saavuttaa
kaksi tai useampia sivyji. Hiekanpuhallustydn jalkeen limmi-
tetddn aihio lyhytaikaisesti, noin puolen minuutin aikana
1000 ©C:seen, jolloin karhennetut pinnat sulavat vih3isesti
yhteen, vast. hiekanpuhalluksesta kotoisin olevat kiinni-
tarttuneet hiukkaset liimautuvat kuumaan lasiin. Timin jdlkeen
pinnoitetaan toisella lasikerroksella. On samoin myds ajatel-
tavissa 9jdlkeenpidin kaivertaa kisin hiekanpuhalluksella
valmistettuja koristeita ja titen pienelle sarjalle antaa
erilaisia tunnusmerkkeji. Timi antaa vieli enemmdn kasityon
vaikutusta. Pinnoittamisen jilkeen malja muotoillaan tiss3i
esimerkissid vapaasti, ja ontelotila saadaan syntymiddn siten,
ettd rautakara tydnnetiin aihioon. Timin jdlkeen annetaan



4 72304

valmiiksi puhalletun esineen jaadhtya puhallusputkella olevana
noin 650...700 ©C:seen, minkad jalkeen esine erotetaan ja
annetaan sen temperoitua jadhdytysuunissa noin 16 tuntia noin
540 ©C:ssa. Tamidn jidlkeen pohjapinta hiotaan tai suoritetaan
reunan Kkidsittely. Samalla tavoin valmistetaan lautanen,
jolloin aihio lingotaan vapaasti auki. Voidaan myds kayttaa

muita valmistusmenetelmid, kuten linkoamista tai puristamista.

On selvai, etti keksinnon mukaisen menetelmidn avulla saadaan
joukko muotoilumahdollisuuksia, joita tdssd esitetty esimerkki
ei kuvaa. Keksinndon mukaiset lasiesineet voidaan valmistaa
suurteknisesti siten ettd aihio muodostetaan puristamalla ja
puhaltamalla tunnetuissa laitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelm&d valoa hajottavien ja strukturoitujen pintojen
muodostamiseksi lasin védlikerrokseen siten, ettd aihion perus-
lasin pinta karhennetaan Jja kasittelyn jadlkeen pinnoitetaan
toisella lasikerroksella, t u n n e t t u siitda, ettd kris-
talli- tai lyijylasista esimuotoiltuun aihioon, sen jaahdyt-
tyd noin 500...600 ©C:seen, kohdistetaan hiekanpuhallus, mita
seuraa lyhytaikainen uudelleen kuumennus, ja seuraavaksi pe-
ruslasin karhennettu pinta pinnoitetaan mainitulla toisella
lasikerroksella ja lasiesine lopullisen muotoilun ja lisdj&dah-

tymisen jdlkeen temperoidaan jdahdytysuunissa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un n e t t u
siitd, ettd hiekanpuhallus Jja pinnoitus toistetaan useaan
kertaan.

3. Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen menetelmd, t u n -
n et tu siitd, ettd kaytetaan hiekkojen eri rakeisuuksia,
vast. eri mallineita hiekalla puhallettujen pintojen peitta-

miseksi.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd peruslasin relieffinkaltaiset pinnat pinnoitetaan
mainitulla toisella lasikerroksella.



6 72304

Patentkrav

l. Forfarande for framstdllning av ljusspridande och struktu-
rerade ytor i ett glasmellanskikt, varvid grundglasets yta i
ett amne gors skrovlig och Overdras efter behandlingen med ett
andra glasskikt, k @ nn e t e c k n at dirav, att det av
kristall- eller blyglas preformade &mnet, efter avkylning till
ca 500...600 OC, sandblistras, varefter f&ljer en kortvarig
aterupphédttning, och grundglasets skrovliga yta direfter over-
dras med det andra glasskiktet och glasfdremilet efter slut-
lig formning och vidare avkylning tempereras i en kylugn.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @ nnetecknat
darav, att sandblédstringen och Overdragandet upprepas ett
flertal ganger.

3. Forfarande enligt patentkraven 1 och 2, k&nne-
tecknat darav, att man anvdnder sand med olika kornig-
het resp. olika schabloner £&6r att tdcka de sandblistrade
ytorna.

4. Forfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat

darav, att reliefartade ytor i grundglaset Overdras med det
andra glasskiktet.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Kuulutusjulkaisuja:-Utl&ggningsskrifter: Saksan liittotasavalta-
Férbundsrepubliken Tyskland(DE) 1 086 407 (32 b 8).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Saksan liittotasavalta-FSrbunds-

Eepublil)(en Tyskland(DE) 703 795 (32 b 4), 112 091 (32 b), 608 263
32 b 9).
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