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Sposob pracy wielkich piecow lub podobnych piecow szybowych, do ktérych wdmuchuje
sie pyl z gazow odlotowych.
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Podczas pracy wielkich piecéw i po-
dobnych piecéw szybowych odprowadza sie
bezuzytecznie wraz z gazami odlotowemi
znaczna ilo§é ladunku pieca w postaci py-
lu, Pyl ten, w celu pokrycia strat materja-
tu, utawia sig, wydzielajac go z gazéow od-
lotowych, brykietuje i zpowrotem laduje
do pieca.

Prébowano pyl ten bez brykietowania
zuzytkowaé¢ w ten sposéb, ze wdmuchiwa-
no go dyszami do pieca wraz z tloczonem
powietrzem. Powoduje to jednak znaczny
spadek temperatury w piecu i wlasnie w tej
jego czeéci, gdzie najwyzsza temperatura
jest najbardziej pozadana, Aby temu za-
pobiec prébowano jednoczeénie z pyltem
wdmuchiwaé pyl weglowy lub tez tlen,

Wszystkie te znane sposoby nie daly sie
jednak zastosowaé, poniewaz, albo prze-
szkadzaly w réwnomiernej pracy wielkie-
go pieca lub tez okazaly sie zbyt trudne do
przeprowadzenia. Przeprowadzone ostat-
nio przez wynalazce badania ujawnily, ze
pyt powstaly z tadunku pieca jest porywa-
ny z pradem gazéw odlotowych gléwnie z
najwyzszych warstw zasypu i przeciwnie
pyt ten w nizszych warstwach opada wraz
z tadunkiem nadé! i jest bez trudnosci prze-
rabiany w piecu. Na zasadzie tego spostrze-
zenia pyl ten, wedlug wynalazku, nie
wdmuchuje sie dyszami wraz z tloczonem
powietrzem do dolnej czesci pieca, lecz do
tych gérnych warstw zasypu, z ktérych nie
moze byé porwany z pradem gazéw odlo-



towych. O ile wdmuchiwanie takie pylu od-
bywa si¢ jak zwykle wraz z powietrzem, to
pawvsiaue wéwczas nowa strefa topienia w
piecu i piec zatyka sie w tem miejsou. Dla-
tego tez w mysl wynalazku wdmuchiwanie
pylu nie uskutecznia si¢ wraz z powie-
trzem, lecz raczej z gazem nieutleniajgcym,
najlepiej z gazem (czadem) wielkopieco-
wym, Poniewaz wdmuchiwanie pylu we-
dlug wynalazku odbywa si¢ do warstw o
stcsunkowo niskiej temperaturze, upra-
szcza to znacznie ksztalt przyrzadu do
wdmuchiwania, Mozna np, pyl, powstaly z
tadunku pieca, przy pomocy sprezonego
sprezarka gazu wielkopiecowego, wdmu-
chiwaé bezpoérednio do jednej lub kilku
dysz, znajdujacych sie w szybie.

Okazalo sig, ze przy tym sposobie naj-
wicksza cze$é pylu jest przerobiona wraz
z ladunkiem w piecu.

Zaleta nowego sposobu jest po pierwsze
to, ze pyl, ktéry byt dotychczas zuzytkowa-
ny przy pomocy kosztownych zabiegéw,
jest obecnie bezpoérednio wprowadzany i
przerabiany w piecu. Poza tem !adunek
jest przerabiany w piecu stopniowo, w mia-
re tadowania tak, ze osiaga sie ciagly bieg
pracy pieca. Gaz wielkopiecowy, uzyty do
- wdmuchiwania pytu, nie marnuje sie, po-
niewaz stale bierze udzial w procesie okrez-
nym,

Wyzej opisany sposéb moze . byé ko-
rzystnie zastosowany w wielkich piecach
lub piecach szybowych takze do wdmuchi-
wania najrozmaitszych innych materjatéw
fadunkowych,

W odréznieniu od znanych sposobow,
wedlug ktérych rozmaite materjaly tadun-
kowe (zaréwno paliwo, jak i topniki)
) wdmuchuje sie wraz z powietrzem do stre-
fy topienia, wykonanie wedlug wynalazku
posiada te zalete, ze zapewnia stale bez
przerw doprowadzanie tych materjaléw.
Przedewszystkiem wykluczone jest stapia-
mie si¢ dysz doprowadzajacych, poniewaz
pracuja one w niskiej temperaturze, i dla-

tego przez nie moga by¢é wdmuchiwane ta-
kie materjaly, ktére ze wzgledu na wielka
sklonnosé do spiekania si¢ nie powinny byé
przepuszczane przez gorace dysze,

Dalsza zaleta nowego sposobu daje
mozno$é dowolnego wyboru najdogodnie;j-
szego miejsca do wdmuchiwania dla kaz-
dego poszczegblnego materjatu.

Wynalazek wyréznia sie jednoczesnie
tem, Ze przez $ciste przemieszanie rozmai-
tych materjaléw ladunkowych z pytem za-
pobiega sie spiekaniu tych materjaléow w
piecu, co posiada szczegblne znaczenie.
Wdmuchiwanie wtedy uskutecznia si¢ przy
pomocy stosunkowo zimnych gazéw do sto-
sunkowo chlodnej strefy pieca, przy uzyciu
najprostszego przyrzadu do wdmuchiwa-
nia, jak np, znanej dmuchawy piaskowej
lub podobnego urzadzenia, dbajac jedynie
o staly doptyw materjaléw, aby praca w
piecu odbywala si¢ nieprzerwanie bez sto-
sowania ci$nienia,

Zrozumialem jest, Ze nowy sposéb mo-
ze byé zastosowany nietylko w celu wyko-
rzystania w wielkim piecu trudno dajacych
sie zuzytkowaé materjaléw, ktére dotych-
czas trzeba bylo brykietowaé, lecz takze w
celu doprowadzenia szczeg6lnie wartoscio-
wych lub tez szczegblnie latwo kruszacych
si¢ topnikéw w taki sposéb, aby osiagaly
one mozliwie bez strat, wraz z opuszczaja-
cym si¢ tadunkiem strefe redukcji.

Praktycznie mozna zmieszaé z pylem
rozmaite materjaty fadunkowe celem otrzy-.
mania pozadanej mieszaniny wraz z ko-
niecznem reozdrabnianiem materjatéw, O-
trzymuje si¢ ta droga, bez pomocy silnego
suszenia, rOwnomierna mieszanine mate-
rjatéw ladunkowych, odpowiedniag do do-
prowadzania,

Nalezy jeszcze zaznaczyé, ze w nowym
sposobie, wskutek tego, ze dysze pozostaja
w stanie chlodnym, przyczem wewnatrz i
zewnatrz tych dysz niema gazéw utlenia-
jacych, nie potrzeba zwraca¢ uwagi przy
mieszaniu materjaléw na zachowanie sie



tej mieszaniny w wysokiej temperaturze, co
bylo konieczne przy dawnem wdmuchiwa-
niu do strefy spalania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb bezposredniego zuzytkowa-
nia pylu, zapomoca wdmuchiwania, po-
wstatego z tadunku w wielkich piecach i
podobnych piecach szybowych, znamienny
tem, ze pyl ten jest wdmuchiwany do szybu
przy pomocy nieutleniajacych si¢ gazow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jako gaz nieutleniajacy stosuje sig
gaz wielkopiecowy (czad).

3. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny

tem, ze pyl do wdmuchiwania pobierany
jest bezposrednio z urzadzenia ulawiaja-
cego tenze.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz, 1—
3, znamienna tem, ze wraz z pylem wdmu-
chuje sig, znajdujace si¢ w stanie odpo-
wiednim do wdmuchiwania albo doprowa-
dzane do tego stanu $ci$le przemieszane z
pylem rudy, topniki i inne materjaty la-
dunkowe, przy pomocy nieutleniajacego sig
gazu do tej czesci szybu pieca, ktéra znaj-
duje si¢ powyzej strefy topienia.

- Paul Heskamp.
Zastepca: Inz, Cz, Raczynski,

rzecznik patentowy,

Pruk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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