
(57)【要約】

【課題】　リム組み性と耐リム擦れ性とをバランス良く

両立させるようにした空気入りタイヤを提供する。

【解決手段】  リムシート面に対向するビ－ド底面のタ

イヤ軸方向となす角度を左右のビード部２、２で異なら

せ、少なくともビ－ドヒ－ル側において、この角度を車

両の外側で内側よりも大きくした。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 リ ム シ ー ト 面 に 着 座 さ せ る 左 右 一 対 の ビ ー ド 部 を 備 え た 空 気 入 り タ イ ヤ に お い て 、
　 前 記 リ ム シ ー ト 面 に 対 向 す る ビ － ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を 左 右 の ビ ー ド 部 で
異 な ら せ 、 少 な く と も ビ － ド ヒ － ル 側 に お い て 、 前 記 角 度 を 車 両 の 外 側 で 内 側 よ り も 大 き
く し た 空 気 入 り タ イ ヤ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 角 度 を 、 車 両 の 外 側 で ７ ° 超 、 １ ５ ° 未 満 、 車 両 の 内 側 で ４ ° 超 、 １ ２ ° 未 満 に 設
定 し た 請 求 項 １ に 記 載 の 空 気 入 り タ イ ヤ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 角 度 を ビ － ド ヒ － ル 側 と ビ － ド ト － 側 と で 異 な る ２ 段 に 形 成 し た 請 求 項 １ 又 は ２ に
記 載 の 空 気 入 り タ イ ヤ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 空 気 入 り タ イ ヤ に 関 し 、 更 に 詳 し く は 、 リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と を バ ラ ン
ス 良 く 両 立 さ せ る よ う に し た 空 気 入 り タ イ ヤ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 空 気 入 り タ イ ヤ に と っ て 、 リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と は 互 い に 相 反 す る 性 質 を 有 し 、
こ れ ら を 如 何 に バ ラ ン ス さ せ る か が 極 め て 重 要 な 課 題 と な っ て い る 。 す な わ ち 、 リ ム 組 み
性 を 良 好 に す る た め に 甘 い 嵌 合 に す る と 、 走 行 中 に リ ム の シ ー ト 面 に 着 座 さ せ た ビ ー ド 部
の 動 き が 大 き く な っ て 、 リ ム フ ラ ン ジ 近 傍 に お け る カ ー カ ス 層 の 剥 離 や 切 断 に 伴 う リ ム 擦
れ 故 障 が 生 じ 易 く な り 、 耐 リ ム 擦 れ 性 を 向 上 さ せ る よ う に す る と 、 タ イ ヤ を リ ム に 円 滑 に
装 着 で き な く な り リ ム 組 み 性 が 悪 化 す る と 共 に 、 リ ム 組 み 後 の タ イ ヤ に 真 円 度 が 保 て な く
な り ユ ニ フ ォ ミ テ ィ ー が 悪 化 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ れ ら リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と は 、 リ ム の シ ー ト 面 に 着 座 す る ビ ー ド 底 面 の 形 態 が
大 き く 影 響 を 及 ぼ し 、 ビ － ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 が 大 き く な る ほ ど 耐 リ ム 擦 れ
性 が 向 上 し 、 こ の 角 度 が 小 さ く な る ほ ど リ ム 組 み 性 が 向 上 し て リ ム と の フ ィ ッ ト 性 が 増 強
す る 傾 向 を 示 す こ と が わ か っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 従 来 、 こ れ ら の 性 能 を 両 立 さ せ る 対 策 と し て 、 ビ ー ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を
５ ～ ２ ５ ° に 設 定 し た り （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 、 こ の 角 度 を ビ ー ド ヒ ー ル 側 で ０ ～
７ ° 、 ビ ー ド ト ー 側 で ８ ～ １ ５ ° と す る ２ 段 に 形 成 す る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ２ 参 照 ） よ う
に し た 提 案 が あ る 。 し か し な が ら 、 実 際 の タ イ ヤ で は 、 車 両 の 外 側 に 位 置 す る ビ ー ド 部 と
内 側 に 位 置 す る ビ ー ド 部 と で は 、 ビ ー ド 底 面 の 角 度 が 耐 リ ム 擦 れ 性 に 及 ぼ す 影 響 が 大 き く
異 な る こ と か ら 、 前 述 す る よ う な 提 案 で は 未 だ 満 足 し 得 る レ ベ ル の 対 策 に は な っ て い な か
っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － １ ９ ８ ３ ２ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ７ － １ ５ ６ ６ １ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 か か る 従 来 の 問 題 点 を 解 消 す る も の で 、 リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と
を バ ラ ン ス 良 く 両 立 さ せ る よ う に し た 空 気 入 り タ イ ヤ を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 空 気 入 り タ イ ヤ は 、 リ ム シ ー ト 面 に 着 座 さ せ る 左 右 一 対 の ビ ー ド 部 を 備 え た 空
気 入 り タ イ ヤ に お い て 、 前 記 リ ム シ ー ト 面 に 対 向 す る ビ － ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角
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度 を 左 右 の ビ ー ド 部 で 異 な ら せ 、 少 な く と も ビ － ド ヒ － ル 側 に お い て 、 前 記 角 度 を 車 両 の
外 側 で 内 側 よ り も 大 き く し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 耐 リ ム 擦 れ 性 に 大 き な 影 響 を 及 ぼ す 車 両 外 側 の ビ － ド 底 面 に お け る 少
な く と も ビ － ド ヒ － ル 側 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を 車 両 内 側 よ り 大 き く し た の で 、 車 両
外 側 の ビ ー ド 部 の 動 き が 効 率 的 に 抑 制 さ れ て 、 優 れ た リ ム 擦 れ 抑 制 効 果 を 発 揮 す る と 共 に
、 比 較 的 ビ ー ド 部 の 動 き の 小 さ い 車 両 内 側 で は ビ － ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を 抑
え る こ と に よ り リ ム と の フ ィ ッ ト 性 効 果 を 付 与 さ せ て 、 耐 リ ム 擦 れ 性 と リ ム 組 み 性 と を バ
ラ ン ス 良 く 両 立 さ せ る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 構 成 に つ き 添 付 の 図 面 を 参 照 し な が ら 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 図 １ は 本 発 明 の 実 施 形 態 に よ る 空 気 入 り タ イ ヤ の 一 例 を 示 す 断 面 図 、 図 ２ は 本 発 明 の 他
の 実 施 形 態 に よ る 空 気 入 り タ イ ヤ の 一 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 １ に お い て 、 空 気 入 り タ イ ヤ １ は 、 図 示 し な い リ ム シ ー ト 面 に 着 座 さ せ る 左 右 一 対 の
ビ ー ド 部 ２ 、 ２ を 備 え て い る 。 本 発 明 の 空 気 入 り タ イ ヤ １ は 、 リ ム シ ー ト 面 に 対 向 す る ビ
－ ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を 左 右 の ビ ー ド 部 ２ ， ２ 間 で 異 な ら せ て お り 、 ビ － ド
底 面 に お け る 少 な く と も ビ － ド ヒ － ル 側 （ 図 で は 全 面 ） の 角 度 が 、 車 両 に 装 着 し た 際 の 車
両 の 外 側 と 内 側 と で 異 な っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 す な わ ち 、 車 両 装 着 時 に 車 両 の 外 側 に 位 置 す る 車 両 外 側 で は ビ － ド 底 面 の 角 度 を α １ と
し 、 車 両 の 内 側 の ビ － ド 底 面 で は こ の 角 度 を α ２ と し 、 角 度 α １ と 角 度 α ２ と の 関 係 を α
１ ＞ α ２ と し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ の よ う に 、 本 来 走 行 中 の ビ ー ド 部 ２ の 動 き が 大 き く な る 車 両 外 側 に お い て 、 ビ － ド 底
面 の 少 な く と も ビ － ド ヒ － ル 側 の 角 度 を 車 両 内 側 よ り も 大 き く す る こ と に よ り 、 車 両 外 側
の ビ ー ド 部 ２ の 動 き を 抑 制 し 、 耐 リ ム 擦 れ 抑 制 を 向 上 さ せ る と 共 に 、 比 較 的 ビ ー ド 部 ２ の
動 き の 小 さ い 車 両 内 側 の ビ ー ド 部 で は ビ － ド 底 面 の 角 度 を 抑 え て 良 好 な リ ム 組 み 性 を 確 保
す る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ れ に よ り 、 タ イ ヤ 外 側 の ビ ー ド 部 ２ に は 優 れ た リ ム 擦 れ 抑 制 効 果 を 、 タ イ ヤ 内 側 の ビ
ー ド 部 ２ に は リ ム と の フ ィ ッ ト 性 効 果 を 、 そ れ ぞ れ 独 自 に 付 与 さ せ る こ と を 可 能 に し 、 リ
ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と を バ ラ ン ス 良 く 両 立 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に お い て 、 ビ ー ド 底 面 の 角 度 と は 、 リ ム の シ ー ト 面 に 対 向 す る ビ － ド 部 面 の 角 度
を い い 、 具 体 的 に は 、 左 右 の ビ ー ド 部 ２ に お け る ビ ー ド ヒ ー ル 間 の 幅 が リ ム 幅 と 一 致 し た
状 態 に お け る ビ ー ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を い う 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の 空 気 入 り タ イ ヤ １ に お い て 、 上 述 す る ビ ー ド 底 面 の 角 度 α １ 、 α ２ を 、 ７ ° ＜
α １ ＜ １ ５ ° 、 ４ ° ＜ α ２ ＜ １ ２ ° と な る よ う に 設 定 す る と よ い 。 角 度 α １ 、 α ２ が こ の
範 囲 よ り 小 さ く な り 過 ぎ る と 耐 リ ム 擦 れ 性 が 不 足 す る こ と に な り 、 大 き く な り 過 ぎ る と リ
ム 組 み 性 が 低 下 す る こ と に な り 、 リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と の 両 立 が 損 な わ れ る 場 合 が
あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 に お け る 左 右 の ビ ー ド 底 面 の 角 度 は 、 図 ２ に 例 示 す る よ う に 、 ビ － ド ト － 側 に お
い て 、 ビ － ド ヒ － ル 側 の 角 度 α １ 、 α ２ と は 異 な る 角 度 β １ 、 β ２ に 形 成 し 、 ビ ー ド 底 面
の 角 度 を ビ － ド ヒ － ル 側 と ビ － ド ト － 側 と で 異 な る ２ 段 に 形 成 す る こ と が で き る 。 こ の 場
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合 に お い て 、 角 度 β １ 、 β ２ の 大 き さ は 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い が 、 図 ２ に 示 す よ う
に 、 β １ ＞ α １ 、 β ２ ＞ α ２ と な る よ う に す る と よ い 。 こ れ に よ り 、 タ イ ヤ の 嵌 合 性 及 び
エ ア シ ー ル 性 を 良 好 に 確 保 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 上 述 す る よ う に 、 本 発 明 の 空 気 入 り タ イ ヤ は 、 ビ － ド 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 を
左 右 の ビ ー ド 部 で 異 な ら せ 、 少 な く と も ビ － ド ヒ － ル 側 に お け る 角 度 を 、 車 両 外 側 の ビ ー
ド 部 で 内 側 の ビ ー ド 部 よ り も 大 き く す る こ と に よ り 、 車 両 外 側 の ビ ー ド 部 に は リ ム 擦 れ 抑
制 効 果 を 、 車 両 内 側 の ビ ー ド 部 に は リ ム と の フ ィ ッ ト 性 効 果 を 、 そ れ ぞ れ 独 自 に 付 与 さ せ
て 、 リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と を バ ラ ン ス 良 く 両 立 さ せ る も の で 、 車 両 へ の 装 着 位 置 が
指 定 さ れ た 空 気 入 り タ イ ヤ に 対 し て 幅 広 く 適 用 す る こ と が で き る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 タ イ ヤ サ イ ズ （ ２ ０ ５ ／ ５ ５ Ｒ １ ６ ） 、 タ イ ヤ 構 造 （ 図 ２ ） 及 び タ イ ヤ 仕 様 を 共 通 に し
て 、 ビ － ド 部 底 面 の タ イ ヤ 軸 方 向 と な す 角 度 α １ 、 β １ 、 α ２ 、 β ２ を 表 １ の よ う に 設 定
し た 本 発 明 タ イ ヤ （ 実 施 例 ） 及 び 比 較 タ イ ヤ （ 比 較 例 １ ～ ４ ） を 作 製 し た 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ れ ら ５ 種 の タ イ ヤ に つ い て 、 そ れ ぞ れ 以 下 の 方 法 に よ り 、 嵌 合 圧 （ ｋ Ｐ ａ ） と リ ム 擦
れ 量 （ ｍ ｍ ） と を 測 定 し 、 そ の 結 果 を 表 １ に 併 記 し た 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
［ 嵌 合 圧 の 測 定 ］
　 ビ － ド 部 の 周 囲 を 石 鹸 水 で 拭 き 、 標 準 リ ム （ １ ６ × ６  1/2Ｊ Ｊ ） に 嵌 合 し た と き の 嵌 合
圧 （ ｋ Ｐ ａ ） を 測 定 し 、 そ の 結 果 を リ ム 組 み 性 の 評 価 の 基 準 と し 、 本 発 明 タ イ ヤ （ 実 施 例
） を １ ０ ０ と す る 指 数 に よ り 表 １ に 表 示 し た 。 数 値 が 小 さ い ほ ど リ ム 組 み 性 が 優 れ て い る
こ と を 示 す 。
【 ０ ０ ２ １ 】
［ リ ム 擦 れ 量 の 測 定 ］
　 各 タ イ ヤ に 空 気 圧 ２ ２ ０ ｋ Ｐ ａ を 充 填 し て 国 産 車 に 装 着 し 、 速 度 ５ ０ ｋ ｍ ／ ｈ か ら 急 制
動 を か け て リ ム 擦 れ 量 （ ｍ ｍ ） を 測 定 し 、 そ の 結 果 を 耐 リ ム 擦 れ 性 の 評 価 の 基 準 と し た 。
数 値 が 小 さ い ほ ど 耐 リ ム 擦 れ 性 が 優 れ て い る こ と を 示 す 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
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【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 表 １ よ り 、 本 発 明 タ イ ヤ は 、 比 較 タ イ ヤ に 比 し て 、 リ ム 組 み 性 と 耐 リ ム 擦 れ 性 と が バ ラ
ン ス 良 く 両 立 し て い る こ と が わ か る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に よ る 空 気 入 り タ イ ヤ の 一 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 他 の 実 施 形 態 に よ る 図 １ に 相 当 す る 断 面 図 で 、 図 中 に お い て 左 右 の ビ －
ド 部 の 要 部 を 拡 大 し て 示 し て い る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 １ 　 空 気 入 り タ イ ヤ
　 ２ 　 ビ ー ド 部
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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