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Urzadzenie do wulkanizacji paséw i tasim przenosnikowych

Udzielono patentu z moca

Dotychczas wulkanizuje si¢ pasy i tasmy prze-
no$nikowe w prasach wulkanizacyjnych w ten
sposOb, ze pas lub tasme wulkanizuje sie odcin-
kami, przesuwajac pas lub tasme za kazdym ra-
zem skokami o dlugosé odpowiadajacg czynnej
dlugosci prasy. Podczas przesuwania wulkanizo-
wanej tasmy oraz zwigzanych z tym innych czyn-
nosci, jak oczyszczanie plyt po kazdym zabiegu
wulkanizacji, wlasciwe ukladanie tasmy miedzy
listwami- bocznymi, naprezanie tasmy itd., pozo-
staje otwarte i nieczynne. Przy tym sposobie
wulkanizacji tasm i paséw przeno$nikowych tylko
w ciggu mniej wiecej %/s calego okresu czasu ‘po-
trzebnego na wulkanizacje utrzymuje sie przez
ogrzewanie wlasciwg temperature wulkanizacji,
natomiast w ciggu pozostalego okresu wylgcza
sie ogrzewanie w celu obnizenia temperatury,
a w niektérych przypadkach stosuje si¢ nawet
chlodzenie prasy w tym okresie czasu woda.

*) Wlasdciciel patentu o$wiadczyl, ze twércg wy-
nalazku jest inz. Wladyslaw Kubica.

od dnia 3 czerwca 1952 r.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa powyzsze
niedogodnosci i pozwala na prawie calkowite zre-
dukowanie czasu nieproduktywnego, to znaczy
okresu, podczas ktérego prasa jest nieczynna, oraz
skrécenie okresu produktywnego do czasu po-
trzebnego na wulkanizacje z ogrzewaniem, co
umozliwia kilkakrotne zwigkszenie wydajnosci
prasy bez zwigkszania kosztéw obstugi.

Wedlug wynalazku do wulkanizacji pasow
i tasm przenos$nikowych stosuje si¢ ruchome urza-
dzenia, z osobnymi ciggami paséw lub tasm, prze-
biegajgcych w urzadzeniu petlowo na ksztalt po-
ziomu ulozonej litery ,,U“ i wprowadzanych na
przemian do prasy wulkanizacyjnej jedynie na
okres czasu wulkanizacji z ogrzewaniem. Urza-
dzenia takie umozliwiajg dokonywanie wszelkich
czynno$ci przygotowawczych oraz dokanczanie
wulkanizacji bez ogrzewania poza prasg, ktéra
w czasie tych czynno$ci wulkanizuje na gorgco
inng tasme lub pas wprowadzony do prasy na
drugim urzgdzeniu wedlug wynalazku.



Na rysunku przedstawiono tytulem przykladu
urzadzenie wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia schematycznie przekréj podtuzny
urzgdzenia ‘wedlug  wynalazku, fig 2 — przekroj
poprzeczny wzdluz linii II-II na fig. 1 a fig 3 —
schematycznie zesp6l dwéch urzadzen wedlug wy-
nalazku wraz ze zwykla prasg wulkanizacyjna.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie ze
sztywnej ogrzewanej plyty 1, zaopatrzonej po
. jednej stronie w narzad zaciskajgcy 2, z drugiej
za$§ w krazek zwrotny 3, dajacy sie przesuwaé
" w zaznaczone linig przerywang poloZenie 3a za
pomocy odpowiedniego narzadu naprezajacego 4,
np. hydraulicznego. Do plyty 1 przymocowane s3
wymienne masywne formy wulkanizacyjne 3,
jedna od goéry, a druga od dotu, z ktérych kazda
jest przykryta masywng pokrywg 6. Urzadzenie
spoczywa na konstrukcji nosnej 8, na ktérej moze
byé przesuwane np, za pomocg osadzonych na
nim kélek 7, jak to uwidoczniono na rysunku. Za-
miast kélek 7 do przesuwania urzgqdzenia wedlug
wynalazku mozna zastosowaé szereg krazkéw
no$nych, umieszczonych na konstrukcji no<nej 8.

Tasma przenosnikowa 9, podlegajaca wulkani-
zacji, jest odwijana z bebna 10, osadzonego na
stojaku, umocowanym na podlodze, i przepro-
wadzana do dolnej formy wulkanizacyjnej 5, 6
przez dolng szczeline narzadu zaciskajgcego 2, po
czym przebiega po Kkrazku zwrbtnym 3 i prze-
chodzi do gérnej formy wulkanizacyjnej 5, 6,
z ktérej juz jako zwulkanizowana tasma 11 do-
staje sie przez gérng szczeline narzgdu zaciska-
jacego 2 na beben 12, stuzgcy do nawijania zwul-
kanizowanej tas§my 11. Beben 12 najlepiej zawie-
si¢ na wsporniku, polgczonym ze sztywng czescig
narzadu zaciskajgcego 2, wskutek czego porusza
sie' on wraz z calym urzgdzeniem. Formy wulka-
nizacyjne 5 wraz z pokrywami 6 powinny by¢
najlepiej dluzsze od plyty grzejnej 1 w celu uzy-
skania lagodnego przejécia od temperatury wyz-
szej do nizszej i na odwrét, przy czym w razie
potrzeby moga one réwniez by¢é zaopatrzone na
koficach w kanaly do chlodzenia woda.

Po zalozeniu tasmy w opisany wyzej sposéb
zaciska sie wystajace z urzadzenia konce tasmy
w narzedzie zaciskajgce 2, po czym napreza sie
taéme, przesuwajac krazek zwrotny 3 za pomoca
narzagdu 4 w polozenie 3a. Naprezanie tasmy
przed wulkanizacjg jest potrzebne w celu zmniej-
szenia rozciggliwosci gotowej tasmy.

Zamknieciem pokryw 6 form wulkanizacyjnych
5 zakoncza sie czynnosci przygotowawcze da wul-
kanizacji, ktéra przeprowadza si¢ w zwyklej pra-
sie wulkanizacyjnej 13 (fig. 3), do ktérej wpro-
wadza si¢ urzgdzenie wedlug wynalazku z na-

prezona juz tasma. Urzadzenie wedlug wyna-
lazku pozostaje w prasie 13 tylko przez okres
czasu wulkanizacji z ogrzewaniem, po czym
usuwa sie je z prasy, przy czym dokonczenie wul-
kanizacji bez ogrzewania odbywa sie poza prasg
13 dziegki zastosowaniu masywnych form wulkani-
zacyjnych 5, 6. Po usunieciu urzgdzenia wedlug
wynalazku z prasy 13 do prasy tej mozna natych-
miast wprowadzié¢ drugie urzadzenie wedlug wy-
nalazku z drugim ciggiem tasmy, przygotowanym
do wulkanizacji poza prasa 13 podczas wulkani-
zowania w prasie pierwszego ciggu tasmy.

Podczas wulkanizowania drugiego ciggu tasmy
w prasie 13 wykancza sie wulkanizacje bez ogrze-
wania pierwszego ciggu tasmy oraz przygotowuje
sie pierwsze urzadzenie wedlug wynalazku do po-
nownej wulkanizacji. Czynnos$ci przygotowawcze
obejmujg: otwarcie pokryw 6 form wulkaniza-
cyjnych 5, zZluzowanie naprezenia tasmy przez cof-
nigecie krgzka zwrotnego 3 w pierwotne poloze-
nie i otwarcie narza,du zaciskajgcego 2, nastepnie
przesuniecie tasmy o jedng dlugo$é plyty grzej-
nej 1, ponowne zaci$niecie wystajacych z urza-
dzenia koncéw tasmy w narzadzie zaciskajacym
2 i naprezenie ta§my przez przesuniecie krazka 3
w polozenie 3a za pomocg narzadu 4, a wreszcie
zamkniecie pokryw 6. Podczas tych czynnosci
zostaje ukonczona w prasie 13 wulkanizacja
z ogrzewaniem na drugim urzadzeniu wedlug
wynalazku, wskutek czego to drugie urzadzenie
wedlug wynalazku usuwa sie z prasy 13, wpro-
wadzajagc do niej jednocze$nie przygotowane do
wulkanizacji urzadzenie pierwsze itd. Na urzg-
dzeniu pierwszym po uplywie czasu wulkanizacji
z ogrzewaniem i usunigciu go z prasy 13 oraz
po uplywie czasu wulkanizacji bez ogrzewania
przeprowadza si¢ ponownie wszystkie czynnosci
przygotowawcze, z tym jednak, ze tasme prze-
suwa sie tym razem o trzy diugosci plyty grzej-
nej 1, gdyz tym razem na krazku zwrotnym 3
znajdowala sie czes$¢ tasmy zwulkanizowana
w poprzednim zabiegu wulkanizacji. Przesuniecie
tasmy na kazdym urzadzeniu wedlug wynalazku
uskutecznia sie na przemian, raz o jedna, a drugi
raz o trzy dlugosci plyty grzejnej 1.

Zespol urzgdzen wedlug wynalazku, przedsta-
wiony na fig. 3, sklada sie z dwéch takich urza-
dzen, polgczonych lacznikiem 14, wskutek czego
wysuwanie jednego urzadzenia z prasy wulkani-
zacyjnej 13 powoduje jednocze$nie wprowadzenie
do prasy urzadzenia drugiego. Stosujac dodatko-
w3 plyte grzejng w samej prasie, mozna wprowa-
dza¢ . do prasy jednocze$nie dwa urzadzenia we-
dlug wynalazku, przygotowujac przez ten czas
poza prasg dwa dalsze urzgdzenia do wulkani-
zacji, -
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Zastrzezenia patentowe

. Urzadzenie do wulkanizacji paséw i tasm
przeno$nikowych, znamienne tym, Ze sklada
sie z plyty grzejnej (1), zaopatrzonej od goéry
i od dolu w masywne formy wulkanizacyjne
(5), przykryte masywnymi pokrywami (6),
oraz z narzadéw do naprezania wulkanizowa-
nego pasa lub tasmy, przy czym wulkanizo-
wany pas lub tasma sg ulozone w urzadzeniu
na ksztalt poziomo lezacej litery ,,U“.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze narzgdy do naprezania wulkanizowanego
pasa lub tasmy skladajg sie z krgzka zwrot-
nego (3), osadzonego przesuwnie po jedne]
stronie urzadzenia, oraz z osadzonego po prze-
ciwleglej stronie narzgdu zaciskajacego (2).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, zZe formy wulkanizacyjne (5) sg przy-
mocowane do plyty grzejnej (I) w sposdb
umozliwiajgcy ich wymiane.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze dlugo$é form wulkanizacyjnych (5)
jest nieco wigksza od dlugos$ci plyty grzejnej
).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne
tym, ze formy wulkanizacyjne (5) sg na kon-

10.

cach zaopatrzcne w kanaly, sluzace do chlo-
dzenia wodg.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—5, znamienne
tym, ze posiada narzad naprezajacy (4), np.
hydrauliczny, do przesuwania krazka zwrot-
nego (3).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne
tym, ze beben nawijajagcy (12) jest osadzony
na wsporniku, przymocowanym do sztywnej
czesci narzadu zaciskajgcego (2).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne
tym, ze jest symetrycznie polgczone za po-
mocg ljcznika (14) z drugim takim samym
urzgdzeniem, wprowadzanym na zmiang do
prasy wulkanizacyjnej (13, fig. 3).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —8, znamienne
tym, ze posiada kotka (7), ktére stuza do
przesuwania calego urzgdzenia na konstruk-
cji nos$nej (8) w celu wprowadzania urzadze-
nia do prasy wulkanizacyjnej (13) i wysuwa-
nia go z niej.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—8, znamienne
tym, ze do przesuwania calego urzadzenia
stuzy zespél krazkéw, umieszczonych na kon-
strukcji nosnej (8). .
Zaklady Przemyslu Gumowego
»Wolbrom“

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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