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7atizeni pro formované cukréfské vyrobky

Oblast techniky

Predlozeny vyndlez se vztahuje na zpusob vyroby cukratskych
vyrobkll zaloZenych na cukru. zZvlasté se vynalez vztahuje na
zpusob vyroby na cukru zaloZenych cukrarskych vyrobkd s
obsahem pevnych latek vétsim nez 75 %. Vynalez se také
vztahuje na zarizeni 2zv1asté vhodné pro vyrobu na cukru

zaloZenych cukrovinek v souladu se zplUsobem dle vynalezu.

Ccukrarské vyrobky zaloZené na cukru Jjsou napriklad gumové
bonbény, zelé, tvrdé a méné tvrdé bonbény, dale cukrarske
vyrobky s obsahem tuku a mléka, tak jako maslové bonbdény,
fondény, mékké fonddny a karamely. Gumové bonbony a zelé
patri mezi hydrokoloidni cukrovinky. Vybér hydrokoloidniho
systému umoZnuje vyrazné modifikace struktury. Priklady
gumovych bonbénli a 2Zelé jsou vinové gumové bonbdny, tvrdeé
pastilky, mékké a foukané gumové bonbodny, ovocné kury,
citronové platky, rahaty, gumovi medvidci, vécicky ze zele,

atd.

Dosavadni stav techniky

Tradiéné se cukrarské vyrobky zaloZené na cukru vyrdbeji tak,
e se pripravi kapalnd hmota se stfednim obsahem pevné hmoty
60 - 80 TS (celkovy obsah pevné hmoty v procentech) z roztoku

nebo kaSovité smési cukrarskych sloZek obsahujicich cukr,
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volitelné hydrokoloid, tuk a mlécéné pevné latky, atd., a pak
se hmota umisti do forem, obvykle s obsahem prasku SKrobu.
Roztok se pripravi 2z cukrového syrupu. Cukrovy syrup se
naptriklad pripravi odméfenim sloZek a jejich smisenim, tak
aby se obdrZela za studena smisend kaSovitd smés. Tato kase
se ohfeje, tak aZ se slozky Uplné rozpusti. KasSe se vari na
otevrené panvi, v tryskovém varic¢i, civkovém varic¢i, deskovém
nebo nebo trubkovém tepelném vyméniku, nebo ve varném
vytladovacim za¥izeni. V zavislosti na varném vybaveni se
bude ménit receptura sloZek, koncentrace pri tvarovani, a

postup.

Formovani g&krobem se pouzivd ke sniZeni obsahu vlhkosti
kone&ného vyrobku, a k vytvarovani vyrobku do jeho konecného
tvaru po uvareni kase. Technika formovani skrobem zahrnuje
vytvoreni formovych vtiskt v praskovém sSkrobu, a umisténi
vatené hmoty &i kase do téchto forem k formovani cukratskych
vyrobkli. Formované vyrobky se nasledné odstrani a zavedou se
do sudici pece k dosazeni Zadaného obsahu vlhkosti. Obsah
vlhkosti ve varené hmoté je podstatné vyssi, typicky 20 az 35
procent, neZ obsah vlhkosti dosaZeny Vv konec¢ném vyrobku,
ktery je typicky mezi 10 a 20 procenty. Tato technika vyroby
je také obecné znadma Jjako systém Mogul. Je to technika
vyroby, kterd byla obvykle pouzivand pro vyrobu hydroko-
loidnich cukrarskych vyrobkl s vysokym obsahem pevnych latek,

tj. nad 80 procent pevné latky.

Formovani &krobem se také mize pouzit k formovani dalsich
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na cukru zaloZenych cukféfsk?ch vyrobkl s vysokym obsahem
pevné 1latky, napriklad vysoce varenych cukrovych hmot,
typicky do 5 % vlhkosti, cukrovych fondanovych hmot, nebo
malo varenych karamelovych, mékkych fonddnovych a 2Zvykacich

hmot, typicky do 12 % vlhkosti.

Patentovy spis GB 2 249 934 A se vztahuje na zplsob uzZivajici

techniku formovani skrobem.

Tradiéni technika formovdni skrobem, tak jak byla strucne
shora popséna, je nakladnd a casové naro¢na, vzhledem ke
skladovacim potfebam, a je naroénd na spotfebu energie a

préace.

Dalsi technika Jje znamé& jako formovani bez $krobu. Formovani
bez &krobu Jje nékdy pouzivdno pro vyrobu raznych typu
cukrovinek. Hydrokoloidni cukrovinky mohou napriklad byt
vyrobeny s obsahem pevnych latek men$im nez 85 %. Je také
mozno ziskat vysoce varené cukrovinky s vysokym obsahem
pevnych latek. V tomto zplsobu md& varena hmota stejny obsah
vlhkosti jako koneény tvarovany vyrobek. Cukrafska hmota se
umisti do tady forem pokrytych teflonem nebo pruZnou
silikonovou pryZi, nebo do kovovych forem postrikanych
uvolrnovacim ¢inidlem. Obvykle jsou potrebné specificke
vyhazovaci prostfedky k zajisténi odstranéni tvarovanych hmot
z forem. Tvarované vyrobky pak obvykle prochdzeji chladicim
tunelem. Timto zplUsobem je moZno vyrobit velkou radu

cukrovinek, Jjako napriklad mékké vinové gumové bonbdny,
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medvidky ze Zelé, vysoce a mé&lo tvrdé bonbdény, karamely,

fondany, mékké fondany, atd.

Zpisob formovani bez Skrobu md pouzZiti omezeno na cukrovinky
obsahujici omezené mnoZstvi  hydrokoloidd s vlastnostmi
rychlého tuhnuti, tak jako pektin, aby bylo umoZnéno
odstranéni z forem pri rychlém tuhnuti, které Jje moZné vV
kovovych formach. Tento zpusob je méné pouzZitelny pro velkou
vétsinu hydrokoloid®, tak jako Zelatina a $krob, které tuhnou
pomaleji, kdyZ jsou pouZity Jjako jediny hydrokoloid. Je také
obtizné &isté ulozZeni do formy vzhledem k vysoké viskozite
téchto hydrokoloidnich roztokd s malou vlhkosti. Rovneéz je
kriticky vybér typu forem. Obecné jsou potfebné pruiné formy,

nebot usnadniuji uvolnéni tvarované hmoty.
Navic je =zpusob formovani bez &krobu vhodny pro vyrobu
hydrokoloidnich cukrovinek s pomérné malym obsahem pevnych

latek.

Podstata vynédlezu

Predmétem predloZeného vynalezu 3je navrhnout - zplusob vyroby
cukrovinek, Kktery fedi drive 2zminéné nevvhody znamych
zptsobti. Zv1asté je Jjeden 2z cild vyndlezu umozZnit vyrobu
mnoha druhd na cukru =zaloZenych cukrovinek s vhodnym obsahem
pevnych 1latek, které mohou byt snadnéji formovany. Dalsim
cilem tohoto vyndlezu je navrhnout zpusob vyroby cukrovinek z

velké rady hydrokoloida, bez zvlastnich probléma tykajicich
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se tuhnuti. Dal$im cilem vyndlezu je navrhnout zpusob vyroby
cukrovinek v &irokém rozmezi obsahu pevnych latek. Dal$im
cilem vynadlezu je vyroba cukrovinek =zaloZenych na cukru,
zvlasté hydrokoloidnich na cukru zaloZenych cukrovinek,
¢istsim a ekonomi¢téjsim zplsobem, a soucasné usetrit
energii a pracovni &as. Dals$im cilem vyndlezu je zvladnout
extrémni viskozity, které se mohou vyskytnout béhem vareni,

coz obvykle vede k problémim s roztékanim a blokovanim.

Je také moZno poznamenat, 2Ze dalsi vyhodou predlozZeného
vynalezu Jje moZnost pouziti na Sirokou radu recepta.
Napf¥iklad je mozZno vyrdbét sladkosti obsahujici 1léky, bez
nebezpedi kontaminace z recyklovaného sSkrobu, tak jak tomu je

v tradiénim zplisobu formovani skrobem.

PredlozZeny vynalez se tedy vztahuje na zpusob vyroby

cukrovinek zaloZenych na cukru, zahrnujici

a) jemné rozpudténi cukrarskych slozek k vyrobé zakladni

cukrarské kase,

b) koncentrovani této zadkladni cukrarské kase umisténim této
kage na prvni horky povrch s prvni teplotou, a seskrabanim
pred dosaZenim Zadaného kone&ného obsahu pevnych latek, a
premisténim této kase na druhy horky povrch s druhou
teplotou, a seskrabanim koncentrovane hmoty po dosazeni

zadaného obsahu pevnych latek.

LE X R
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Misto aplikace jedné varné faze na kasi tento zpUsob tedy
navrhuje rozdélit varny cykl do oddélenych fazi ohrevu, aby
se umoZnila priprava cukrovinek s éédanYm‘obsahem pevnych
latek, a vyloudily se problémy vznikajici obecné v disledku
extrémniho vzristu viskozity, ktery nastane, kdyZ se skroby
vari v jedné varné fazi aZz do dosaZeni Zadaného obsahu
pevnych 1latek. Zv1asté tento zpusob dovoluje velky vybér
technik formovani a ukladani, a zpusob formovani Skrobem neni
jiz pozadovan. Vylouceni vybaveni na zachazeni se sSkrobem
sniZuje vloZeny kapitdl, nakladnou skladovaci kapacitu, a

zajistuje ¢istdi bezprasnou vyrobu.

V uptednostnéném provedeni vynalezu Jje béhem Kkoncentrace
druha teplota druhého horkého povrchu vy$si, neZ prvni

teplota prvniho horkého povrchu.

Faze a) je nutny pripravny krok k rozpusténi slozek, tj.
cukru a gumy spoledné. Tato faze muZe zahrnovat krok ohrevu,
kdy jsou cukr a guma spolu jemné rozpustény. Alternativne Je

moZno rozpusténi provést za pomérné chladnych podminek.

Faze b) dovoluje postupné ridit obsah pevnych latek v
cukrirské hmoteé, a pred formovanim hydrataci aktivovat
gelovaci ¢&inidlo. Mirné vysuSovaci predvareni se provadi v
prvni fazi pred dosaZenim konec¢ného obsahu pevnych latek. V
této prvni fazi se odpari alespon asi 65 procent, prednostné
75 procent vlhkosti. Kone¢nad koncentrace je dosazZena ve fazi

druhé, kdy se kase vari k dosaZeni kone¢ného odpafreni az do

L R RJ
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dosaZzeni pozadovaného obsahu pevnych 1latek.

Fdze b) prednostné zahrnuje evakuovani prebytku vlhkosti
pouzitim vakuového tlaku. Vakuum napomédhd odstranéni vody,
tj. odvétradni vlhkosti a odéerpani do atmosféry. Ma za
nasledek vhodné zkraceni zpracovaci doby, teplotu 1lze
presnéji kontrolovat a 1lze snizit inverzi cukru. Inverze
cukru Jje obecné zndma jako reakce, kterd =zplUsobuje rozpad

cukru na dva jednodussi cukry. Inverze nemusi byt 2adana,

nebot maZze modifikovat kone¢né vlastnosti zanysleného
cukrarského vyrobku. Vakuum také minimalizuje rozpad
hydrokoloidt.

Kone&nym vysledkem je, Ze neni treba pouzivat Skrobovy prasek
béhem nasledné formovaci faze, nebot cukrarskd hmota je
schopnd ztuhnout pri pomérné nizké teploté, pri pozadovanem
obsahu pevnych latek. To také sniZuje celkovou plochu peci. a
skladovacich prostorl, a zjednodusuje posypadni cukrem.
Vynadlez dovoluje sniZit nebo dokonce v nékterych pZipadech
vyloucdit pouziti formovadni <Skrobem. KdyZ se prece jeste
pouzije formovani &krobem, ziskd se vyrazné sniZeni doby
cyklu oh¥evu v peci. Problémy obvykle se vyskytujici pri
vareni v jedné fazi se rovnéZ v souladu s timto resi, tak
jako extrémni vzrist viskozity pri vareni sSkrobu az do

koneé¢ného obsahu pevnych latek.

V uprednostnéném provedeni faze b) zahrnuje pouZiti michani s

proménnym st¥ihem béhem operaci sedkrabovani a vysusovani.
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Toto kladné ovlivinuje rychlost vymény tepla a turbulenci v
kagi, a tak dovoluje rychleji dosdhnout pozZadovany stupen

odpareni vlhkosti.

V uprednostnéném provedeni faze b) zahrnuje koncentraci kase
rovnomérnym rozdélenim kase na prvni horky povrch na teplote
mezi 90 az 110 °C, pri pouZiti seskrabavani a otirani, a pak
premisténi kase na druhy horky povrch na teploté mezi 100 aZ
120 °c, tak aby bylo dosaZeno konedného obsahu pevnych latek
alesponn 75 % hmotnosti, prednostné alesponn 80 % hmotnosti. Je

treba poznamenat, Ze teplotni rozmezi silné 2zavisi na

recepture, na zamy3leném obsahu pevnych latek a na tlaku.

V souladu se zpUsobem dle vyndalezu, fédze a) zahfnuje zahrati
kase na maximdlni teplotu 105 ©C. Mirné zahrivani je dulezité
pro ziskani dobrého rozpusténi hydrokoloidd v kapalném
prost¥edi, a pro to, aby soucasné se bylo moZno vyhnout
felatinovani skrobu béhem této operace, a odbourdni c¢inidel

citlivych na teplo.

Také je uprednostnéno, 2zv1lasté pro cukrovinky obsahujici
skrob, aby zpusob dale obsahoval operaci hydratace a
predvareni kage za vysokého tlaku, pred koncentraci kase ve
fazi b). Predvareni zahrnuje Kkratkodoby primy vstrik pary,
tak aby teplota vzrostla alespon na 120 °¢ pri tlaku mezi 2
a 5 bary. Velikost tlaku a teploty se prizpusobi tak, aby se
gkrob dostatecné zvlh¢il a aby granule s§Skrobu pocaly

Zelatinovat.
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Ve 2v1lastnim provedeni vyndlezu faze b) zahrnuje pridani
dodate¢ného mnoZstvi hydrokoloidu. Pridani hydrokoloidu se
napriklad mGZe provést mezi dvéma urovnémi odparovani.
Alternativné se pridani hydrokoloidu muZe provést mezi
operacemi predvareni a odparovédni. Prednostné Jje pridavana
?elatina, nebot Zelatinu neni tfeba pfi smiseni s dalSimi
hydrokoloidy podrobit fazi predvareni. Pridani Zelatiny v
této pozdéjsi fazi také rfedi nékteré problémy odbourani
Zelatiny, obvykle se vyskytujici p¥i tradiénich zplusobech

vareni.

V uprednostnéném provedeni faze b) sestava z‘koncentrovéni
hmoty hydrokoloidu a cukru na obsah pevné latky alespon 75 %,
prednostné mezi 85 a 90 %. V souladu s jednim aspektem
vyndlezu bylo zjisténo, Ze tento zplUsob je zvlasté vhodny
pro zhotoveni vyrobkll zaloZenych na cukru, které Jje mozno
tvarovat jakoukoliv formovaci technikou (1liti, wukladani,
vstrik, vrstveni, vytlacovani, ..;), které tradicné byly

pouze tvarovany ve formach s praskovym Skrobem.

V jiném uprednostnéném provedeni zpUsob obsahuje nasledny
krok formovédni na cukru zaloZené hmoty do rady jednotlivych
cukrovinek, tak ze prochazi skrze soubor chlazenych
formovacich valcl. To je velkou vyhodou zplUsobu dle vynalezu,
e dovoluje rychlé tvarovdni cukrovinek v protikladu ke

zdlouhavé technice formovani s praskovym skrobem.

Vyndlez také poskytuje zarizeni na provadéni drive popsaného
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zZpasobu. Toto zarizeni obsahuje odparovaci pristroj

zahrnujici

vnit¥ni odparovaci pouzdro,

podavaci prostredky, které podavaji kasi do

odparovaciho pouzdra,

pri¢emz vnit¥ni odparovaci pouzdro Jje rozdéleno na
alesponn dvé odparovaci ¢asti, horni odpatovaci ¢ast a dolni
odparovaci ¢ast, z nich kazda md svij vlastni specificky tvar
a/nebo ohrivaci charakteristiky, a kazdda obsahuje sadu

charakteristickych seskrabovacich prvku.

Takové jedinecné usporddani dovoluje prizpusobeni
odparovacich podminek, tj. 2zv1asté ohrivacich a mechanickych
podminek postupné zméne viskozity cukrarské hmoty

prochazejici pristrojem, a dosazeni pozadované dirovné
koncentrace v konec¢né kasi. Pro tento 1U¢el odparovaci
pristroj zajidtuje postupny odparovaci proces pro kasi, tak
aby bylo dosaZeno pozadovaného obsahu pevnych latek v alespon
dvou oddélenych fazich bez poskozeni gelovaciho potencialu

receptury.

V uprednostnéném provedeni  je horni odparovaci cast
regulovdana v rozmezi teplot nizsim neZ je rozmezi teplot
spodni odpatrovaci casti. Kase proto je nejprve podrobena

prvni mirnéjsi ohrivaci fazi, kdy je v prvni odparovaci casti




10

15

20

25

30

do atmosféry deafen' prebytek vlhkosti, a pak silnéjsi
oh¥ivaci fazi provadéné ve druhé odparovaci ¢asti k dosazZeni

pozZadovaného obsahu pevnych latek.

Prednostné jsou zajistény prostredky pro aplikaci vakuového
tlaku uvnitf'vnitfnihb 'odpafovaciho pouzdra, tak aby bylo
podporeno ryéhlejéi odc¢erpéani vlhkosti = odparovaciho
pristroje do atmosféry. Vakuum také dovoluje snizit dobu
zpracovani v odparovacim pristroji. RovnézZ zabranuje inverzi
cukru a minimalizuje odbourdni hydrokoloidu, kdyZ Jsou

hydrokoloidy v kasi pr¥itomné, pri uvdzZeni vzristu viskozity.

Ve vice uprednostnéném provedeni jsou dvé odparovacl casti
oddéleny mezilehlou ¢&asti s podstatné zdzZenou konfiguraci
spojujici vrchni odparovaci c¢ast a spodni odparovaci cast.
Mezilehld &ast m& funkci prechodové plodiny k premisténi kase
do konec&né odparovaci ¢asti. Je to také uprednostnéné misto
pro pridédni novych tepelné citlivych sloZek a pro kontrolni

teplotni méreni.

Ve specifickém usporadani vyndlezu maji vrchni 1 spodni

odparovaci ¢&asti v podstaté valcovou konfiguraci, spodni

Q¢

odparovaci ast md mensi prumér nez je prumér horni

odparovaci ¢asti. Toto zmenseni rozméru spodni c¢asti

=

odparovaciho pristroje dovoluje spojitéjsi a WUc¢innéjs
seskrabovani, nebot omezuje tod¢ivy moment pusobici na
centralné pohdnéné sedkrabovaci prvky ze strany vyrobku, kdyZ

se vyrobek stdvd mnohem hustsim.
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V dalsim uprednostnéném provedeni vynalezu odparovaci
pristroj dale zahrnuje ¢tvrtou nejnizsi cast primo
priléhajici na spodni odpatrovaci cast, kterda ma zuzZenou
konfiguraci, a zminénd spodni ¢a&st obsahuje sSroubovity otocny
¢len vypuzujici koncentrovanou hmotu 2z odparovace. Takové
usporadani na konci odparovace se podili na spojitém posunu
vyrobku k formovacimu zarizeni a snizZuje problémy s
blokovanim koncentrované hmoty ve spodni <¢asti odparovace v
dasledku vys$si viskozity. Sroubovity otoény ¢&len jesté lépe
je spiradlovy pédsovy $Snek. Navic Jje k vystupu z odparovace s

vyhodou mozZno pridat odsavaci c¢erpadlo.

Zarizeni dle vynalezu dale obsahuje

deskovy tepelny vyménik, - do kterého Jje =zavadéna
chladnd kasSovitd smés k mirnému ohfati na maximdlni teplotu

105 ¢, a

tryskovy vari¢, ve kterém je horka kase varena pri tlaku do 5

bart pri teploté do 150 °c.

Jak v deskovém vyméniku, tak v tryskovém varic¢i je kase v
zdvislosti na svém Dbodu varu obvykle zpracovana pri tlaku
vyssim nez atmosféricky, aby bylo mozZno dosdhnout

pozadovanych teplot, a nasledne minimalizovat doby

jednotlivych cyklu.

Zarizeni také prednostné obsahuje formovaci pristroj se sadou
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formovacich vAlcl, kde Jje hydrokoloidni hmota tvarovana do
rady jednotlivych cukrarskych vyrobkl, a chladici prostredky

jsou umistény ve sméru posuvu za formovacimi valci.

Chladici prostredky prednostné maji chladici tunel, kde je
rozst¥ikovano chladici prostredi, coZ miZe byt kapalina jako

solanka, nebo kapalny plyn jako dusik.

Vyhody a specifické rysy tohoto vyndlezu se stanou zrejmé z
nadsledujiciho podrobného popisu, ktery ve spojeni s vykresy

predstavuje uprednostnénd provedeni predloZeného vyndlezu.

Obriazek na vvkresu

Obrazek je schematickym zndzornénim zarizeni pro provadéni

Zzpusobu dle vynalezu.

Priklady provedeni vyndlezu

V zarizeni pro provadéni zpUsobu dle vyndlezu, které je
zndzornéno na pripojeném obrazku, se fada sloZek zahrnujici
vodu, uhlohydraty (nebo cukry), a hydrokoloidy (nebo gumy)

doddvad do nasypného zasobniku 10.

V kontextu predloZeného vyndlezu Jje mezi cukry 2zahrnuta
ndslednd (nevycerpavajici) skupina: sacharosa, fruktosa,
glukosa, dextrosa, 1laktosa, a derivaty, hydrolysované

gkrobové syrupy a maltodextriny, alkoholy uhlohydratu jako
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sorbitol, xylitol, atd. Cukry je mozZno dodavat v libovolné
vhodné formé, tak jako granule, pisek, drt, moudka, kapalina,

melasy, atd.

V kontextu predlozeného vynalezu hydrokoloidy =zahrnuji
nasledujici (nevycéerpavajici) skupinu: gkrob, pektin, agar
(agarosu), Zzelatinu, arabskou gumu, Xantanovou gumu,

gelanovou gumu, karagén, derivadty a modifikace skrobu, atd.

Pokud je to treba, je moZno pridat dalsi ruzné slozZky, jako
nikoliv hydrokoloidni gelovaci ¢inidla, oleje, jedlé kyseliny

jako kyselina citronova, jablec¢na, vinna, atd.

Tyto sloZky mohou byt priddny za chladna nebo alternativné v
predehratém stavu, aby se podpofrilo rozpusténi. Nasypny
zadsobnik zahrnuje michaci prostredky k poskytnuti v podstaté

kapalného prostredi KkasSovité smési nebo syrupu.

V prvni operaci je kasovita smés transportovana do
predeht¥ivaciho pr¥istroje, napf. deskového tepelného vyméniku
20 pomoci cerpadla 15. Kasovitd smés prochdzi fazi postupného
ohfevu az se dosdhne teploty postadujici k dplnému rozpusténi
rozpustnych sloZek, zvlasté cukru, v kasi. Obecné teplota
dosdhne asi 90 °C b&hem 60 sekund. Teplota nesmi presdhnout
105 °c, prednostné 100 ©c, za tlaku mirné nad atmosférickym

tlakem, aby se zabranilo vyskytu Zelatinovdni v raném stadiu

procesu.
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Z predehrivaciho zarizeni Jje kase dodavana do tryskového
varicde 30, kde se do Kkase primo vst¥ikuje para k provedeni
faze predvareni za tlaku mezi 2 a 5 bary pri teploté 110 az
150 ©°C béhem 5 - 10 sekund. Tato operace je daleZitad pro

pat¥i¢né Zelatinovani granulili sSkrobu hydrataci.

Malé mnoZstvi Kkase, v predehtivaci fazi nebo ve fazi
tryskového vareni, se zpétné priddva do nasypného zasobniku k
usnadnéni rozpusténi pevnych sloZek danych do nasypneho

zadsobniku ke zhotoveni kagovité smési.

Predvarend Kkase se pak za tlaku dodavd do specifického
sedkrabovaciho odparovace 4 dle vyndlezu, ktery Jje tak
usporadan, aby poskytoval rizenou a postupné dosazZenou
koncentraci pevnych sloZek v kone¢né hmoté pred formovanim.
Tento tlakovy proud kase je zaveden do vnit¥niho odparovaciho
pouzdra obsahujiciho prvni horni varici c¢éast 40. Kase je
privaddéna skrze usporddani trysek 44 vhodné orientovanych,
tak aby se primo uklddala na vnit¥ni povrch c¢asti 40.
Usporadani trysek napriklad zahrnuje fadu trysek, a kazda je
namirena na vnitfni stény horni <¢asti v rlznych smérech, tak
aby se vytvoril film kase rovnomérné rozdéleny na povrchu
této ¢&asti. Prvni horni ¢adst m& v podstaté valcovy tvar a
pomérné velky prumér, tak aby se umoZnila velkd odparovaci
plocha. Prebytek vlhkosti je evakuovdn do atmosféry na vrsku
klenutého horniho konce odparovade. Vnitr¥ni povrchy prvni
horni ¢&asti jsou o&krabovadny a otirdny nezdvislymi stéraci

45, JjejichZz rozméry, tj. délka a polomér, Jjsou vhodne
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prizplsobeny rozmérim této Ccasti. Stérade v zarizeni Jsou
véechny namontovadny a pripevnény k centrdlni hrideli, ktera
se rozklada podél vysky odparovaciho pouzdra. Agregat
centralni hr¥idele Jje pohé&nén. motory umisténymi na vrsku

odparovaciho pouzdra.

Kase postupuje dold do mezilehlé c¢asti 41, kterda ma v
podstaté kuZelovitou konfiguraci, kterda dovoluje filmu kase
stékat na povrch dolni ¢asti odparovace. Sklon této casti s
vyhodou dovoluje film kasSe zpomalit. Mezilehld ¢ast také ma
sadu s$krabadl nebo stéracl, ktera je prizplsobena geometrii a
velikosti této <casti. Vareni se v této ¢asti neaplikuje.
Teplota prochdzejiciho roztoku maze jednoduse byt
monitorovédna. V tomto misté jiZz vétsSina odparovani vlhkosti
probéhla. Je-li to zapotrebi, je v této fadzi moZno s vyhodou
pridat dodate¢né mnozZstvi teplotné citlivych hydrokoloidny,
barviv nebo aromatizujicich éinidel nebo p¥isad. S vyhodou

napriklad je mozZno pridat Zelatinu.

Kase prochdzi dold do posledni féaze vareni ve spodni v
podstatée valcové casti 2, ktera obsahuje vhodné

prizptisobenou sadu g$krabadu 47. Prumér této spodni odparovaci
¢asti 42 je podstatné mensi neZ primér prvni horni casti 40.
Béhem této fadze Jje jiz viskdéznéjsi kase dale ohrivana na
vys&i teplotu a odstredivé seskrabdvana v souladu se spravnou
st¥ihovou rychlosti poZadovanou pro vys$si viskozitu, aniZ by

se poskodila struktura gelu, kterd se pozvolna vytvorila

béhem predchozi faze. V této kone¢né varné casti se odpari
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vlhkost aZz do konec¢ného obsahu pevnych 1latek. Je také moZno
pouzit podminek 2zvySeného tlaku. 2Zv1lasté je uprednostnéno
pouziti wvakua Vv odparovaci, kdyz se pouZziji hydrokoloidy
citlivé na teplo. Para, odpovidajici prebytku odparované
vody, stoupd vzhuru béhem varného procesu, a je odéerpana do
atmosféry na vrcholu kupole varného prostoru. Podél
odparovace jsou prednostné v pravidelnych intervalech
provedeny termoc¢lanky, 2v1asté pak v kazdé oddeélené casti,

aby bylo mozno presné kontrolovat a ridit teplotu. Do kase

je mozZno rovnéZ v této fazi pridat Zelatinu.

NejnizZgi ¢ast 43 odparovace ma zuZenou konfiguraci, kde jsou
instalovdny $roubovité otodné  prostfedky 48 k pohanéni
vigkdézni hmoty, a k napomdhdni pohybu dolli k vystupu z
odparovace. Takovym Sroubovitym otoénym prostredkem Je
prednostné spirdlni pasovy sSnek. V pripadé potr¥eby Jjsou mozZné
dalsi Slehaci a sesdkrabovaci operace g pomoci pr¥ridavnych
stéradl (nezobrazeno) umisténych pod $&nekem Kk zabrénéni
prilepeni koncentrované kase na vystup z odparovaciho

pristroje.

Béhem operace koncentrace uvnit¥ odparovaciho pristroje je
moZno ménit rychlost st¥ihu pouzitou na cukrarskou hmotu v
zavislosti na recepture. Proménnou rychlost strihu je moZno
ziskat ménénim rychlosti otacéeni seskrabavacich prvkld v
odparovacim pristroji béhem procesu koncentrace. Navic mohou

byt segkrabavaci prvky v ruznych astech hnany stejnou

rychlosti, nebo navzdjem ruznymi rychlostmi. Obecné se
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rychlost nastavi tak, aby se obdrzZely rychlosti strihu v
kazdé casti odparovace prizplsobené na poskytnuti nejlepsich
podminek pro kazZdou jednotlivou recepturu, tak aby bylo moZno

zvladat Siroky rozsah viskozit.

U vystupu 2z odparovace Jje umisténo odsavaci cerpadlo 50,

- které spojité posouvd viskdézni hmotu do primo razeného

michaciho zarizeni 6. Toto cerpadlo rovnéZ mizZe zajistit
vakuové teésnéni, kdyé se Zada odparovani za vakua. Michaci
zarizeni 6 dovoluje pridavani barvicich a/nebo
aromatizujicich ¢inidel do viskézni hmoty pred operaci

formovani.

Dal3im krokem Jje transport viskézni hmoty do formovaciho
zarizeni 7. Formovaci zarizeni se prednostné sklada ze sady
chlazenych valct 70 s radou usekl, které davaji cukrarskym
vyrobklm koneé&ny tvar. Formovaci zarizeni by ovSem mohlo byt
od valcu odligné, aniZ by se vyboc¢ilo z rémcé vynalezu. Valce
by napriklad mohly byt nahrazeny deskami razidla. V jiné
alternativé by se formovaci =za¥izeni mohlo skladat z
kombinace uklédaciho za¥izeni a rady forem. Cukrovinky jsou
podstatné ochlazeny béhem formovani, kdyZ prochazeji
chlazenymi valci. Cukrarské vyrobky mohou byt tvarovany jako
jednotlivé formované vyrobky. Alternativné je mozno cukrarske
vyrobky vytlacovat jako spojity provazec, £film nebo vrstvu

cukrovinek.

Po formovani se tvarované cukrovinky mohou dadle ochladit
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ochlazovacimi prost¥edky dopravniku. Prednostné ochlazovaci
prostfedky 8 zahrnuji rozst¥ikovadni kapalného plynu, tak jako
dusiku, primo na prostredky dopravniku. Je také mozZno
predvidat chlazeni vzduchem v 2zavislosti na slozkach,
podminkdch tuhnuti, pritokové kapacité, atd. Obecné jsou
pozadovany dalsi ochlazovaci prostfedky tak Jjako priachod
chladicim tunelem 81, ve kterém je rozstrikovan kapalny plyn,
zvlasté dusik. Je velmi prekvapujici uvidét Jak nastava
tuhnuti gelu v nizkoteplotnim formovacim za¥izeni
poskytujicim resSeni pro vétsinu hydrokoloidl k nabyti Zadane
pevnosti. Zvlasteé tento zplasob vyluduje vSechny plochy_peci a
skladovacich prostort obecné  pritomnych v mogulovych

vyrobnach.

Tento vyndlez neni omezen na provedeni a priklady shora

popsané, a provedenli se mohou ménit v konstrukci a detailech.
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Patentové naroky

1. Zarizeni pro vyrobu formovatelnych cukrarskych vyrobkil,
vyznac¢ujici se tim Ze obsahuje seskrabovaci

odparovaci pr¥istroj 4 zahrnujici
vnitrni odparovaci pouzdro,

podavaci prostredky 44, které podavaji kasi do

odparovaciho pouzdra,

pricemz vnitrni odparovaci pouzdro je rozdéleno na

)¢

alespon dvé odparovaci asti, horni odparovaci c¢ast 40

a dolni odparovaci c¢ast

l.b
\V]

z nich kazda ma svaj vlastni
specificky tvar a/nebo ohr¥ivaci charakteristiky, a kazda

obsahuje sadu charakteristickych seskrabovacich prvka 45,

47.
2. Zarizeni podle naroku 1, vyznad¢uijici s e
t i m, Ze horni odparovaci ¢ast 40 je regulovdna Vv rozmezi

teplot nizsim nezZ je rozmezi teplot spodni odparovaci c¢asti

2.

, -

3. Zarizeni podle nd&roku 2, vyznacd¢ujici s e
t i m, Ze horni odparovaci ¢ast 40 je regulovdna v teplotnim
rozmezi 90 aZ 110 °C, prednostné 95 a3z 105 Oc, zatimco spodni
odparovaci cast 2 je regulovana v teplotnim rozmezi 100 azZ

120 °Cc, prednostné 105 az 115 °c.
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4. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndroku 1 az 3, vy z n a -

¢ujici se tim, Ze tyto dvé odparovaci casti 40, 42

~

jsou oddéleny mezilehlou asti 41 s podstatné zuzZenou
konfiguraci spojujici horni odparovaci ¢ast 40 a spodni

odparovaci céast 42.

<

5. Zarizeni podle naroku 4, yznacuijici s e

Py

i m, Ze horni odparovacl ¢ast 40 a spodni odparovaci céast

42 maji v podstaté valcovou konfiguraci, a spodni odparovaci

Q¢
N

st 42 mad primér mensi neZ je primér horni odparovaci casti

:

6. Zarizeni podle kteréhokoliv z predchozich ndroka, v y -
znac¢uijici s e t i m, Ze ddle zahrnuje prostredky
pro aplikaci vakuového tlaku uvnity vnit¥niho odparovaciho

pouzdra.

7. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndroka 1 aZz 6, v y z n a -
¢dujici se tim, Ze podavaci prostredky 44 zahrnuji
tryskové rozstrikovaci podavaci zarizeni nami¥ené na vnitrni

stény horni odparovaci casti 40.

8. Zarizeni podle kteréhokoliv z narokua 1 az 7, vy z n a =
¢c¢ujici se tim, 2Ze odparovaci pristroj dale zahrnu-
je &tvrtou nejnizsi odparovaci <¢ast 43, primo priléhajici na
spodni odparovaci ¢ast 42 se zlZenou konfiguraci, a zminéna

nejniZsi &ast 43 obsahuje Sroubovity otoény ¢len 48 pusobici

k vytlac¢ovani koncentrované hmoty z odparovace.




10

15

20

25

30

9. Zarizeni podle ndroku 8, vy znac¢ujici se t

[N
=

Ze Sroubovity otoény c¢len 48 je spirdlovy pasovy S$nek.

10. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndroku 1 a2 9, vy zna -
cujici se tim, 2Ze didle obsahuje deskovy tepelny
vyménik 20, umistény proti sméru proudéni pred odparovacim
pristrojem, do kterého Jje zavddéna chladnd kasovitda smés
k mirnému oht¥ati na maximalni teplotu 105 °c.

-

11. Zarizeni podle naroku 10, vyznac¢cujici se
t 1im, Ze dAale obsahuje tryskovy vari¢ 30, umistény mezi
deskovym tepelnym vyménikem 20 a seskrabovacim odparovacim

pristrojem, ve kterém je horkd kase varena za tlaku az do 5

bari a teploty aZ do 150 °c.

12. zarizeni podle kteréhokoliv z narokll 1 aZ 11, vy z n a -
¢ujici se tim, Ze didle obsahuje formovaci zarizeni
se sadou lisovacich valcl 70, kde je Kkoncentrovand hmota
tvarovana do rady Jjednotlivych cukréarskych vyrobkla, a

ochlazovaci prostredky 8, umisténé ve sméru proudéni za

lisovacimi valci 70.

13. Zarizeni podle kteréhokoliv z ndrokl 1 aZ 11, vy zna -
¢ujici se tim, 2Ze dale obsahuje ukladaci zarizeni
pro ukladani koncentrované hmoty do rady forem.

14. Zarizeni podle ndroku 12 nebo 13, vy znadc¢uijici

s e tim, 2e ochlazovaci prostredky 8 maji chladici tunel
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81, pod Kkterym je rozstrikovano chladici prostredi tak jako

kapalina, nebo kapalny plyn.

15. Zarizeni podle kteréhokoliv z naroki 12 az 14, vy 2 n a-
cujici se tim, Ze dile obsahuje micha¢ 6 pro barve-
ni a/nebo aromatizovani hydrokoloidni hmoty umistény mezi

odparovacim pristrojem 4 a formovacimi prostredky.

le6. Odparovaci zarizeni 4 pro koncentrovani zakladni
cukrarské hmoty, vyznacuijici s e tim, 2ze
obsahuje

vnitrni odparovaci pouzdro,

podavaci prostredky 44, které podavaji kasi do

odparovaciho pouzdra,

pric¢emz vnitrni odparovaci pouzdro je rozdéleno na
alespon dveé odparovaci c¢asti, horni odparovaci c¢ast 40
a spodni odparovaci c¢ast 42, z nich kazdd md svij vlastni
specificky tvar a/nebo oh¥ivaci charakteristiky, a kazda
obsahuje sadu charakteristickych seskrabovacich prvkl 45, 47.
17. Zarizeni podle ndroku 16, vy znac¢cu3jici s e
t i m, Ze horni odparfovaci ¢ast 40 je regulovadna v teplotnim
rozmezi nizdim neZ Jje teplotni rozmezi spodni odparovaci

casti 42.
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