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Jak wiadomo, przez kondensacje amin
aromatycznych z aldehydem mréwkowym
w obecnosci kwasu i po nastepujacem po-
tem usunigciu kwasu otrzymuje sie¢ pro-
dukty, ktére przemyte, wysuszone i roz-
drobnione, ewentualnie w obecnosci $rod-
kéw utwardzajacych, mozna prasowaé na
goraco na jednorodng mase sztuczna (pa-
tenty polskie Nr. Nr. 10636, 12934, 12937).

Proponowano juz, aby te produkty kon-
densacji miesza¢ przed sprasowaniem z
materjatami wypelniajacemi badz przez
zmieszanie suchego proszku, ktéry ma byé
pracowany, z materjalami wypelniajacemi
(patent Nr 10636), badZ przez zmieszanie
kwasnego roztworu kondensacyjnego z ma-

terjatami wypelniajagcemi, poczem produkt
kondencaciji straca si¢ na materjale wypet-
niajacym przez usunigcie kwasu; ten spo-
s6b jest w poréwnaniu z pierwszym dogod-
niejszy technicznie i korzystniejszy, ponie-
waz sprasowane ksztattki, otrzymywane z
tych mieszanin, sa znacznie jednorodniejsze
(patent Nr 12935). W tym ostatnim paten-
cie zaznaczono przytem (przyklad 4), ze
sposéb ten mozna stosowaé z dobrym wy-
nikiem do otrzymywania papieru.
Obecnie wykryto, ze dobry
trzymywania materjaléw sztucznych,
wierajacych materjaly wypelniajace, przy
zastosowaniu wymienionych w powyzszych
patentach produktéw kondensacji, polega

sposéb o-
za-



-
v

na tem, #e jako produkt wyjsciowy stosuje
si¢_stracone, i przemyte produkty konden-

. "sadji, ktére si¢ nestepnie miesza w stanie

wilgotnym z materjatami wypelniajacemi,
poczem suszy si¢ je w znany sposéb i pra-
suje po ewentualnem poprzedniem roz-
drobnieniu. : )

W poréwnaniu ze sposobem mieszania
proszku, ktéry ma byé sprasowany, z ma-
terjalem wypelniajacym w stanie suchym
niniejszy sposéb posiada te zalete, ze zmie-
szanie skladnikéw nastepuje znacznie do-
kladniej, przyczem otrzymuje sie produkt
jednorodniejszy. Wytwarzana przytem za-
wiesina posiada dowolny. stopieri rozdrob-
nienia, a nawet moze mieé¢ postaé koloidal-
na.

W poréwnaniu ze sposobem stracania
produktéw kondensacji na materjale wy-
pelniajgcym sposéb niniejszy posiada te
zalete, Ze nalezy przemywaé tylko stracona
Zywicg, a nie cala mieszanineg, co daje du-
%a oszczednosé pracy. Précz tego sposéb
ten jest zmacznie prostszy, gdyz unika sie
utrudnienia wymywania, spowodowanego
przez materjaly wypelniajace. Nastepnie
zaleta sposobu polega tez i na tem, ze moz-
na stosowaé réwniez i takie materjaly wy-
pelniajace, ktére ulegaja zmianmom pod
dzialaniem kwaséw. Dotyczy to zaréwno o-
trzymywania materjaléw w postaci prosz-
kow, platkéw lub skrawkéw, ktére sie¢ na-
stepnie prasuje jak i otrzymywania papieru
lub tektury.

Sposéb otrzymywania papieru lub tektu-
ry wedtug wynalazku posiada précz tego
nastepujace zalety.

Wedtug sposobu, -opisanego w patencie
Nr 13935, dla najkorzystniejszych warun-
kéw napawania materjaloéw wypelniaja-
cych konieczne sg stosunkowo wielkie roz-
cieficzenia, skutkiem czego produkt konden-
sacji wypada w postaci subtelnej zawiesi-
ny, co powoduje pewne trudnoséci przy od-

dza z latwoscia straty Zywicy z tego powo-
du, zZe sita nie zatrzymuja bardzo drobnych

~czastek Zywicy, czesciowo nie zwigzanych

przez materjal wypetniajacy. W sposobie
niniejszym, w ktérym stracanie produktu
kondensacji nie odbywa si¢ w obecnosci
materjalu wypelniajacego, mozma w ten
sposéb dobieraé warunki stracania, np. ste-
Zenie roztworéw, aby produkt kondensacji
wypadal w postaci wzglednie gruboziarni-

" stej, dajacej sie tatwo przemywaé, i two-

wadnianiv mieszaniny na sitach, stosowa- -

nych do wyrobu arkuszy. Précz tego zacho-

2

rzyt z materjalem wypelniajacym miesza-
ning, dajaca si¢ latwo odwadniaé we
wszystkich maszynach, stuzacych do wyro-
bu papieru, i tracgca na sitach bardzo ma-
e ilosci zywicy.

Stosowane wedtug niniejszego wynalaz-
ku produkty kondensacji amin aromatycz-
nych i aldehydu mréwkowego, otrzymywa-
ne w kwasnym roztworze, moga byé otrzy-
mywane jednym ze znanych, wzglednie po-
wyzej opisanych sposobéw, badZ przez kon-
densacje réwnoczasteczkowych ilosci amin
i aldehydu w obecnoéci kwasu, kiéry sie
nastepnie usuwa, przyczem najpierw po-
wstaje zywica topliwa, ktéra sie nastepnie
przeprowadza w stan nietopliwy przez do-
danie aldehydowego srodka utwardzajace-
go, dodawanego juz uprzednio do sktadni-
kéw kondensacyjnych, badZ przez zastoso-
wanie wiekszej od réwnoczasteczkowej ilo-
$ci aldehydu w jednym tylko procesie, przy-
czem otrzymuje si¢ natychmiast Zywice nie-
topliwa. Nastepnie do zywic mozna doda-
waé topniki, srodki uplastyczniajace, mate-
rjaty nadajace zabarwienie lub tym podob-
ne. W podobny sposéb mozna stosowaé
analogiczne produkty kondensacii, ktére sie
otrzymuje przez traktowanie zasad Schiff'a
kwasami, ewentualnie w obecnosci aldehy-
dow. _ '

Jako materjaly wypelaiajace mozma
stosowaé najrozmaitsze materjaly pocho-
dzenia zwierzecego, roslinnego lub mine-
ralnego, czy to w postaci porszku, jak ma-
ke drzewna, azbestyne, skére sproszkowa-



na lub proszek korkowy, ¢zy to pod posta-
cia wioknista, yak bawelne o dowolnej po-
staci, nastepnie materjaly celulozowe, ta-
kie, jak celuloza siarczynowa, siarczanowa
lub sodowa, masa drzewna, stary papier,
¥zmaty, len, juta, jedwab, welna i t. d.
Materjaly wypelniajace mozna poddaé
przed ich uiyciem odpowiedniemu trakto-
waniu wstepnemu, np. materjalami nada-
jacemi zabarwienie, lub tym podobnemu.
Mieszanie tych materjalow wypelniajacych
z wymyta i jeszcze wilgotna Zywicg usku-
tecznia si¢ najlepiej w odpowiednich urza-
dzeniach mieszajacych, wzglednie miela-
cych, ap. w holendrach, mtynkach papier-
niczych,  gniotownikach, rozcieraczach
i t. d. Wilgotna zywice oddzielnie lub ra-
zem z materjatami wypefndajacemi oraz in-
nemi dodatkami, takiemi jak topniki, $rod-
ki uplastyczniajace, materjaty nadajace za-
barwienie lub tym podobne, moina prze-
prowadzaé¢ w stan koloidalny zapomoca
odpowiednich urzadzes.

W pewnych przypadkach dobrze jest
mieszaé wilgotny, lecz jeszcze nieprzemy-
ty, osad z materjalem wypelniajacym i do-
piero wtedy, to jest w obecnosci materjalu
wypelniajgcego, usuwaé zawarte w nim
elektrolity przez wymywanie. W ten spo-
séb mozna np. w ciagu krétkiego czasu wy-
mywaé iywice, otrzymywang pod postacia
szlamu, gdyz obecnos¢ materjatu wypeinia-
jacego powoduje spulchnienie zywicy.

Przy otrzymywaniu papieru wyrabia
si¢ tasmy papieru w znany sposéb po do-
ktadnem uprzedniem zmieszaniu skladni-
kéw. Rozciericzong mieszaning materjatow,
oczyszczong zapomoca odpowiednich urza-
dzed oczyszczajacych, przerabia si¢ ma ar-
kusze na maszynach papierniczych cia-
glych lub okraglych, przyczem te ostatnie
zZbudowane sa w postaoci filtru prézniowe-
go; otrzymany arkusz uklada sie i prasuje,
a nastepnie suszy przeprowadzajac przez
odpowiednie urzadzenie ogrzewajace znane
W papiernictwie, Otrzymane wyroby, to jest

papier, tekture lub tym podobne, prasuje
si¢ pojedynczo lub w kilku warstwach w
wyzszej temperaturze pod cisnieniem, na-
dajac im postaé calkowicie jednorodnych-
ksztaltek o doskonalych whasnosciach me-
chanicznych i elektrycznych. Produkty te
daja si¢ z latwoscia obrabiaé i stosowaé do
licznych celéw jak np. do wyrobu izolato-
réw elektrycznych, nastepnie w budownic-
twie zamiast drzewa, do budowy maszyn,
a zwlaszcza maszyn przemystu wiédkienni-
czego, do wyrobu cicho pracujacych kal ze-
batych, do wyrobu instrumentéw akustycz-
nych, nastgpnie jako materjal uszczelnia-
jacy do cieczy, par i gazéw. ‘

Do wyrobu innych mas prasowanych,
zawierajacych materjaly wypetniajgce moz-
na bezposrednio suszyé wilgotna mieszani-
n¢ i nastepnie po odpowiedniem zmieleniu
lub roztarciu jako proszek lub luzng mase
widknista albo skrawki poddawaé prasowa-
niu,

Przyklad I. 93 czesci wagowe aniliny.
(1 mol) rozpuszcza sie w 100 czgsciach wa-
gowych 36,5%-owego kwasu solnego (1
mol) i 1000 czesciach wagowych wody. Na-
stepnie dodaje sig 98 czes$ci wagowych
40 % -owego roztworu aldehydu mréwkowe-
go (1,2 mola). Otrzymany czerwony roz-
twor, ktérego temperaturg utrzymuje sig
wpoblizu 30°, po pélgodzinnem staniu wle-

‘wa sig do roztworu 41 czesci wagowych wo-

dorotlenku sodu (98% -owego) w 500 cze-.
$ciach wagowych wody. Powstajacy osad,
prawie bialy, przemywa si¢ az do zaniku
obecnosci elektrolitbw najlepiej. na filtrze
komérkowym i filtruje az do obliczonej wa-
gi suchej substancji, poczem jeszcze w sta-
nie wilgotnym dokiadnie miesza ze 100 cze-
éciami celulozy siarczanowej, zmielonej u-
przednio w holendrze w obecnosci niezbed-
nej ilosci wody ma wilékna o dlugosci okoto
2 mm. Do tego celu moima stosowaé ten
sam holender, ktéry stluzyl do mielenia ce-
lulozy, Odpowiednio rozcieticzony miesza.
ning przerabia si¢ na papier na zwyklych



tnaszynach papierniczych (Fourdrinier'a).
Dla calkowitego unikniecia strat wilékna
lub zywicy przy wyrobie papieru nadaje si¢
maszynie taka konstrukcije, ktéra umozliwia
catkowite krazenie wod odciekowych, to
znaczy ze zbiera si¢ wode, splywajaca z sit
i pras i stosuje ja do rozciericzania masy pa-
pierowej przed maszyna. Suchy papier moz-
na prasowaé na jednorodne ksztaltki w
temperaturze 160°C pod cisnieniem 150—
200 kg/cm?, Jezeli prasuje si¢ lub walcuje
pojedynicze arkusze lub tez kilka arkuszy,
ulozonych w cienka warstwe, wowczas po-
wstaje przezroczysta i gesta folja. Papier
prasowany w grubszych warstwach daje
nadzwyczaj ciagliwe bloki jednorodne. Pa-
pier mozna réwniez zwija¢ pod cisnieniem
i na goraco, formujac przedmioty wewnatrz
puste, np. rury.

Przyktad II. 93 czesci wagowe aniliny
(1 mol) rozpuszcza si¢ w 100 czesciach wa-
gowych 36,5%-owego kwasu solnego (1
mol) i 500 czesciach wagowych wody. Na-
stepnie dodaje si¢ 90 ozesci wagowych
40% -owego roztworu aldehydu mrowkowe-
go (1,1 mola). Otrzymany czerwony roz-
twoér po polgodzinnem staniu wlewa si¢ w
temperaturze okoto 30° do roztworu 40 czg-
$ci wagowych wodorotlenku sodu (1009 -
owego) w 1000 czesciach wagowych wody,
przyczem produkt kondensacji wypada ja-
ko jasny osad. Do stabo alkalicznej wodnej
zawiesiny dodaje si¢ roztwér alkoholu
wielofenolowego (otrzymanego z jednego
mola fenolu w stabo alkalicznym roztworze
i 2,5 mola aldehydu mréwkowego) w ilosci,
odpowiadajacej 14 mola. Po krétkiem mie-
szaniu produkt kondensacji aminy adsorbu-
je alkohol wielofenolowy. Osad przemywa
sig, filtruje i miesza w stanie wilgotnym w
holendrze z miazga (wléknami), otrzymana
ze szmat, przyczem waga suchej substancji
szmat wynosi 75 czesci. Mieszanine prze-
rabia si¢ na papier lub tekture w maszynie
papierniczej, tak jak w przyktadzie 1, i
poddaje powyzej opisanemu prasowaniu.

Otrzymane sprasowane przedmioty po-
siadaja wlasnosci, podobne do opisanych
w przykladzie I. Sa one szczegélnie odpor-
ne ma temperature. : _

Przyktad III. 100 czesci aniliny rozpu-
szcza si¢ w 500 czesciach alkoholu i 250
czesciach kwasu octowego lodowatego, po-
czem dodaje sig¢ 110 czesci 40 % -owego roz-
tworu aldehydu mréwkowego. Po uplywie
pot godziny wytraca sie produkt kondensa-
cji zapomoca wody i przemywa az do cat-
kowitego usunigcia kwasu. Wilgotny osad
miesza si¢ ze 150 czeSciami miazgi papiero-
wej (po przeliczeniu na sucha substancje).
Mieszanine rozcienicza si¢' w odpowiedni
spos6b i przerabia na papier mna zwyklej.
maszynie papierniczej. Suchy papier moz-
na prasowaé na jednorodne ksztaltki w tem-
peraturze 160°C i pod cisnieniem 180
kg /cm?,

Przyklad IV. Zawiesing produktu kon-
densacji 93 czesci wagowych aniliny (1 mol)
i 85,5 czesci wagowych 40% -owego roztwo-
ru aldehydu mréwkowego (1 mol) przemy-
wa sie az ‘do usuniecia elektrolitéw i filtru-
je. Wilgotna Zywice miesza si¢ w holendrze
z rozbita miazga, zawierajaca 100 czesci su-
chej celulozy siarczynowej. Mieszaning za-
wierajaca materjal wypelniajacy suszy sie
nastepnie w suszarni prézniowej w tempe-
raturze okolo 60° i rozrywa ma spulchniong
mase wioknista, ktéra si¢ miesza dokladnie
z 30 czesciami furfurolu. Po sprasowaniu
ofrzymanego produktu w formach prasy w
temperaturze 160 — 170°C i pod ci§nieniem
150 kg/cm* otrzymuje si¢ nadzwyczaj cia-
gliwe ksztaltki zupelnie jednorodne.

Przyktad V. Osad produktu kondensa-
cji 93 czesci wagowych aniliny i 98 czesci
wagowych 40% -owego aldehydu mréwko-
wego, otrzymany tak jak w przykladzie I,
miesza. si¢ po przefiltrowaniu i usunieciu
elektrolitow z 75 cze$ciami mielonych od-
padkéw skoéry, poczem otrzymang mase,
najlepiej wysuszong w prézni i rozdrobnio-
na, prasuje si¢ na ksztattki w warunkach



podanych w przyktadzie III. W ten sposéb
" otrzymuje si¢ ksztattki bardzo ciagliwe,
sprezyste i jednorodne.

Przyktad VI. Do 10000 czesci kwasu
octowego lodowatego dodaje si¢ 200 czesci
anhydroformaldehydoaniliny i pozostawia
w zwyklej temperaturze w ciagu 24 godzin.
Nastepnie dodaje si¢ mieszajac 40 czesci
40% -owego roztworu aldehydu mréwkowe-
go. Po ogrzaniu w ciagu godziny do 40°C
wytraca si¢ produkt kondensacji przez wla-
nie do wody. Po usunieciu tugu macierizy-
stego rozrabia si¢ produkt goragca woda i
przemywa az do usunigcia kwasu. Wilgotna
zZywice miesza si¢ ze 160 czesciami miazgi
papierowej (po przeliczeniu ma sucha sub-
stancje¢) i dalej przerabia tak, jak podano
w przykltadzie I.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania sztucznych mas,

zawierajacych materjaly wypelniajgce, z
produktéw kondensacji amin aromatycz-

‘nych z aldehydem mnéwkowym, otrzyma-

nych w roztworze kwasnym i nastepnie wy-
traconych przez usunigcie kwasu oraz po-
zbawionych elektrolitu, znamieny tem, ze
materjal wypeiniajacy miesza si¢ z produk-
tami kondensacji w stanie wilgotnym ewen-
tualnie z dodatkiem $rodkéw utwardzaja-
cych, topnikéw, substancyj barwiacych it. d.,
poczem mieszaning badzto bezposrednio sie
suszy i rozdrabmia na proszek, nadajacy sie
do prasowania, albo przerabia na maszy-
nach papierniczych na papier lub tekture, a
nastepnie suszy i we wszystkich przypad-
kach prasuje na goraco.

Gesellschaft fiir Chemische
Industrie in Basel.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego | Ski, Warszawa.
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