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Sposob obrobki taSmy czesankowej i urzadzenie do wykonywania
tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob obrobki tas-
my czesankowej welnianej i urzgdzenie do wyko-
nywania tego sposobu.

Jedng z podstawowych zasad przedzenia welny
systemem czesankowym jest odlegiwanie tasmy
czesankowej. Przepisy technologiczne ustalajg czas
odlegiwania na 3 do 5 tygodni. Wystepujaca w cza-
sie tego procesu relaksacja naprezen \}vlékien, zmie-
rzajgca do zrownowazenia ich ukladu wewnetrzne-
go, powoduje zmniejszenie stopnia skarbikowania
wibokien, wzrost gestosci zbioru widkien i w kon-
sekwencji zwiekszenie wytrzymato$ci taS§my. Wzrost
wytrzymato$§ci po procesie starzenia, spowodowany
zwiekszong liczbg kontaktéw wlokien, wystepowac
bedzie jednak do czasu przejScia tasSmy przez
pierwszg maszyne produkcyjna. Rozluznienie jej
struktury w polu grzebieniowym powoduje przy
obnizonym skarbikowaniu wildékien spadek wytrzy-
mato$ci ponizej warto$ci uzyskiwanych dla tasmy
niestarzonej.

Znany jest sposéb szybkiej relaksacji naprezen
wldkna przez traktowanie taSmy czesankowej
w stanie naprezonym cieplem i wilgocig, ktore
przeprowadza sie przy wylocie tasmy czesankowej
z pola grzebieniowego rozciggarki grzebieniowej.
Stosowane w tym celu urzgdzenie ma ksztalt beb-
na ruchomego, wewngfrz ktérego znajduje sie kilka
dysz parowych. Beben jest obudowany skrzynia,
zatrzymujgcg wilgotne\ powietrze. TaS$ma czesan-
kowa przesuwa sie po powierzchni bebna, a na-
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stepnie przechodzi do watkéw nawijajgcych. Szyb-
ko§é obracajgcego sie bebna jest tak regulowana,
ze taSma miedzy walkami. a bebnem jest utrzymy-
wana pod stalym napieciem. Z wychodzgcej z urza-
dzenia taSmy formowane sg bezposSrednio nawoje.

Opisany sposob traktowania tasmy czesankowej
warunkuje szybkg relaksacje naprezen wlokien, ale
po uformowaniu taSmy w nawoje nastepuje w tym
przypadku spadek stopnia ich skarbikowania. Po-
woduje to niekorzystne obnizenie wytrzymatosci
taSmy i pogorszenie warunk6w przedzenia.

Celem wynalazku jest polepszenie mechanicznych
wlasnos$ci taSmy czesankowej i poprawa warunkow
jej przerobki w dalszych procesach technologicz-
nych.

Cel ten zostat osiggniety przez parowanie ta$my
czesankowej w stanie luznym, nienaprezonym,
przed wejSciem jej do pola rozciggowego pierwszej
rozciggarki. Po wyjsSciu z komory parujgcej tasma
przechodzi przez pierwszg rozciggarke, a nastepnie
przy pomocy glowicy ukladana jest w garach.
Temperatura parowania, w zalezno$ci od szybkoS$ci
pracy rozciggarki, wynosi 75—90°C, za§ czas paro-
wania odpowiednio 15—5 sekund.

Urzadzenie wedlug wynalazku dostosowane do
parowania taSmy w stanie luzZnym, nienaprezonym
jest usytuowane przed rozciggarka. Podstawowsg
czeScig skladowg urzgdzenia jest komora parowa
o ksztalcie nieforemnego graniastostupa, wykonana
z blachy aluminiowej i izolowana od wewnatrz
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okladzing z pianki polistyrenowej. Wzdtuz jednej
ze $cian komory przebiega perforowany przewo6d
doprowadzajacy pare do wewnatrz komory. Na
dnie komory zainstalowane sg, w pewnej odlegtoéci
od siebie, walki prowadzace taSme. W czolowe]
i tylnej $cianie komory znajduja sie szczeliny oraz
watki zasilajace i wydajgce. Walki podajace ramy
zasilajgcej i komory parujacej oraz walki prowa-
dzace w komorze otrzymujg naped z silnika roz-
ciggarki poprzez wal napedzajgcy oraz odpowied-
nie przekladnie taficuchowe. Predko$§é watkoéw po-
dajacych ramy zasilajgcej jest zsynchronizowana
z predkos$cig rozeiggarki na zasilaniu, w ten sposéb
aby nie nastepowalo naprezanie tasmy w komorze
parujacej.

Parowanie luznej tas$my czesankowej powoduje
wzrost skarbikowania widkien przyczyniajac sie do
zwiekszenia jej wytrzymato§ci w calym cyklu tech-
nologiczsym. Ilustracja poprawy warunkow prze-
dzenia jest wyrazny spadek liczby zrywoéw.

Przyklad wykonania urzgdzenia wedlug wynalaz-
ku zainstalowanego przed rozciggarksg uwidocznio-
no na rysunku,

Jak pokazano na rysunku urzgdzenie jest umiej-
scowione przed rozciggarkg 2 i stanowi komore
parujaca 1. W czolowej i tylnej Scianie komory 1
znajdujg sie otwory 3, przez ktére przechodzi tas-
ma czesankowa 4. TaSma czesankowa 4 jest pro-
wadzona przez watki 5 zasilajgce przed komorg 1,
walki 5 prowadzace zainstalowane na dnie komory
oraz walki 5 wydajgce przy wyjsciu taSmy 4 z ko-
mory 1. Wzdluz jednej ze $cian komory 1 przebie-
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ga perforowany przew6d 6 doprowadzajgcy pare
wodng do wnetrza komory 1. W dolnej cze§ci ko-
mory 1 znajduje sie przewdd 7 odprowadzajacy
wode, powstala w wyniku skraplania sie pary.
W czeSci perforowanej przewodu 6, znajdujgcego
sie na zewnatrz komory 1 i polgczonej z gtownym
przewodem doprowadzajgcym pare wmontowany
jest zawor 8, regulujacy doplyw pary do komory
1 oraz manometr 9 wskazujgcy ci$nienie. Komora
1 wyposazona jest w termometr 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb obrobki taémy czesankowej welnianej,
znamienny tym, ze taSme czesankowg w stanie
luznym, nienaprezonym przed wprowadzeniem do
pola rozciggowego pierwszej rozciggarki traktuje
sie parg wodng, a po wyjsciu z rozciggarki uklada
luzno w garach, przy czym w zalezno$ci od szyb-
ko$ci rozciggarki temperatura parowania wynosi
75—90°C, za$§ czas parowania odpowiednio 15—5 se-
kund.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze stanowi je komora
parujaca (1) umiejscowiona przed pierwszg rozcig-
garkg (2), przy czym wzdluz jednej ze §Scian ko-
mory (1) przechodzi przewo6d (6) perforowany,
a w czolowej i tylnej $cianie komory (1) znajduja
sie otwory (3), przez ktére przesuwa sie tasma (4)
prowadzona przez walki (5), ktérych predko$é jest
zsynchronizowana z predkos$cig rozciggarki na za-
silaniu.
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