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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Ausrichten von Spindeln, insbesondere Spindelstocke von Werkzeugmaschinen, bei denen der Spindelistock
mittels Riemen angetrieben wird, dadurch gekennzeichnet, daR der Antriebsriemen (5) auf einer Seite mit einer Druckrolle
(13), die mit einem Lagerhebel (14) und einem Andriickzylinder (15) beweglich verbunden ist und auf der anderen Seite ein
Kettenrad (12) mit einem lber eine Antriebskette (16) verbundenen Antriebskettenrad (11) fest angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich in der Ausrichtstellung an der Riemenscheibe (1) eine Bohrung
und dartiber eine Strahlenfangduse (6) befinden.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist im Werkzeugmaschinenbau anwendbar. Sie betrifft eine Vorrichtung zum Ausrichten von Spindein,
insbesondere Spindelistocke von Werkzeugmaschinen, bei denen der Spindelstock mittels Riemen angetrieben wird.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es wurde bereits sine Vorrichtung vorgeschlagen, zum Einstellen von Werkzeugmaschinenspindeln und Lagefixierung, bei der
die Ausrichtung eingetaktet im programmierten Ablauf der Maschine mittels eines Prismas gegen einen auf der Spindel
angeordneten Zapfen erfolgt. Auch sind Vorrichtungen bekannt, bei denen die Positionierung iiber Ausrichtmotor mit
Elektromagnetkuppiung oder liber einen Zahnstangenantrieb mittels gefederter Klauen erfolgt.

Eine weitere Vorrichtung verwendet fur die Spindelausrichtung eine in einem kleinen Winkelbereich arbeitende elektronische
MeReinrichtung, die ihre Impulse von einem bertihrungslos messenden Geber erhéit und liber ein Richtstellglied eine
Wirkverbindung zum Haupt- oder Richtmotor herstellt.

Diese bekannten Vorrichtungen haben den Nachteil, daR eine groBe Anzah! von Elementen und damit eine aufwendige
Herstellung notwendig ist. Auch ist erforderlich, jede Spindel mit einem gesonderten Antrieb zu versehen, sofern sie
riemengetrieben ist.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Nachteile der bekannten technischen Losungen zu tiberwinden und eine Vorrichtung zu
schaffen, die mit einfachem mechanischem Aufbau und geringstem Steuerungsaufwand das Positionieren mehrerer
Spindeistdcke siner Werkzeugmaschine von einem Antrieb aus gleichzeitig und hinreichend genau erméglicht.

Darlegung des Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Positionieren der Spindelstdcke von Werkzeugmaschinen zu
schaffen, die bei automatischem Ablauf sdmtliche in einer Antriebsebene stehenden Spindeln der einzelnen riemengetriebenen
Spindeistdcke in eine definierte Lage bringt. Die Wirkungsweise des Antriebes bedingt, dal zwangslaufig diese Spindelnimmer
wieder diese eine definierte Lage einnehmen.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB der Antriebsriemen des einzelnen Spindelstockes als
Ubertragungsglied fiir das aufzubringende Drehmoment benutzt wird. Das aufzubringende Antriebsmoment wird durch einen
zentralen Antriebsmotor erzeugt, der (iber Kette und Kettenrad diese Bewegung auf Antriebsrolien Gbertrégt. Diese
Antriebsrollen sind den einzelnen Antriebsriemen zugeordnet, die durch eine gesteuerte Druckrolle zwischen Antriebsrolle und
Druckrolle geklemmt werden und so die Kraftiibertragung erfahren. Die steuerungsmaéafige Ausldsung des Positioniervorganges
erfolgt nach dem Stillsetzen der letzten Spindel. An den Riemenscheiben der Spindelstécke angebrachte kontaktlose Schalter
bewirken das Abschwenken der Druckrollen in den jeweiligen definierten Lagen und das erneute Abbremsen der Spindel.

Der Vorteil der erfindungsgemaf3en Vorrichtung besteht im schnellen und unkomplizierten Positionieren aller Spindelstécke
einer Werkzeugmaschine von einem Antrieb, wobei entsprechend Kontaktlage an der Riemenscheibe immer diese definierte
Lage eingenommen wird.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden.
In der zugehdrigen Zeichnung zeigt:

Fig. 1 ein Antriebsschema

GemaR dem in Fig. 1 dargestellten Antriebsschema besitzt die betreffende Werkzeugmaschine zwei Spindelstocke. Auf den
Wellenstumpfen 2 der Spindelstdcke sind die zugehdrigen Riemenscheiben 1 angebracht, die mittels Antriebsriemen 5 von den
Wellenstumpfen 4 der Antriebsmotore Giber deren Riemenscheiben 3 angetrieben werden. Im Steuerungsablauf eingetaktet
erfolgt nach Abbremsung und Stilistand der letzten Spindel das Lésen aller Bremsbacken 7 mittels der Bremszylinder 9.
Gleichzeitig erfolgt die Inbetriebsetzung des zentralen Antriebsmotores mit Wellenstumpf 10 und Antriebskettenrad 11, der
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Druckrolien 13 mittels der Andriickzylinder 15 und der Strahifangdiise 6. Nach dieser Auslésung des Ausrichtvorganges treibt
das Antriebskettenrad 11 iber die Antriebskette 16 die Kettenrader 12 an. Die anliegenden Druckrollen 13 treiben die
Antriebsriemen 5 bis zur Signalausldsung der betreffenden Strahifangdise 6. Zur Erfassung einer definierten Lage der Spindein
des entsprechenden Spindelstockes ist am Umfang der Riemenscheibe 1 eine Bohrung angebracht, die durch die Strahifangdiise
6 wahrend des Ausrichtvorganges abgetastet wird.

Das hierdurch erhaltene Signal leitet liber bekannte Steuerungssysteme die Abschaitung der Andrickzylinder 15 und damit der
Druckrollen 13 iiber die Lagerhebel 14 und den Bremsvorgang der Spinde! Gber Bremsbacke 7 mit Halter 8 durch Bremszylinder
9 ein. Die Ausrichtgenauigkeit ist hinreichend genau, z.B. zur Abhebung des Werkzeuges beim Herausfahren der Spindel aus
einer Bohrung.
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Fig.1
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